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1. Đvod 

 Po nastudov§n² t®to pŚ²ruļky by mŊl bĨt ģ§k sezn§men s normami pro bytovou 

elektroinstalaci, s bŊģnŊ pouģ²vanĨmi materi§ly, jednotlivĨmi sch®maty, obvody a 

zapojov§n²m pŚ²strojŢ, technologickĨmi postupy a bezpeļnost² pr§ce, vyhled§v§n²m z§vad, 

n§vrhem jednoduch® elektroinstalace a rozvadŊļe. 

 Elektroinstalace slouģ² k rozvodŢm elektrick® energie v obļansk® vĨstavbŊ, kam jsou 

zaŚazen® byty, rodinn® domy, prodejny, ġkoly, kancel§Śsk® budovy a dalġ² objekty slouģ²c² 

pro obyvatele, mohou to bĨt mal® i velk® objekty. PŚi prov§dŊn² elektroinstalac² se mus²me 

Ś²dit normami, prov§dŊc²mi pŚedpisy, technologickĨmi postupy, n§vody vĨrobcŢ a tak® 

dodrģov§n²m bezpeļnosti pr§ce a hygieny. Tak® mus²me ġetrnŊ zach§zet s odpady, vzniklĨmi 

pŚi mont§ģi elektroinstalace. 

 Od poļ§tku 90. let 20. stolet² je v prov§dŊn² elektroinstalac² mnoho zmŊn. Normy, 

pŚedpisy a vyhl§ġky se prŢbŊģnŊ pŚizpŢsobuj² Evropsk® unii. Dostaly se na n§ġ trh nov® 

technologie a materi§ly. Upustilo se od pouģ²v§n² vodiļŢ a kabelŢ s hlin²kovĨm j§drem. 

Hlin²kov§ j§dra se pouģ²vaj² pro rozvod a distribuci elektrick® energie. PŚestaly se vyr§bŊt 

krabice z pryskyŚic na b§zi formaldehydu ï bakelit, ale pŚeġlo se na termoplasty. Bakelit a 

hlin²k byly na svoji dobu levnou z§leģitost², ale vzhledem k jejich st§rnut², fyzik§ln²m a 

chemickĨm vlastnostem, absenci ¼drģby a reviz² v bytovĨch rozvodech a malĨch 

provozovn§ch, doch§zelo k vŊtġ²m poruch§m a t²m i vŊtġ²m n§kladŢm na opravy a nŊkdy tyto 

probl®my mŊly a maj² za n§sledek poģ§ry. RelativnŊ dobŚe na tom byly vŊtġ² provozovny a 

z§vody, kter® mŊly ¼drģbu, kter§ dŊlala pravideln® prohl²dky a revize. Tak® se nŊkdy 

nevyhnuly probl®mŢm s ¼drģbou. Za socialismu bylo pl§novan® hospod§Śstv² a materi§l se 

musel objedn§vat v pŚedstihu nŊkolika mŊs²cŢ a nŊkdy i nŊkolika let dopŚedu. Pokud se 

materi§l musel objedn§vat v zahraniļ², tak vyvstal probl®m s n§hradou, protoģe ne kaģdĨ 

podnik mŊl nebo dostal devizy na n§kup. ĠikovnĨ elektrik§Ś umŊl vģdy vzniklĨ probl®m 

nŊjakĨm zpŢsobem vyŚeġit ï opravou pŚ²stroje (i neopraviteln®ho), vyroben²m pŚ²stroje 

z nŊkolika jinĨch, nebo oģiven²m historickĨch a rŢznŊ po skladech, kamrl²c²ch a z§kout²ch 

zapomenutĨch nebo uschovanĨch, ale hlavnŊ jiģ odepsanĨch z§sob materi§lu. 

 OtevŚen²m hranic smŊrem na z§pad v 90. letech se tento stav zaļal mŊnit, napŚ. pŚevzet²m 

a pŚizpŢsoben²m norem EU na naġe n§rodn² prostŚed² a pŚechodem naġich norem na normy 

s mezin§rodn² platnost². Tomuto se musela tak® pŚizpŢsobit naġe vĨroba, aby obst§la 

s mezin§rodn² konkurenc², musela zaļ²t vyr§bŊt ve stejn® kvalitŊ a nŊkdy i vyġġ² neģ 
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zahradnicemi, aby se dostala na mezin§rodn² trhy. To m§ sv® klady i z§pory. Kladem je, ģe 

kupujeme dom§c² vĨrobky, a t²m podporujeme i dom§c² vĨrobu, z§porem je, ģe to klade 

vysok® n§roky na znalosti technologie vĨroby a mont§ģe, rychlou obmŊnu materi§lŢ ï vĨvoj 

jde straġnŊ rychle kupŚedu, a jsou nutn® znalosti platnĨch norem. 

 N§sleduj²c² kapitoly budou prŢvodcem sezn§men² s materi§ly, sch®maty, technologi² 

mont§ģe, zpŢsobem prov§dŊn² elektroinstalac², bezpeļnost² pr§ce, likvidac² odpadŢ apod. 

Nelze zde obs§hnout celou problematiku bytovĨch elektroinstalac² a pŚ²sluġnĨch norem a 

pŚedpisŢ v cel®m rozsahu. MŊly by v§m pomoci se orientovat v dan®m probl®mu. 

 I v elektroinstalac²ch se nevyhneme odbornĨm n§zvŢm, jako jednotek napŊt², proudu, 

kmitoļtu, vĨkonu, odporu a dalġ². Proto si d§le uvedeme jednotliv® jednotky a definice, 

abychom se orientovali v dalġ²ch kapitol§ch. Profesion§lov®, ale i laici, kteŚ² se zabĨvaj² 

bytovou elektroinstalac² a maj² z§kladn² znalosti z t®to problematiky, mohou klidnŊ tuto ļ§st 

pŚeskoļit. 

 Elektrick® napŊt². NapŊt² elektrick®ho proudu se uv§d² ve voltech [V]. Normalizovan® 

f§zov® napŊt² je u n§s 230 V (dŚ²ve bylo 220 V) a tŚ²f§zov® napŊt² je 400 V (dŚ²ve 380 V). 

V tŚ²f§zov® soustavŊ mluv²me o sdruģen®m napŊt² ï to namŊŚ²me mezi f§zemi, ale proti 

vodiļi PEN namŊŚ²me pouze f§zov® napŊt². 

  JinĨmi napŊt²mi jsou mal§ normalizovan§ napŊt² 48 V, 24 V nebo 12 V ï jinak nazĨvan§ 

bezpeļn§ napŊt². Pouģ²vaj² se v prostŚed²ch ohroģuj²c²ch lidsk® ģivoty, kde je mokro nebo i 

voda, nebo ve st²snŊnĨch prostor§ch s velkĨmi kovovĨmi pŚedmŊty. V tŊchto pŚ²padech se 

pouģ²vaj² oddŊlovac² bezpeļnostn² transform§tory. NapŊt² zmŊŚ²me voltmetrem zapojenĨm 

paralelnŊ mezi vodiļi. Ve vzoreļc²ch znaļ²me znaļky [U]. 

 ElektrickĨ proud. ElektrickĨ proud se uv§d² v amp®rech [A]. PŚipojen²m spotŚebiļe na 

zdroj napŊt² zaļne takto vytvoŚenĨm obvodem prot®kat proud. Velikost proudu je z§visl§ na 

velikosti napŊt² a na vodivosti spotŚebiļe. Velikost proudu uv§d²me na pŚ²stroj²ch ï vyp²naļe, 

pŚep²naļe, z§suvky, pojistky, jistiļe, stykaļe, elektromŊry a jin®, abychom vŊdŊli, na jak 

velkĨ proud jsou dimenzovan® kontakty, nepŚet²ģili je a pŚ²stroj nezniļili. Proud zmŊŚ²me 

amp®rmetrem zapojenĨm do s®rie v obvodu. Ve vzoreļc²ch znaļ²me znaļkou [I].  

 U tepelnĨch spotŚebiļŢ a ģ§rovek mluv²me o ļinn®m vĨkonu a mŢģeme si velikost proudu 

vypoļ²tat, kdyģ zn§me vĨkon [P] ï uveden na ġt²tku spotŚebiļe a napŊt² je dan®. Kdyģ vĨkon 

[P] vydŊl²me napŊt²m [U] 230 V vypoļteme proud [I=P/U]. 
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 PŚ²klady: Ģ§rovka 40 W odeb²r§ 0,174 A, ģ§rovka 200 W odeb²r§ 0,87 A a spotŚebiļ 1000 

W odeb²r§ 4,35 A. 

 U motorŢ se mus² vzoreļek rozġ²Śit o ¼ļin²k cos ű, vyjadŚuje to posuv napŊt² vŢļi proudu, 

kterĨ m§ vģdy hodnotu menġ² neģ 1 ï znamen§ to, ģe odeb²ranĨ proud je vŊtġ² neģ u tepeln®ho 

spotŚebiļe se stejnĨm vĨkonem. VĨkon motoru na ġt²tku bude 1 kW, napŊt² 230 V, proud 5 A. 

PŚi vĨpoļtu vĨkonu ï n§sob²me napŊt² s proudem a dost§v§me vĨkon 1150 VA (voltamp®r) ï 

nazĨv§me to pŚ²konem nebo tak® zd§nlivĨ vĨkon. Kdyģ ġt²tkovĨ vĨkon 1 kW vydŊl²me 

hodnotou 1150 VA, dost§v§me hodnotu 0,87, coģ pŚedstavuje ¼ļin²k cos ű. 

 ElektrickĨ vĨkon. ElektrickĨ vĨkon se uv§d² ve wattech [W], ale protoģe n§m vĨslednĨ 

vĨkon vŊtġinou vych§z² v tis²c²ch, tak pouģ²v§me jednotky kilowatty [kW]. U motorŢ a 

indukļn²ch spotŚebiļŢ je vĨkon uv§dŊn ve voltamp®rech [VA] nebo v kilovoltamp®rech 

[kVA]. Spr§vnĨ n§zev pro vĨkon odeb²ranĨ indukļn²m spotŚebiļem je pŚ²kon. Ve vzoreļc²ch 

znaļ²me znaļkou [P] a vzoreļek je [P=UI]. 

 ElektrickĨ odpor. ElektrickĨ odpor se uv§d² v ohmech [ɋ]. S touto jednotkou se 

setk§v§me v elektrotechnice hodnŊ ļasto. Tuto hodnotu na ġt²tku spotŚebiļe nenajdeme, 

prostŊ se neuv§d². Setk§v§me se s n§zvy odpor vodiļe nebo veden², pŚechodovĨ odpor a 

izolaļn² odpor apod. VŊtġ² jednotkou je kiloohm [kɋ] nebo megaohm [Mɋ]. Ļ²m vŊtġ² je 

odpor, t²m menġ² je vodivost. Ve vzoreļc²ch znaļ²me znaļkou [R] a vzoreļek je [R=U/I] . 

 PŚ²klad: SpotŚebiļ odeb²r§ 10 A a napŊt² je 230 V. PŚ²kon tohoto spotŚebiļe je 2300 W, 

ale odpor je pouhĨch 23 ɋ. 

 Odpor vodiļŢ je z§vislĨ na materi§lu, d®lce a prŢŚezu. Ļ²m vŊtġ² odpor vodiļe, t²m v²ce 

se otepluje, proto celkovĨ odpor mŢģeme ovlivnit pouze prŢŚezem vodiļe. Pro velk® vĨkony 

mus²me volit odpov²daj²c² prŢŚezy vodiļŢ. Pro vĨpoļet odporu vodiļe lze pouģ²t vzoreļku 

[R=ɟ.l/s] kde ɟ je mŊrnĨ odpor vodiļe, l je d®lka vodiļe v metrech a s je prŢŚez vodiļe v mmĮ. 

 PŚechodovĨ odpor je v kaģd®m spojen² dvou vodiļŢ, z§leģ² na d®lce vodiļe ve spoji, 

prŢŚezu vodiļe a pevnosti dotaģen² spoje. Vodiļ se spojem nedos§hne stejn®ho odporu jako 

nepŚeruġenĨ vodiļ stejn® d®lky. JakĨkoliv spoj mus² bĨt pevnĨ a dostateļnŊ dotaģenĨ, a proto 

mluv²me o pŚechodovĨch odporech, zvl§ġtŊ u ochrannĨch vodiļŢ, kdy mŢģe pŚi ġpatn®m 

spojen² doj²t k ohroģen² ģivota. 

 PŚi bŊģn®m spojov§n² vodiļŢ se vodiļe navz§jem nedotĨkaj² a ve vŊtġinŊ pŚ²padŢ jsou 

dotaģeny pod ġroubkem. Dalġ² moģnost² jsou samosvorn® svorky, kdy jsou ve svorce 

napruģen® stykov® pl²ġky, kter® n§m zaruļuj² kvalitu spoje a jist² vodiļ proti vysmeknut² ze 
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spoje. Spojen²m dvou vodiļŢ na svorce n§m vzniknou dvŊ m²sta pŚechodov®ho odporu. 

Nekvalitn²m proveden²m spojŢ se n§m ļasem mŢģe spoj uvolnit a vytvoŚit ¼bytek na napŊt² 

nŊkolika voltŢ. 

 Pokud je na toto veden² pŚipojen spotŚebiļ s vŊtġ²m vĨkonem, doch§z² v nekvalitn²m spoji 

ke ztr§tŊ vĨkonu ï ¼bytek napŊt² na spoji kr§t proud odeb²ranĨ spotŚebiļem. Tento ztr§tovĨ 

vĨkon se projev² ohŚ§t²m nekvalitn²ho spoje, a kdyģ je jeġtŊ uzavŚenĨ v krabici a dlouhodobŊ 

provozovanĨ, tak dojde ke sp§len² izolace vodiļŢ a v nejhorġ²m pŚ²padŊ poģ§ru krabice. Na 

takov®to nekvalitn² spoje jsou n§chyln§ vġechna elektronick§ zaŚ²zen² bez z§loģn²ho zdroje ï 

poļ²taļe, servery a dalġ². 

 Izolaļn² odpor je dŢleģitĨ z hlediska provozu elektrickĨch zaŚ²zen² a bezpeļnosti osob. 

Je to odpor mezi dvŊma vodiļi nebo vodiļem a zem² (uzemnŊnĨ ochrannĨ vodiļ). 

 

 

2. Trochu historie 

 Z nejmladġ²ch druhŢ energi² je energie elektrick§. Jinak elektŚinu zn§ lidstvo jiģ od 

pravŊku ï atmosf®rickou ve formŊ bleskŢ a ģivoļiġnou ï elektrickĨ ¼hoŚ nebo rejnok dok§ģou 

vyrobit vysok® napŊt². Slovo elektron jiģ poch§z² ze star®ho řecka ï napŚ²klad ebonitov§ tyļ 

a liġļ² ohon, od t® doby se d§le nepokroļilo aģ osv²cenci v 18. stolet² zaļ²naj² objevovat 

tajemstv² a z§konitosti elektrick® energie. V souļasn® dobŊ jeġtŊ nezn§me vġechny jevy 

elektrick® energie a dalġ² objevy n§s jeġtŊ ļekaj².  

 TakovĨmi osv²cenci byli William Gilbert (1544 ï 1603), Benjamin Franklin (1706 ï 

1790), n§ġ Prokop Diviġ (1696 ï 1765) vys§v§n²m elektŚiny z mraļen, abb® Antoina Nolleta 

(1700 ï 1770). PrŢlom v objevech elektrick® energie udŊlali Italov® Luigi Galvani (1737 ï 

1798) objevil a popsal ģivoļiġnou energii a Alessandra Volta (1745 ï 1827) vynalezl prvn² 

trvalĨ zdroj elektrick®ho proudu. Dalġ²mi pokraļovateli v objevech elektrick® energie byli 

Charles Coulomb (1736 ï 1806), Andr® Marie Amp®re (1775 ï 1836), Jean Baptiste Biot 

(1774 ï 1868), Hans Christian Oersted (1777 ï 1851), Karl Friedrich Gauss (1777 ï 1855), 

Georg Simon Ohm (1787 ï 1854), Michael Faraday (1791 ï 1867), Joseph Henry (1797 ï 

1878), Wilhelm Eduard Weber (1804 ï 1891), James Clerk Maxwell (1831 ï 1879), Heinrich 

Hertz (1857 ï 1894) a mnoho dalġ²ch. 
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 Mezi nejvŊtġ² vyn§lezce a praktiky se mŢģou Śadit Moritz Hermann Jacobi (1801 ï 1874), 

Thomas Davenport (1802 ï 1851), H. Kri®ger, Jeantaud, Werner Siemens (1816 ï 1892), 

Thomas Alva Edison (1847 ï 1931), Nikola Tesla (1856 ï 1934) a v Ļech§ch to byl Frantiġek 

KŚiģ²k (1847 ï 1941) a Emil Kolben (1862 ï 1943). 

 NejvŊtġ²mi vyn§lezci v elektrotechnice byli p§nov® Thomas Alva Edison a Nikola Tesla. 

NejvŊtġ²m ļeskĨm vyn§lezcem v elektrotechnice byl Frantiġek KŚiģ²k a Emil Kolben. 

  Thomas Alva Edison se narodil 11. 2. 1847 v Ohio a zemŚel 18. 10. 1931 v New Jersey. 

Jeden z nejvŊtġ²ch svŊtovĨch vyn§lezcŢ, m§ pŚes 1000 patentŢ a dalġ² tis²ce jsou registrov§ny 

na jeho firmy. Mezi  nejvĨznamnŊjġ² vyn§lezy patŚ² ģ§rovka. V poļ§tc²ch zav§dŊn² elektrick® 

energie, kdyģ se rozhodovalo mezi stejnosmŊrnĨm a stŚ²davĨm rozvodem, byl Thomas Alva 

Edison zast§ncem stejnosmŊrn®ho rozvodu. Tuto bitvu nakonec prohr§l s jedn²m svĨm 

zamŊstnancem Nicolou Teslou. Jedn²m z nejslavnŊjġ²ch vĨrokŢ Edisona je ĂVyn§lez je jen 

1%  inspirace a 99% dŚinyñ. 

 Nicola Tesla se narodil 9. 7. 1856 ve Smiljanu v Chorvatsku (bĨval® Rakousko-Uhersko). 

Studoval v Grazu a v Praze. Jeho nejvŊtġ²m vyn§lezem je stŚ²davĨ proud, a to zapŚ²ļinilo 

rozchod s Thomasem Alvou  Edisonem a zaloģen²m sv® vlastn² firmy. M§ evidov§no pŚes 100 

vyn§lezŢ. Dalġ²m jeho vĨznamnĨm pokusem byl pŚenos elektrick® energie vzduchem bez 

pouģit² vodiļŢ. Tak® vynalezl pŚenos zvukovĨch vln vzduchem ï r§dio, ale protoģe si toto 

nenechal patentovat, tak mu tento vyn§lez nen² potvrzen. VĨznamnĨ vyn§lez je elektromotor, 

kdyģ Tesla objevil moģnost rotov§n² magnetick®ho pole. Jeden z vĨrokŢ Tesly je ĂM§m 

opravdovou touhu dokonļit vġe, co jsem zaļal. A to mŊ ļasto pŚiv§d² do pot²ģ².ñ 

 Z vĨznamnĨch ļeskĨch vyn§lezcŢ v oboru elektrotechniky byl Frantiġek KŚiģ²k, narodil 

se 8. 7. 1847 v Pl§nici a zemŚel 22. 1. 1941 ve St§dleci u T§bora. Jeho velkĨm vyn§lezem 

byla elektrick§ obloukov§ uhl²kov§ lampa s posunem uhl²kŢ pŚi sv²cen². Jeho dalġ²mi pŚ²nosy 

pro ļesk® zemŊ byla prvn² elektrick§ tramvaj pŚi Jubilejn² vĨstavŊ v Praze roku 1891 a 

v Plzni. Zaloģil elektrotechnickou tov§rnu v Praze. Tak® se angaģoval ve veŚejn® ģelezniļn² 

dopravŊ, kdyģ elektrizoval traŠ z T§bora do BechynŊ ï prvn² elektrifikovan§ traŠ v Rakousko-

Uhersku. Roku 1883 mu byl udŊlen ř§d Frantiġka Josefa I., roku 1891 ř§d ģelezn® koruny a 

byl jmenov§n c²saŚskĨm radou. 
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obr. 1 ï Thomas Alva   obr. 2 ï Nicola Tesla  obr. 3 ï Frantiġek KŚiģ²k  

   Edison 

     

obr. 4 ï Rozvodn§ skŚ²Ŕ elektr§rny   obr. 5 ï BechyŔsk§ dr§ha ï Slapy 

 Dalġ² vĨznamn² fyzici, kteŚ² se zaj²mali o elektriku a jsou po nich pojmenovan® nŊkter® 

jednotky. 

         

obr. 6 ï Andr® Marie Amp®r    obr. 7 ï Georg Simon Ohm  obr. 8 ï Heinrich 

                 Rudolf Hertz  
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obr. 9 ï Isaac Newton    obr. 10 ï James Joule    obr. 11 ï James Watt 

 Vyn§lezem elektrick® energie vznikla potŚeba tuto energii ovl§dat a mŊŚit. T²m se zaļaly 

v 19. stolet² vyr§bŊt vyp²naļe, n§sledovaly pŚep²naļe, z§suvky, elektromŊry, sp²nac² hodiny a 

dalġ² pŚ²stroje. Z§roveŔ vznikla potŚeba jistit jednotliv§ veden² a spotŚebiļe, aby se 

pŚedch§zelo zkratŢm a hav§ri²m dynam a altern§torŢ ï do t® doby jednotliv§ veden² nebyla 

jiġtŊna. A tak vznikly pojistky, aģ v polovinŊ 20. stolet² se zaļ²naj² vyr§bŊt jistiļe.  

  Jak vypadala elektroinstalace v 19. a poļ§tkem 20. stolet² a jak® byly pŚ²stroje 

            

obr. 12 ï uk§zka pŚipojen²   obr. 13 ï uk§zka pŚipojen²  obr. 14 ï uk§zka  

z§suvky        vyp²naļe      pŚipojen² stropn² lampy 
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             obr. 15 ï uk§zka panelu s historickĨm 

                rozvodem 

 

     

obr. 16 ï uk§zka stoln²   obr. 17 ï uk§zka z§strļky  obr. 18 ï uk§zka vyp²naļe  

lampy              pro povrchovou mont§ģ 

     

obr. 19 ï uk§zka vyp²naļe pro   obr. 20 ï uk§zka pojistkov®ho kompletu     

mont§ģ pod om²tku 

            

obr. 21 ï uk§zka pojistkov®ho 3f§zov®ho kompletu   obr. 22 ï uk§zka pojistek 
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obr. 23 ï uk§zka jistiļŢ ze 60. let 

      

obr. 24 ï uk§zka rŢznĨch pŚ²strojŢ   obr. 25 ï uk§zka pŚ²strojŢ a vĨstraģn® cedule 

                 

obr. 26 ï uk§zka starĨch sp²naļŢ 

         

obr. 27 ï uk§zka otoļn®ho porcel§nov®ho n§stŊnn®ho vyp²naļe 

      

obr. 28 ï uk§zka starĨch kol®bkovĨch sp²naļŢ 
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obr. 29 ï uk§zka sp²naļŢ ze 60. a 70. let 

      

obr. 30 ï uk§zka starġ²ch bakelitovĨch z§suvek 

     

obr. 31 ï uk§zka z§suvek ze 70. a 80. let 

       

obr. 32 ï uk§zka pŚ²strojŢ a cedule    obr. 33 ï uk§zka ģ§rovek 
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obr. 34 ï uk§zka ģ§rovek    obr. 35 ï uk§zka bakelitov®ho n§stŊnn®ho sv²tidla 

        

obr. 36 ï uk§zka porcel§nov®ho sv²tidla    obr. 37 ï uk§zka rŢznĨch sv²tidel 

 

 

 

 

             

            obr. 38 ï uk§zka rŢznĨch sv²tidel 
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obr. 39 ï uk§zka n§stŊnn®ho sv²tidla   obr. 40 ï uk§zka kuchyŔsk® stahovac² lampy 

   

 

obr. 41 ï uk§zky vaŚiļŢ 

     

obr. 42 ï uk§zka el. topen²   obr. 43 ï uk§zka elektrick® trafop§jky 
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               obr. 45 ï uk§zka keramick®ho

                 pŚ²motopu z 30. let 

 

obr. 44 ï uk§zka elektrick® varn® konvice z 30. let 

            

obr. 46 ï el. praļka se ģd²maļkou z 30. let  obr. 47 ï uk§zka 1f§zov®ho elektromŊru 

         

 

              obr. 49 ï uk§zka 1 f§zov®ho  

              elektromŊru 220 V/ 3 A, z roku 

              1928, vĨrobce LANDIS & GYR ï 

              ĠvĨcarsko 

obr. 48 ï uk§zka 3f§zov®ho  elektromŊru    

na 5 korunovou minci 

 

 

 

               obr. 50 ï uk§zka cejchovn²ho stolu 

                    pro elektromŊry z 30. let 
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          Obr. 51 ï elektrickĨ vl§ļek z 20. let 

 

obr. 52 ï Uk§zka sp²nac²ch hodin v silov®m               

rozvodu, lze nastavit podle mŊs²cŢ, z 20. let,            

vĨrobce GHIELMETTI & Cie. S. A. ï ĠvĨcarsko 

    

obr. 53 ï Uk§zka pohonu strojŢ v   obr. 54 ï Uk§zka pohonu stroje v zemŊdŊlstv² na 

zemŊdŊlstv² napŚ. ml§tiļky obil² z 30.  Śez§n² krmen² pro dobytek z 30. aģ 50. let     

aģ 50. let 

    

obr. 55 ï Uk§zka komut§torov®ho   obr. 56 ï Uk§zka krouģkov®ho otevŚen®ho  

otevŚen®ho motoru tŚ²dy Ă0ñ ï zak§zan® ï motoru tŚ²dy Ă0ñ ï zak§zan® ï 20. l®ta       

ï 20. l®ta 
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3. Rozvodn® soustavy TNïC a TNïS 

 K rozvodu elektrick® energie se hlavnŊ pouģ²vaj² dvŊ rozvodn® soustavy TNïC a TNïS a 

jejich kombinace TNïCïS. 

 3.1 Rozvodn§ soustava TNïC 

 Soustava TNïC je buŅ dvou nebo ļtyŚvodiļov§.  

 Ve dvouvodiļov®m veden² je jeden vodiļ f§zovĨ (oznaļen² ĂLñ) a druhĨ vodiļ pln² 

funkci pracovn²ho a ochrann®ho vodiļe (oznaļen² ĂPENñ). 

 Ve ļtyŚvodiļov®m veden² jsou tŚi vodiļe f§zov® (oznaļen² ĂL1ñ; ĂL2ñ; ĂL3ñ) a ļtvrtĨ 

vodiļ pln² funkci pracovn²ho a ochrann®ho vodiļe (oznaļen² ĂPENñ). 

  Vodiļ PEN je v t®to soustavŊ vģdy napŚed pŚipojen na kostru sv²tidla, spotŚebiļe, u 

z§suvky na ochrannĨ kol²k a potom bez pŚeruġen² vodiļe pokraļuje na pŚipojovac² svorku. 

 

obr. 57 ï Soustava TNïC 

 3.2 Rozvodn§ soustava TNïS 

 Soustava TNïS je buŅ tŚ² nebo pŊtivodiļov§. V t®to soustavŊ je jeden vodiļ pracovn² a 

dalġ² vodiļ ochrannĨ. 

 Ve tŚ²vodiļov®m veden² je jeden vodiļ f§zovĨ (oznaļen² ĂLñ) a druhĨ vodiļ je pracovn² 

(oznaļen² ĂNñ) a tŚet² vodiļ je ochrannĨ (oznaļen² ĂPEñ). 

 V pŊtivodiļov®m veden² jsou tŚi vodiļe f§zov® (oznaļen² ĂL1ñ; ĂL2ñ; ĂL3ñ) a ļtvrtĨ 

vodiļ je pracovn² (oznaļen² ĂNñ) a p§tĨ vodiļ je ochrannĨ (oznaļen² ĂPEñ). 

 Podle souļasnŊ platnĨch norem se soustava TNïS pouģ²v§ v obļansk® a prŢmyslov® 

vĨstavbŊ, kde prŢŚez ochrann®ho vodiļe nen² urļen jako u soustavy TNïC. V soustavŊ TNïC 

zapojen² sv²tidel a z§suvek ochrannĨm vodiļem PEN o minim§ln²m prŢŚezu 10 mmĮ (Cu) a 

16 mmĮ (Al) nelze prov®st. 
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             obr. 58 ï soustava TNïS 

 

 3.3 Rozvodn§ soustava TNïCïS 

 Soustava TNïCïS je kombinac² obou pŚedchoz²ch soustav. PŚ²vod je proveden v soustavŊ 

TNïC ï dva nebo ļtyŚi vodiļe. V urļit®m bodŊ n§m soustava TNïC, pŚejde na soustavu TNï

S ï tŚi nebo pŊt vodiļŢ. Proto je oznaļena TNïCïS. V tomto bodŊ n§m pŚech§z² vodiļ ĂPENñ 

na dva vodiļe ĂNñ a ĂPEñ, za t²mto bodem rozdŊlen² se tyto dva vodiļe jiģ nikde nesm² spojit, 

protoģe by n§m nefungovali nŊkter® pŚ²stroje napŚ. chr§niļe. 

 PŚ²kladem jsou podruģn® rozvadŊļe za elektromŊrem jiģ v mŊŚen® elektroinstalaci, kdy 

nap§jec² veden² je v soustavŊ TNïC, aģ do podruģn®ho rozvadŊļe. V podruģn®m rozvadŊļi se 

vodiļ ĂPENñ rozdŊl² na vodiļ ĂPEñ a ĂNñ ï m§me soustavu TNïCïS a z rozvadŊļe jiģ 

vych§z² soustava TNïS. 

 

 

 

             obr. 59 ï soustava TNïCïS 

 3.4 N§zvoslov² 

S²Š TN ï je oznaļena Ăs²Š s uzemnŊnĨm nulovĨm bodem (uzlem)ñ       

T ï terre (franc.) ï bezprostŚedn² uzemnŊn² urļit®ho bodu pracovn²ho obvodu 

N ï neutre (franc.) ï bezprostŚedn² spojen² neģivĨch ļ§st² s uzemnŊnĨm bodem ochrannĨm 

vodiļem 

C ï combine (franc.) combined (angl.) ï kombinace funkce stŚedn²ho vodiļe s ochrannĨm 

S ï separ® (franc.) separated (angl.) ï oddŊlen² funkce stŚedn²ho vodiļe od ochrann®ho 
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 3.5 VĨhody a nevĨhody soustavy TNïC a TNïS 

 VĨhod v soustavŊ TNïC (dŚ²ve nazĨvan§ ochrana nulov§n²m) je m§lo. Lze uġetŚit pouze 

na menġ²m poļtu vodiļŢ v kabelech. NevĨhodou je, ģe se nedaj² pouģ²t proudov® chr§niļe a 

dalġ² ochrann® prvky. 

 VĨhod v soustavŊ TNïS je podstatnŊ v²ce. MŢģeme tady vyuģ²vat proudov® chr§niļe 

k ochranŊ pŚed ¼razem elektrickĨm proudem, pŚepŊŠov® ochrany proti zniļen² elektroniky a 

dalġ² ochrann® a ovl§dac² prvky, vysokĨ komfort elektroinstalace pouģit²m inteligentn²ch 

pŚ²strojŢ napŚ. komfort, EIB a dalġ². 

  NevĨhodou je draģġ² Elektroinstalace v t®to soustavŊ, protoģe je v kabelech o jeden vodiļ 

v²ce, cena proudovĨch chr§niļŢ a pŚepŊŠovĨch ochran nen² mal§. 

 3.6 Ot§zky k opakov§n²: 

1. Co je to soustava TNïC?  

2. Co je to soustava TNïS?  

3. Co je to soustava TNïCïS?  

 

 

4. Schematick® znaļky 

  Pro kvalitnŊ provedenou elektroinstalaci, pŚipojov§n² pŚ²strojŢ a spotŚebiļŢ se mus²me 

orientovat ve znaļen² svorek, vodiļŢ, kabelŢ a vĨrobn²ch ġt²tc²ch spotŚebiļŢ. Tyto znaļky, 

p²smena, ļ²slice, barvy a jin® oznaļen² n§m ihned pod§vaj² nejdŢleģitŊjġ² informace o 

elektrick®m zaŚ²zen². 

  Seznamy znaļek a dalġ²ho jsou pŚedeps§ny normou a jsou mezin§rodnŊ standardizov§ny. 

Pro potŚebu vĨuky si jeġtŊ uvedeme dŢleģit® z§kladn² pojmy. 

  Ģ§k si mŢģe prohloubit sv® znalosti studiem v pŚ²sluġnĨch norm§ch. 

  Znaļen² svorek najdeme v normŊ ĻSN 33 0160; znaļen² vodiļŢ je v norm§ch ĻSN 33 

0165 a ĻSN 33 0166. V roce 2006 doġlo k opravŊ normy ĻSN 33 0166 a vstoupilo v platnost 

nov® barevn® znaļen² vodiļŢ. 

Z§kladn² pojmy: 

  V elektroinstalac²ch a v obecn® elektrotechnice se setk§v§me se z§kladn²mi pojmy 

v nazĨv§n² vodiļŢ. 
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¶ F§zovĨ vodiļ ï vede napŊt² nŊkter® f§ze. Znaļen barvami ï hnŊd§ (1. f§ze), ļern§ (2. f§ze) 

a ġed§ (3. f§ze). PŚi poruġe vodiļe je zaŚ²zen² vyŚazeno z provozu. 

¶ Pracovn², stŚedn² vodiļ ï uzav²r§ n§m okruh a vede n§m proud zpŊt ke zdroji. V soustavŊ 

TNïC m§ barvu ģlutozelenou, v soustavŊ TNïCïS a TNïS m§ barvu modrou. PŚi poruġe 

vodiļe je zaŚ²zen² vyŚazeno z provozu. 

¶ OchrannĨ vodiļ ï chr§n² n§s pŚed nebezpeļnĨm dotykovĨm napŊt²m a hlavnŊ pŚed 

¼razem elektrickĨm proudem. Ve vġech soustav§ch m§ barvu ģlutozelenou. PŚi poruġe 

vodiļe v soustavŊ TNïC je zaŚ²zen² vyŚazeno z provozu. PŚi poruġe vodiļe v soustav§ch 

TNïCïS a TNïS zaŚ²zen² je d§le v provozu, ale nechr§n² n§s pŚed ¼razem elektrickĨm 

proudem. 

UPOZORNŉNĉ: 

  V 60. letech aģ do zaļ§tku 70. let se pouģ²valo barevn® znaļen² f§zovĨch vodiļŢ ļern§, 

ļerven§, modr§, ochrannĨ vodiļ mŊl barvu zelenou. Tyto rozvody jsou poŚ§d jeġtŊ v provozu 

a mŢģe u nich doj²t k z§mŊnŊ modr®ho vodiļe (f§zovĨ) za pracovn² vodiļ (N). V okamģiku 

jak®koliv manipulace na takto star®m zaŚ²zen² by n§m ļerven§ barva jednoho z vodiļŢ v 

kabelu mŊla opticky d§t vĨstrahu pŚed dalġ² manipulac² a okamģitŊ mus²me zjiġŠovat, jakou 

funkci maj² jednotliv® vodiļe, neģ budeme v pr§ci pokraļovat. 

  Od poloviny 70. let do roku 2006 mŊla 1. a 3. f§ze barvu ļernou, 2. f§ze byla hnŊd§, 

pracovn² vodiļ barvu svŊtlou modrou a ochrannĨ vodiļ barvu ģlutozelenou. ĠpatnŊ se 

sf§zov§valy jednotliv§ veden². PoŚ§d se pouģ²vala soustava TNïC ve vġech rozvodech 

elektrick® energie a veden² byla z hlin²ku. VĨjimku mŊlo pouze zdravotnictv², kde byla jiģ 

pŚedeps§na soustava TNïS a pouģ²valy se mŊdŊn® kabely. 

PŚ²klady znaļek uģ²vanĨch v elektroinstalac²ch 

    
F§zovĨ vodiļ ï L 

    

OchrannĨ a pracovn² vodiļ ï PEN 

    

OchrannĨ vodiļ ï PE 

    

StŚedn² vodiļ ï N 

    

Stoupac² veden² smŊrem vzhŢru 
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Stoupac² veden² smŊrem dolŢ 

    

Krabice kulat§ ï vġeobecn§ znaļka 

    
Krabice rozvodn§ ï odboļn§ nebo spoj 

    Veden² pro svŊteln® obvody 

    Veden² pro z§suvkov® obvody 

    Ochrann® veden² 

 
F§zovĨ vodiļ ï L 

    
StŚedn² vodiļ ï N 

    
OchrannĨ vodiļ ï PE 

    
KombinovanĨ stŚedn² a ochrannĨ vodiļ ï PEN 

    
 UzemnŊn² ï uzemŔovac² svorka 

    
Propojen² na kostru ï ukostŚovac² svorka 

    
Jednop·lovĨ vyp²naļ                                       Śazen² ļ. 1 

    
Dvoup·lovĨ vyp²naļ                                        Śazen² ļ. 2 

    
TŚ²p·lovĨ vyp²naļ                                            Śazen² ļ. 3 

    S®riovĨ pŚep²naļ                                              Śazen² ļ. 5 

    
StŚ²davĨ pŚep²naļ                                             Śazen² ļ. 6 

    
KŚ²ģovĨ pŚep²naļ                                             Śazen² ļ. 7 

    
S®riovĨ pŚep²naļ stŚ²davĨ                                 Śazen² ļ. 5A 

kombinace vyp²naļe a stŚ²dav®ho pŚep²naļe 1 + 6 
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DvojitĨ pŚep²naļ stŚ²davĨ                                     Śazen² ļ. 5B                                             

kombinace dvou stŚ²davĨch pŚep²naļŢ 6 + 6 

    Tlaļ²tko 

    
Z§suvka silnoproud§ ï vġeobecn§ znaļka 

    Z§suvkov® spojen² ï z§suvka + vidlice 

     
Z§suvka zapojen§ z krabicov® rozvodky ï paprskov® zapojen² 

    
Z§suvka prŢbŊģnŊ zapojen§ ï smyļkov® zapojen² 

    Dvojit§ z§suvka 

     3 + PEN Z§suvka silnoproud§ ï 3 f§zov§ ï 3 + PEN 

     3 + N + PE Z§suvka silnoproud§ ï 3 f§zov§ ï 3 + N + PE   

    Z§suvka s nez§mŊnnĨmi kontakty ï mal® napŊt² 

    Z§suvka pro sdŊlovac² zaŚ²zen² ï vġeobecn§ znaļka 

    Ant®nn² z§suvka 

    
Ģ§rovkov® sv²tidlo 

    
Ģ§rovkov® sv²tidlo 

    
Ģ§rovkov® sv²tidlo n§stŊnn® 

    
Ģ§rovkov® sv²tidlo nouzov® 

    Z§Śivkov® sv²tidlo jednotrubicov® 

    Z§Śivkov® sv²tidlo dvoutrubicov® 

    
Z§Śivkov® sv²tidlo tŚ²trubicov® 
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    Rozvodn§ skŚ²Ŕ 

    Pojistka ï vġeobecn§ znaļka 

    Pojistka tŚ²f§zov§ 

    Jednop·lovĨ jistiļ 

    TŚ²f§zovĨ jistiļ 

    

ProudovĨ chr§niļ 

    
Motor stŚ²davĨ ï vġeobecn§ znaļka 

    Z§sobn²k hork® vody ï bojler 

    
Ventil§tor 

    
Praļka 

    
Myļka n§dob² 

    
ElektrickĨ spor§k 

    
Chladniļka 

    

ElektromŊr 

    
Elektrick® sp²nac² hodiny 

    Transform§tor 

tab. 1 ï znaļen² pŚ²strojŢ 
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Znaļky uģ²van® na elektrickĨch pŚedmŊtech 

    
Logo EZĐ platn® do r. 1993 jako schvalovac² znaļka 

    Obecn§ schvalovac² znaļka platn§ od r. 1997 

    
Obecn§ schvalovac² znaļka platn§ od r. 1997 

    Jedna z platnĨch znaļek VDE 

       Oznaļen² prŢmyslovĨch vĨrobkŢ odpov²daj²c²ch evropskĨm pŚedpisŢm 

    
Nebezpeļn® napŊt² 

    
Dvojit§ izolace ï pŚedmŊt tŚ²dy II 

    
PŚedmŊt tŚ²dy III na mal® napŊt² 

    
Proveden² do vlhka ï ochrana pŚed svisle kapaj²c² vodou 

    
Nepromokav® proveden² ï ochrana pŚed ġikmo padaj²c² vodou, kropen² a 

deġti 

    
TŊsn® proveden² ï ochrana pŚed vlhkost² a ¼ļinky vody ï doļasn® 

ponoŚen² 

    
Venkovn² proveden² ï ochrana pŚed stŚ²kaj²c² vodou 

    
TŊsnŊ zavŚen® proveden² ï ochrana pŚed tryskaj²c² vodou 

    
Ļ§steļnŊ prachotŊsn® proveden² ï ochrana pŚed vniknut²m prachu dovnitŚ 

    Sv²tidla s omezenou teplotou povrchu 

    
Mont§ģ do n§bytku a na n§bytek, vzn²cen² nad 200 ϊC 

 

tab. 2 ï znaļky uģ²van® na elektrickĨch pŚedmŊtech 
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Tabulka barevn®ho znaļen² vodiļŢ a svorek 

Barevn® znaļen² vodiļŢ a svorek 

N§zev vodiļe Oznaļen² 

vodiļe 

Oznaļen² 

svorky 

Barva hol®ho 

vodiļe 

Barva izolovan®ho 

vodiļe 

1. f§ze L 1 U A 
oranģov§ + jeden 

ļernĨ pruh 
hnŊd§  

2. f§ze L 2 V B 
oranģov§ + dva 

ļern® pruhy ļern§  

3. f§ze L 3 W C 
oranģov§ + tŚi 

ļern® pruhy ġed§   

stŚedn² vodiļ N N N svŊtl§ modr§ 

svŊtl§ modr§  

ochrannĨ 

vodiļ 

PE PE PE ģlutozelen§ 
ģlutozelen§  

ochrannĨ + 

stŚedn² vodiļ 

PEN PEN PEN ģlutozelen§ 
ģlutozelen§  

tab. 3 ï znaļen² vodiļŢ a svorek 

 Jak bylo poznamen§no na zaļ§tku kapitoly, pŚi prov§dŊn² elektroinstalac² v rodinnĨch 

domc²ch, bytech nebo obļansk® vybavenosti ï komerļn², administrativn² budovy, obchody a 

v budov§ch pro vĨrobu se pracuje s jednotlivĨmi vodiļi nebo kabely. Vodiļe a kabely jsou 

podle normy znaļeny rŢznĨmi barvami podle pouģit² a p²smeny a ļ²slicemi. C²lem je zajiġtŊn² 

pŚesn®ho pouģ²v§n² jednotlivĨch vodiļŢ a kabelŢ ï pŚi neodborn® z§mŊnŊ by mohlo doj²t 

k ¼razu elektrickĨm proudem. Norma ĻSN 33 0165 jednoznaļnŊ stanov² pravidla pro 

pouģ²v§n² barev a p²smen. Setk§me se s holĨmi vodiļi (skŚ²Ŕov® rozvadŊļe, rozvodny) a 

s izolovanĨmi vodiļi (rozvadŊļe a elektroinstalace). Skupina holĨch vodiļŢ m§ sv® barevn® 

znaļen² ï zde mluv²me o pŚ²pojnic²ch (pŚipojujeme se k nim jednotlivĨmi jist²c²mi a 

ovl§dac²mi pŚ²stroji). PŚ²pojnice je v podstatŊ holĨ vodiļ v proveden² hlin²ku nebo mŊdi 

obd®ln²kov®ho prŢŚezu. Barevn® znaļen² je uvedeno v n§sleduj²c² tabulce. 

  Tabulka znaļen² pŚ²pojnic 

PŚ²pojnice Barevn® znaļen² 

1. f§ze oranģov§ + jeden ļernĨ pruh  

2. f§ze oranģov§ + dva ļern® pruhy  
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3. f§ze oranģov§ + tŚi ļern® pruhy  

stŚedn², pracovn² svŊtl§ modr§  

ochrann§ ģlutozelen§  

tab. 4 ï barevn® znaļen² pŚ²pojnic 

Ot§zky k opakov§n²: 

 1. Popiġ soustavu TNïC. 

 2. Popiġ soustavu TNïS. 

 3. Popiġ soustavu TNïCïS. 

 4. Rozd²ly mezi soustavami TNïC a TNïS. 

 5. Jak® p²smenn® oznaļen² se pouģ²v§ pro jednotliv® vodiļe. 

 6. Jak® barevn® oznaļen² se pouģ²v§ pro jednotliv® vodiļe. 

 7. Barevn® znaļen² vodiļŢ, jejich p²smenn® a grafick® znaļen². 

 8. Barevn® znaļen² pŚ²pojnic, jejich p²smenn® a grafick® znaļen². 

 9. Nakresli a popiġ znaļky pŚep²naļŢ a sv²tidel. 

 10. Nakresli a popiġ znaļky z§suvek. 

 11. Nakresli 5 rŢznĨch znaļek spotŚebiļŢ a popiġ je. 

 12. Nakresli 5 rŢznĨch znaļek pouģ²vanĨch na spotŚebiļ²ch a popiġ je. 

 

 

5. Kresl²c² program ProfiCAD  

 5.1 Sezn§men² s programem ProfiCAD 

 Pro sezn§men² s programem ProfiCAD se doporuļuje tento postup: 

 N§povŊda ï je prvn²m zdrojem informac² o programu ProfiCad, spouġt² se kl§vesou F1. 

Je naps§n struļnŊ, aby hled§n² nezabralo moc ļasu. Kdyģ se nepovede vyhledat potŚebn®, 

zkus² se vyhled§v§n²:  

  PŚepnout na z§loģku ĂVyhled§vatñ ï zad§ se hledanĨ vĨraz (napŚ. kreslen²) a stiskne 

Enter, objev² se seznam odd²lŢ, kter® obsahuj² tento vĨraz. 

Lze pouģ²t z§stupn® znaky *a? 

* zastupuje libovolnĨ poļet znakŢ 

? zastupuje jeden libovolnĨ znak 
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 Prohl®dnŊte si uk§zkov§ sch®mata dodan§ s programem. 

 Knihovna elektrotechnickĨch znaļek a IO 

 Knihovnu znaļek a IO tvoŚ² soubory s pŚ²ponou ĂPPDñ ï znaļky a ĂPICDñ ï IO. KaģdĨ 

soubor m§ jednu znaļku. 

 Kaģd® sch®ma obsahuje kopie znaļek. Sv® sch®ma se mŢģe pŚedat komukoliv, bez 

nebezpeļ², ģe vaġe znaļky nem§ v programu. 

 Kdyģ udŊl§te zmŊnu znaļky (editor znaļek), znaļka jiģ dŚ²ve pouģit§ ve sch®matu se 

nezmŊn². 

 VŊtġina znaļek pro silnoproud byla nakreslena tak, aby souhlasila s platnĨmi normami. 

 Knihovna obsahuje adres§Śe zaļ²naj²c² znakem Ă_ñ, jeģ maj² speci§ln² ¼ļel: 

ï _TB: slouģ² k ukl§d§n² popisovĨch pol² (soubor s koncovkou ptb) 

ï _LIN: slouģ² k ukl§d§n² definic² ļar (soubor s koncovkou lin) 

 5.2  Kreslen² ļar a znaļen² vodiļŢ 

 Neģ se zaļneme zabĨvat kreslen²m, uvedeme si kl§vesov® zkratky, kter® n§m pomŢģou 

urychlit pr§ci s programem. 

ZKRATKA  IKONA PřĉKAZ MENU 

Ctrl + A  Upravit ï Vybrat vġe 

Ctrl + B  Upravit ï Kop²rovat do z§sobn²ku jako obr§zek 

Ctrl + C  Upravit ï Kop²rovat 

Ctrl + N  Soubor ï NovĨ 

Ctrl + O  Soubor ï OtevŚ²t 

Ctrl + P  Soubor ï Tisk 

Ctrl + S  Soubor ï Uloģit 

Shift + S  Soubor ï Uloģit jako 

Ctrl + V  Upravit ï Vloģit 

Ctrl + W  ZavŚ²t aktu§ln² soubor 

Ctrl + X  Upravit ï Vyjmout 

Ctrl + Z  Upravit ï ZpŊt 

* na numerick® kl§vesnici  Zobrazit ï Vycentrovat pracovn² plochu 

+ na numerick® kl§vesnici  Zobrazit ï PŚibl²ģit 

- na numerick® kl§vesnici  Zobrazit ï Odd§lit 

F1  N§povŊda 

F5  PŚekreslit seznam znaļek v editoru sch®mat 

F12  Soubor ï Nastaven² 

B  Nakreslit ï KŚivka 
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E  Nakreslit ï Elipsa 

G  Nakreslit ï Polygon 

H  Vloģit ï Hradlo 

I  Vloģit ï IO 

L  Nakreslit ï Lomen§ ļ§ra 

M  Zobrazit ï MŚ²ģka 

N  Vloģit ï N§pis 

O  Nakreslit ï Obd®ln²k 

P  Zobrazit ï Posouvat plochu dokumentu 

S  Vloģit ï Spoj 

T  Vloģit ï Text 

U  Nakreslit ï Đseļka 

Z  Nakreslit ï ZaoblenĨ obd®ln²k 

Esc  PŚechod do vĨbŊrov®ho reģimu 

tab. 5 ï tabulka zkratek pro ovl§d§n² programu 

 Galerie ProfiCAD 

 Galerie ProfiCAD na adrese http://gallery.proficad.com je internetov§ sluģba pro 

uģivatele programu ProfiCAD. 

 Jsou zde dalġ² elektrotechnick® znaļky a sch®mata. Vyhled§vac² sluģba umoģŔuje hledat 

podle kl²ļovĨch slov, kategori² a data kdy byly pŚid§ny. 

 ProfiCAD galerie obsahuje znaļky a sch®mata, kter® poskytli uģivatel® programu 

ProfiCAD. 

 Panely 

 Program ProfiCAD obsahuje nŊkolik panelŢ, kter® usnadŔuj² pr§ci s programem. Tyto 

panely lze pŚesouvat, lze nastavit aby se automaticky skrĨvaly a ġetŚily tak m²sto a lze je 

¼plnŊ vypnout. Panely lze pŚet§hnout myġ² tak, aby se zobrazovaly pŚes sebe nebo pod sebou. 

 V prav®m horn²m rohu kaģd®ho panelu jsou dvŊ tlaļ²tka. Prvn² ve tvaru ġpendl²ku 

umoģŔuje panel pŚiġpendlit, aby byl trvale zobrazen, nebo odġpendlit, aby se automaticky 

schov§val, kdyģ nen² vyuģ²v§n. Druh® tlaļ²tko ï kŚ²ģek ï umoģŔuje panel vypnout. OpŊt 

zapnout se mŢģe pŚ²kazem ĂZobrazit ï Panelñ nebo pŚes tlaļ²tkovou liġtu. 

 

     obr. 60 ï uk§zka dvou tlaļ²tek v prav®m rohu  

 D§le m§me tlaļ²tkovou liġtu, kter§ m§ tato tlaļ²tka: 

http://gallery.proficad.com/
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¶ znaļky graficky 

¶ znaļky textovŊ 

¶ obl²ben® 

¶ prŢzkumn²k 

¶ vlastnosti 

¶ integrovanĨ obvod 

¶ vrstvy 

 

         obr. 61 ï uk§zka tlaļ²tkov® liġty 

 Znaļky a obl²ben® 

 Tlaļ²tko ĂZnaļkyñ slouģ² pro vkl§d§n² znaļek do sch®matu. Skl§d§ se ze dvou ļ§st²: 

nahoŚe se ukazuje skupina znaļek a dole jsou jiģ znaļky vybran® skupiny. 

 Postup pŚi vkl§d§n² znaļky: znaļka se vybere v dolejġ² ļ§sti panelu (klikne se na n² myġ²) 

a pŚesune se kurzor myġi na pracovn² plochu dokumentu, na m²stŊ, kde se klikne bude 

vloģena znaļka. Takto se mŢģe vloģit nŊkolik znaļek, kliknut²m prav®ho tlaļ²tka myġi se 

pootoļ² znaļka o 90ϊ pŚed jej²m vloģen²m. Vkl§d§n² se ukonļ² tlaļ²tkem Esc. 

 Znaļky, kter® pouģ²v§me ļasto, si pŚet§hneme do panelu ĂObl²ben®ñ a vkl§d§me je 

z tohoto panelu. OdstranŊn² znaļky z Obl²benĨch je pŚetaģen²m znaļky zpŊt do panelu 

ĂZnaļkyñ. 

 

 

 

 

 

 

            obr. 62 ï uk§zka panelŢ text a obl²ben® 

 PrŢzkumn²k 

 Panel ĂPrŢzkumn²kñ slouģ² ke snazġ² orientaci ve velkĨch dokumentech. D§ se snadno 

vybrat znaļka, kter§ se ġpatnŊ vyb²r§ myġ². Prostor, kterĨ zab²r§ ĂPrŢzkumn²kñ na obrazovce, 
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je kompenzov§n t²m, ģe je automaticky rolov§n, aby byla okamģitŊ vidŊt vybran§ znaļka. 

Pokud je v²ce monitorŢ, mŢģe se ĂPrŢzkumn²kñ pŚet§hnout na jinĨ monitor, a t²m z²sk§m 

m²sto. 

 PrŢzkumn²k pomŢģe odhalit nŊkter® nedostatky v dokumentu, napŚ. 2 znaļky pŚes sebe, 

nebo ļ§ra, kter§ nikam nevede apod. Takto se dokument stane pŚehlednŊjġ². 

 

 

 

 

 

        obr. 63 ï uk§zka panelu PrŢzkumn²k 

 Vlastnosti 

 Kdyģ si vybereme znaļku myġ² nebo z PrŢzkumn²ka, otevŚe se panel ĂVlastnostiñ, kde si 

nastav²me dalġ² poģadavky na znaļku. 

 

 

 

 

 

 

 

 

       obr. 64 ï uk§zka panelu Vlastnosti 

 

  Pozice objektu je v desetin§ch milimetrŢ. Typ ļ§ry si vyberu ze seznamu, lze si nastavit i 

vlastn² typ ļar. 
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 Kdyģ jsou vedle sebe dva prostory se stejnĨm ġrafov§n²m, nesm² ġrafov§n² na sebe 

navazovat ï tj. kaģdĨ prostor mus²me ġrafovat zvl§ġŠ. Dos§hne se toho nastaven²m obou 

hodnot nebo alespoŔ jedn® z nich. 

 

 

       obr. 65 ï uk§zka ġrafov§n² ï nahoŚe je to ġpatnŊ proveden®, dole

            je spr§vn® proveden² 

 Vrstvy  

 Panel ĂVrstvyñ umoģŔuje vytvoŚen², pŚejmenov§n² a maz§n² vrstvy. Viditelnost vrstev lze 

zapnout a vypnout. Aktivn² vrstva je ta, do kter® pr§vŊ kresl²te, a vybere se ze seznamu. 

 Vrstvy v dokumentu jsou kresleny ve stejn®m poŚad², jak jsou v seznamu. Posledn² vrstva 

je vrchn². 

 Vrstvy mohou m²t jakĨkoliv n§zev, podle kreslenĨch objektŢ ve vrstvŊ ï napŚ. pŢdorys, 

elektroinstalace, voda atd. VĨchoz² n§zev vrstev u novĨch vĨkresŢ (-1 = pozad², 0 = 

norm§ln²) vych§z² z oznaļen² vrstev s programu AutoCAD a mohou se libovolnŊ pojmenovat. 

 

 

             obr. 66 ï tlaļ²tka pro pr§ci s  vrstvami 

 

 VĨznam tlaļ²tek: 

1 ï pŚesunut² vrstvy nahoru 

2 ï pŚesunut² vrstvy dolŢ 

3 ï pŚejmenov§n² vrstvy 

4 ï pŚid§n² vrstvy 

5 ï smaz§n² vrstvy 

 Postup kreslen² vĨkresu 

1. Zvolte velikost vĨkresu a nastavte ji v nastaven² dokumentu (F12 ï Dokument ï 

 Velikost). 

2. vloģte popisov® pole (pokud jiģ nen² vloģeno) pŚ²kazem F12 ï Popisov® pole. 
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3. Pokud budete potŚebovat v²ce vrstev, pŚipravte si je v panelu Vrstvy a pojmenujte je podle

 toho, k ļemu budou pouģity. 

4. Pokud chcete pouģ²t naskenovanĨ pŢdorys budovy, vloģte ho do spodn² vrstvy. 

5. Pro hrub® rozm²stŊn² objektŢ zaļnŊte s rastrem 10 mm a postupnŊ ho sniģujte. 

6. Vloģte do vĨkresu znaļky a dalġ² objekty a rozm²stŊte je na koneļn® pozice. Ponechte 

 trochu m²sta u okrajŢ vĨkresu pro pŚ²padnĨ tisk v jin® tisk§rnŊ. 

7. Neģ zaļnete kreslit spoje, ujistŊte se, ģe znaļky jsou spr§vnŊ um²stŊny (alespoŔ ty

 nejdŢleģitŊjġ²). Je sice moģn® dodateļnŊ posunovat znaļky s pŚipojenĨmi spoji, ale jen na

 kr§tk® vzd§lenosti. PŚi posouv§n² jiģ zapojenĨch znaļek mŢģe doj²t k rozpojen² spojŢ. 

8. Vloģte spoje. Kl§vesou Ăsñ pŚejdŊte do reģimu kreslen² spojŢ. ZaļnŊte dlouhĨmi spoji, 

 kter® vedou pŚes celĨ vĨkres. Pokud nŊjakĨ zaļal ġpatnŊ a nelze pokraļovat, zruġte ho 

 tlaļ²tkem ĂEscñ a nakreslete ho znovu. Spoj mŢģete ukonļit ve vzduchu stiskem prav®ho 

 tlaļ²tka myġi. 

9. Pro kontrolu vĨkresu mŢģete pouģ²t funkci Soubor ï vĨpis vodiļŢ. 

10. Zkontrolujte, jestli se nepŚekrĨvaj² nŊkter® texty nebo spoje. 

 5.3  Jednoļarov§ sch®mata a kreslen² znaļek 

 Kreslen² elektrotechnickĨch sch®mat 

 Program ProfiCAD ï kreslen² elektrotechnickĨch sch®mat pracuje se tŚemi typy znaļek: 

ï znaļky z knihoven ï naļ²taj² se ze souborŢ s pŚ²ponou PPD. Tyto znaļky lze editovat 

 pomoc² editoru znaļek 

ï integrovan® obvody ï naļ²taj² se ze souborŢ s pŚ²ponou PICD. Tyto znaļky lze editovat 

 pomoc² editoru znaļek 

ï znaļky vestavŊn® ï hradla a transform§tory. U tŊchto znaļek lze mŊnit nŊkter® parametry 

 (poļty vĨvodŢ, vinut² apod.) 

 Vkl§d§n² znaļek 

 Postup pro znaļky z knihovny (panel Znaļky): 

 NajeŅte myġ² na panel Znaļek. Objev² se paleta znaļek odpov²daj²c² skupiny. Znaļku 

vloģte do sch®matu levĨm tlaļ²tkem myġi. PravĨm tlaļ²tkem otevŚete znaļku v editoru 

Znaļek. 

 Dalġ² postup je stejnĨ jako u textov® verze panelu znaļek. 
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                  obr. 67 ï knihovna

                   znaļek a sch®mata

  

 Postup pro znaļky z knihoven (panel Znaļky textov®): 

 Vybere se skupina znaļek vlevo nahoŚe ze seznamu skupin. 

 Seznam se napln² souļ§stkami, kter® do t®to skupiny patŚ². Vybere se poģadovan§ 

souļ§stka ze seznamu znaļek (dole vlevo). 

 Kurzor myġi se pŚesune na m²sto, kde bude souļ§stka um²stŊna. Pokud je tŚeba souļ§stku 

pootoļit, stiskneme prav® tlaļ²tko myġi ï lze opakovat nŊkolikr§t ï pokaģd® se otoļ² o 90х. 

 Vloģen² znaļky se dokonļ² stiskem lev®ho tlaļ²tka na myġi. Takto to opakujeme tolikr§t, 

kolik potŚebujeme znaļek. Ukonļen² je stiskem tlaļ²tka Esc a jsme v ukazovac²m reģimu, 

nebo stiskem tlaļ²tka na n§strojov® liġtŊ. 

 Znaļky, kter® se budou pouģ²vat ļasto, je dobr® pŚesunout do seznamu v z§loģce 

ĂObl²ben®ñ (mohou tu bĨt znaļky z nŊkolika skupin) a zjednoduġit si vyhled§v§n² znaļek 

v seznamu. PŚesun se provede t²mto zpŢsobem: 

1. Vybere se znaļka nebo skupina znaļek levĨm tlaļ²tkem myġi. 

2. Souļ§stka se pŚet§hne na z§loģku ĂObl²ben®) se st§le stisknutĨm tlaļ²tkem na myġi. 

3. Po zmŊnŊ kurzoru myġi (objev² se obd®ln²ļek a znak +) se uvoln² tlaļ²tko myġi. PŚetaģen² 

znaļky je ukonļeno. 

 StejnŊ lze znaļky vr§tit zpŊt. 
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obr. 68 ï knihovna znaļek a sch®mat elektroinstalace 

 Vlastnosti znaļek: 

 Kaģd§ znaļka m§ dvŊ z§kladn² vlastnosti: typ a hodnotu. 

 

 

 

 

 

 

           obr. 69 ï vlastnosti znaļek 

 

 Typ ï oznaļen² typu souļ§stky, napŚ. S = sv²tidlo, Z = z§suvka 

 Hodnota ï urļen² elektrickĨch vlastnost² = ļ²slov§n² pŚep²naļe a shodnŊ sv²tidla 

 U kaģd® znaļky se zaj² nastavit polohy popisek tŊchto dvou vlastnost², jednotkou jsou 

desetiny milimetru pro pŚesn® nastaven² textu. Jednoduġġ² nastaven² je t§hnut² textu myġ². 

 Posledn² vlastnost je volba zobrazov§n² a nezobrazov§n² popisek. Vyuģije se to, kdyģ se 

nezobrazovaly v dokumentu, ale jsou potŚeba pro popisku znaļek. 
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 Znaļka z²skan§ mimo knihovnu (z²skan§ od nŊkoho) se d§ uloģit odkazem ĂUloģit kopiiñ 

ï uloģ² se na disk a rozġ²Ś² se tak knihovna. 

 Kreslen² spojŢ mezi souļ§stkami ï zapojov§n² vodiļŢ: 

 Kreslen² spojŢ mezi souļ§stkami se doporuļuje aģ po rozm²stŊn² vġech souļ§stek ve 

sch®matu. 

 Kreslen² spojŢ se prov§d² takto: 

1. Z menu ĂVloģit souļ§stkuñ poloģku ĂSpojñ nebo stisknete toto tlaļ²tko  na n§strojov® 

 liġtŊ. Taky se mŢģe pouģ²t kl§vesa Ăsñ. 

2. Kurzor myġi se pŚemŊn² na kurzor spojov§n² (p§jka).  

3. Kurzor pŚibl²ģ²me k vĨvodu souļ§stky, od kter® m§ v®st spoj. Po     

 pŚibl²ģen² na urļitou vzd§lenost (nŊkolik mm) se vĨvod zvĨrazn² ļervenŊ.    

 Stiskem lev®ho tlaļ²tka potvrd²me, ģe je to vĨvod, od kter®ho m§ v®st spoj. 

4. Po potvrzen² prvn²ho vĨvodu je vedena automaticky ļ§ra v jednom z osmi   

 smŊrŢ ï podle polohy myġi. 

5. Jeïli vĨvod souļ§stky, ke kter® m§ spoj v®st, v jednom z osmi      

 smŊrŢ, pŚibliģte kurzor  k tomuto vĨvodu a v okamģiku, kdy       

 se ļervenŊ zvĨrazn², stisknŊte lev® tlaļ²tko myġi. T²m       

 potvrd²te druhou stranu spoje a propojen² je dokonļeno.       

 UpozornŊn² ï c²lovĨ vĨvod mus² bĨt ļervenĨ, jinak se m§       

 za to, ģe spoj bude pokraļovat odboļkou. 

6. Odboļen² spoje se provede stiskem lev®ho tlaļ²tka myġi        

 v m²stŊ, kde odboļen² potŚebujeme. Z m²sta odboļen² se opŊt     

 automaticky vede ļ§ra v jednom z osmi smŊrŢ, podle smŊru        

 pohybu myġi. Takto se d§ udŊlat libovolnĨ poļet odboļek. 

7. Po dokonļen² spoje, pokraļujeme v kreslen² dalġ²ch spojŢ.      

 Kreslen² spojŢ se d§ pŚeruġit stiskem kl§vesy ĂEscñ.  

 Kreslen² spojŢ mezi souļ§stkami a jinĨm spojem: 

1. Postupuje se stejnŊ jako pŚi spojov§n² dvou souļ§stek, ale         

 m²sto druh® souļ§stky se potvrd² spoj v m²stŊ jin®ho spoje.       

 Automaticky se zakresl² bod, naznaļuj²c² spojen². 
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2. V pŚ²padŊ spojen² spojŢ v kŚ²ģen², nakresl²me spojovac² bod       

 pŚ²kazem ĂVloģitñ ï ĂPropojen²ñ. D§ se pouģ²t ikona         

 v n§strojov® liġtŊ. 

 

 

 Đprava hotovĨch spojŢ: 

 Hotov® spoje potŚebujeme nŊkdy upravit: 

1. Vybere se spoj na ¼pravu v poļ§teļn²m bodŊ, koncov®m bodŊ      

 nebo na odboļk§ch (kliknut²m na spoj levĨm tlaļ²tkem myġi)       

 a v tŊchto bodech se objev² ļern® ļtvereļky (rukojeti). 

2. RukojeŠ spoje uchop²me stisknut²m lev®ho tlaļ²tka myġi a        

 jej²m taģen²m mŊn²me polohu pŚ²sluġn®ho bodu (poļ§teļn²,       

 koncovĨ nebo odboļovac²). 

 

3. Spoj se mŢģe pŚesunout jinam bez zmŊny tvaru, spoj se uchop² levĨm tlaļ²tkem myġi 

 mimo rukojeŠ. PŚetahuje se stisknutĨm tlaļ²tkem myġi. 

4. MŢģeme posouvat celĨ blok souļ§stek i se spoji na jin® m²sto. 

5. Kdyģ m§ spoj dostatek voln®ho prostoru, mŢģeme s n²m        

 posouvat, viz obr§zek. 

 Kreslen² spojŢ, kter® nevedou od vĨvodu souļ§stky: 

 PŚi kreslen² sch®mat potŚebujeme spoje, kter® nekonļ² na souļ§stk§ch ï konļ² tzv. ve 

vzduchu. Spoj se kresl² podobnŊ jako spoj na souļ§stce, ale zaļneme se stiskem prav®ho 

tlaļ²tka myġi. Postupuje se stejnŊ jako u norm§ln²ho spoje, pŚ²padn® odboļen² je pomoc² 

lev®ho tlaļ²tka myġi, a ukonļen² spoje ve vzduchu pravĨm tlaļ²tkem myġi. 
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obr. 70 ï uk§zka spojŢ, kter® nevedou od souļ§stek 

Pozn§mka: Kdyģ se nedaŚ² pŚipojit nŊkterou souļ§stku, mŢģe se st§t, ģe vĨvod souļ§stky je mimo rastr. TakovĨ 

spoj zapojujeme se stisknutou kl§vesou Shift, ta doļasnŊ ruġ² vliv rastru. 

 Pr§ce s dokumentem: 

 Sch®mata ï dokumenty se na disk ukl§daj² jako soubory s pŚ²ponou Ăsxeñ. PŚ²kaz pro 

pr§ci s nimi lze zah§jit z menu ĂSouborñ, nebo tlaļ²tkem na n§strojov® liġtŊ. 

 NovĨ ï takto zaloģ²me novĨ dokument. 

 OtevŚ²t ï takto se otevŚe jiģ st§vaj²c² dokument, uloģenĨ na disku. 

 ZavŚ²t ï takto se zavŚe aktivn² dokument ï tj. dokument se kterĨm se pracuje. Kdyģ 

dokument nen² uloģen, jste vyzn§ni k jeho uloģen². 

 Uloģit ï takto se uloģ² aktivn² dokument ï tj. dokument se kterĨm se pracuje. Ukl§d§me 

co nejļastŊji. PŚi poruġe hardwaru nebo softwaru je dokument uloģen ve stavu posledn²ho 

ukl§d§n². 

 Tisk ï pŚ²kazem se vytiskne aktivn² dokument. 

 N§hled pŚed tiskem ï zobraz² dokument, jak bude vypadat po vytiġtŊn². 

 Nastaven² tisk§rny ï pŚ²kazem se zobraz² podrobnosti pro tisk ï form§t pap²ru, podavaļ, 

kvalita tisku apod. 

 Odeslat ï pŚ²kazem odeġleme aktivn² dokument emailem jako pŚ²lohu. V poļ²taļi mus² 

bĨt nainstalov§n klient elektronick® poġty ï Microsoft Outlook Express 6. 

 Exportovat ï t²mto pŚ²kazem lze uloģit ļ§st nebo celĨ dokument jako obr§zek. Uloģen² 

mŢģeme zvolit v nŊkter®m z form§tŢ: bitmapa, PNG nebo EMF. 

FORMĆT VLASTNOSTI A POUĢITĉ 

Bitmapa Z§kladn² grafickĨ form§t syst®mu Windows. Je to rastrovĨ form§t. Obr§zek je 

uloģen jako dvourozmŊrn® pole bodŢ. RozmŊry uloģen®ho obr§zku nelze mŊnit 

bez ztr§ty kvality. 

PNG ï Portable 

Network Graphics 

PNG je jako bitmapa rastrovĨ form§t. VĨhodou form§tu PNG je vysok§ 

komprese, obr§zek zab²r§ na disku mnohem m®nŊ m²sta neģ bitmapa. PŚi 

ļernob²l® variantŊ zab²r§ prŢmŊrn® sch®ma nŊkolik kB. U mal®ho sch®ma to 

mŢģe bĨt m®nŊ neģ  1kB. Form§t je ide§ln² pro vystaven² sch®mat na internet 

(str§nky HTML). 

EMF ï Enhanced 

MetaFile 

EMF je vektorovĨ form§t. VĨhodou je, ģe data se ukl§daj² jako instrukce pro 

kreslen² grafickĨch objektŢ. MŢģeme mŊnit velikost obr§zku bez ztr§ty kvality. 
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(pŚedchŢdcem byl 

WMF ï Windows 

MetaFile) 

Form§t EMF podporuje uloģen² sch®mat do MS Word, MS Excel a jin®. 

Sch®ma vloģen® do jin®ho dokumentu mŢģeme myġ² upravovat ï pŚet§hnout, 

zvŊtġit, zmenġit, upravit obrys, barva pozad² apod. Funguje podobnŊ jako 

Cliparty v MS Wordu. ProfiCAD mŢģeme pouģ²t ke kreslen² libovolnĨch 

obr§zkŢ a exportovat jako sch®ma. 

Jsou dva zpŢsoby vloģen² sch®ma do dokumentu: 

1. Vybere se pŚ²kaz ĂUpravit ï Kop²rovatñ do z§sobn²ku jako obr§zek. 

PŚepneme do MS Wordu a stiskneme Ctrl+V ï vloģ² se obr§zek. Lze ho 

upravovat. 

2. Vybere se pŚ²kaz ĂSoubor ï Exportovatñ, vybere se form§t EMF, na disku se 

uloģ² soubor s pŚ²ponou Ă.emfñ. Soubor se d§ kdykoliv vloģit napŚ. MS Wordu. 

Pouģijeme pŚ²kaz ĂVloģit ï Obr§zekñ, ze souboru najdeme EMF soubor. 

 Pr§ce s objekty: 

 S objekty (souļ§stky, grafickĨ objekt a text) lze prov§dŊt n§sleduj²c²: 

 VĨbŊr objektu ï objekt vybereme levĨm tlaļ²tkem myġi. V²ce objektŢ se vybere levĨm 

tlaļ²tkem myġi a souļasn® drģen² kl§vesy Ctrl. 

 Klonov§n² objektŢ ï kdyģ je tŚeba vloģit dalġ² objekt stejn®ho proveden² jakĨ uģ je ve 

sch®matu, stiskne se kl§vesa Ctrl a objekt se posune levĨm tlaļ²tkem myġi (jako pŚesunut²). 

Vznikne kopie pŢvodn²ho objektu. 

 Ot§ļen² ï znaļky a text se daj² ot§ļet krokem 45х pŚ²kazem z menu ĂObjektñ, ĂOtoļit oñ 

a tady se vybere potŚebnĨ ¼hel. Pouģit²m ikonky na liġtŊ otoļ²me krokem o 90х.  

 PŚekl§pŊn² ï znaļky a nŊkter® grafick® objekty mŢģeme pŚekl§pŊt horizont§lnŊ nebo 

vertik§lnŊ. Pouģijeme pŚ²kazy z menu ĂObjektñ, ĂPŚeklopitñ a zde se vybere podle potŚeby, 

nebo pouģijeme ikonky na n§strojov® liġtŊ.  

 Zarovn§v§n² ï zarovnat mŢģeme znaļky, texty a grafick®        

objekty pŚ²kazem menu ĂZarovnatñ. PŚ²kaz je dostupnĨ po oznaļen²      

nejm®nŊ dvou objektŢ. Zarovn§n² je moģn® podle horn², spodn², lev®       

nebo vpravo, podle svisl® nebo vodorovn® osy. Zarovn§n² je podle      

prvn²ho oznaļen®ho objektu. 

 Styl ļ§ry: 

 Program ProfiCAD nab²z² rŢzn® nadefinovan® styly ļar ve form§tu LIN, jeģ se pouģ²v§ 

v nŊkterĨch syst®mech CAD. Ļ§ry jsou uloģeny v souborech s koncovkou Ălinñ a jsou 

um²stŊny v adres§Śi Ă_LINñ ï knihovna znaļek. SouborŢ ļar mŢģeme m²t nŊkolik a 

v takov®m pŚ²padŊ se nadefinovan® ļ§ry slouļ² ï jsou pŚ²stupn® ze vġech souborŢ. 
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 V panelu vlastnosti si vybereme styl ļ§ry pomoc² tohoto okna: 

 

obr. 71 ï uk§zka nadefinovanĨch ļar 

 Skupiny znaļek: 

 

obr. 72 ï uk§zka nadefinovanĨch znaļek 

 Znaļky jsou uloģeny v souborech ĂPPDñ sestaveny do skupin. V n§zvu skupiny nesm² 

bĨt nepovolen® znaky \/:*?ñ<>| a nesm² zaļ²t znakem _. PŚi rozs§hlejġ² pr§ci se skupinami 

znaļek se d§ pouģ²t libovolnĨ manaģer souborŢ ï Windows, Commander, Total Commander, 

PrŢzkumn²k Windows apod. 
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 Zaloģen² skupiny ï vytvoŚen² adres§Śe v knihovnŊ znaļek. 

 PŚejmenov§n² skupiny ï provede se pŚejmenov§n² ï pojmenov§n² nov® skupiny 

v knihovnŊ znaļek. 

 Vymaz§n² skupiny ï vymaz§n² adres§Śe z knihovny znaļek. 

 Kreslen² elektrotechnickĨch znaļek: 

 Zaloģen² znaļky 

  Novou znaļku vytvoŚ²me pŚ²kazem Soubor ï Nov§ znaļka. Na ploġe dokumentu se 

nakresl² nov§ znaļka obvyklĨm zpŢsobem (ļ§ry, krouģky, ļtvereļky apod.). Hotov§ znaļka se 

uloģ² do knihovny znaļek, tj. do nŊkter®ho z adres§ŚŢ cestou, kterou nastav²me programem 

(z§loģka Ăcestyñ).  

 Znaļky se ukl§daj² s pŚ²ponou PPD (znaļky obecn®) nebo PICD (integrovan® obvody). 

 Editace znaļek se spouġt² dvoj²m kliknut²m na znaļce v seznamu znaļek. 

 Pro kreslen² znaļky mus²me grafick® objekty um²stit tak, aby znaļka byla symetricky 

podle os na pracovn² ploġe. 

 

 

 

           obr. 73 ï uk§zka kreslen² novĨch znaļek 

 

 PŚejmenov§n² znaļky ï n§zev znaļky je stejnĨ jako n§zev souboru, ve kter®m je 

uloģena, pŚejmenov§n² provedeme v nŊkter®m z manaģerŢ souborŢ (napŚ. Windows 

Commander, Total Commander, PrŢzkumn²k Windows apod.) 

 PŚesun znaļky do jin® skupiny ï znaļku pŚesuneme do jin®ho adres§Śe v nŊkter®m 

z manaģerŢ souborŢ. 

 Vymaz§n² znaļky nebo IO ï znaļku vymaģeme v nŊkter®m z manaģerŢ souborŢ. 

 Vlastnosti elektrotechnickĨch znaļek ï kaģd§ znaļka obsahuje ļ²slo, implicitn² typ, 

implicitn² hodnotu a pozn§mku. U otevŚen® znaļky (dvojklik na znaļce) lze nastavit hodnoty 

v Nastaven² programu ï Znaļka. 
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                obr. 74 ï uk§zka nastaven² 

                vlastnost² znaļek 

 

 Ļ²slo je norma, kde je normalizovan§ znaļka a jej² ļ²slo uvedeno. Đdaj slouģ² pro 

orientaci a nen² povinnĨ, uvedeme jej ve tvaru ï ļ²slo normy, napŚ. ĻSN EN 60617: 04ï01ï

01. 

 Implicitn² Typ je oznaļen² typu znaļky, napŚ. P = pŚep²naļ, Z = z§suvka apod., bude 

pouģito pŚi vloģen² znaļky do sch®ma. 

 Implicitn² Hodnota je urļen² elektrickĨch vlastnost² znaļky, napŚ. z§suvka ï ļ²slo obvodu 

a jej² poŚad² ï prvn² bude ĂZ1ñ Ă1ñ, druh§ ĂZ1ñ Ă2ñ atd. PozdŊji se d§ tato hodnota zmŊnit. 

Kdyģ se tato hodnota nevypln², nebudou u znaļek popisky. 

 Pozn§mka ï moģnost uveden² libovoln® pozn§mky. 

 Ot§ļen² grafickĨch objektŢ: 

 Ot§ļen² grafickĨch objektŢ se provede funkc² ĂObjekt ï Trvale otoļitñ. Uk§ģe se 

dialogov® okno, kde se zad§, o kolik stupŔŢ se m§ objekt pootoļit a kolem jak®ho bodu. 

V pŚedchoz²ch verz²ch bylo ot§ļen² v editoru znaļek (byl navrģen pro ot§ļiv® stroje). TeŅ se 

d§ pouģ²t i v ostatn²ch editorech, nesm² se zapomenout spr§vnŊ nastavit stŚed ot§ļen². 

 Jsou 2 typy ot§ļen²: 

1. typ ï (ļ§ry, polygony apod.) ï kaģdĨ bod objektu se pootoļ² o zadanĨ ¼hel podle urļen®ho 

stŚedu. 

2. typ ï (ostatn² objekty) ï stŚed objektu se pootoļ² o zadanĨ ¼hel podle zadan®ho stŚedu, 

jinak se objekt neot§ļ². 

 



46 

 

 

 

           obr. 75 ï uk§zka dialogov®ho okna pro  

           nastaven² ¼hlu 

 

 Ot§ļen² grafickĨch objektŢ si uk§ģeme na vytvoŚen² znaļky tŚ²f§zov®ho stroje: 

krok 1  ï vytvoŚ² se prvn² vŊtev stroje, obsahuje dvŊ ļ§ry, tŚi bezi®rovy kŚivky a jeden vĨvod. 

 

krok 2  ï vġechny vybran® objekty vybereme myġ² a pŚesuneme do z§sobn²ku kl§vesami 

Ctrl+C, vyvol§me pŚ²kaz menu ĂUpravit ï Otoļit oñ. Uk§ģe se dialogov® okno, kde zad§me 

120х. 

 

krok 3  ï vloģ² se pŢvodn² vŊtev kl§vesami Ctrl+V, vŊtev se vybere myġ² a otoļ², tentokr§t o 

-120х. 

 

krok 4  ï opŊt se vloģ² pŢvodn² vŊtev a stroj je hotov. 
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 Jak zmŊnit velikost znaļky: 

 Velikost znaļky mŢģeme mŊnit ve vĨkresu nebo v editoru znaļek. 

 ZmŊna velikosti znaļky ve vĨkresu: 

 Velikost znaļky mŢģeme zmŊnit taģen²m za ¼chyty myġ². Đchyt v roz²ch mŊn² velikost 

cel® znaļky ï zachov§ se pomŊr ġ²Śky a vĨġky. Đchyty uprostŚed mŊn² velikost pouze 

v pŚ²sluġn®m smŊru. 

 Velikost znaļky se mŢģe tak® zmŊnit v panelu ĂVlastnostiñ, zad§n²m hodnot pro osu ĂXñ 

a ĂYñ. 

 MŢģeme si nastavit vĨchoz² pomŊr novŊ vkl§danĨch znaļek do vĨkresu. Toto se prov§d² 

v nastaven² programu F12 ï Cesty ï pol²ļko Ăpoļ§teļn² zvŊtġen² znaļekñ. 

 

obr. 76 ï uk§zka dialogov®ho okna pro nastaven² ¼hlu 

 Kdyģ se zvŊtġ² znaļky a jejich ļ§ry se zdaj² tenk®, mohou se pomoc² koeficientu zes²lit ï 

vyn§sob² se tlouġŠka ļar a spojŢ. 

 PŚ²klad: zad§n²m koeficientu 1,5 se tlouġŠka 0,2 mm zmŊn² na 0,3 mm (1,5 x 0,2 = 0,3). 

Volba se provede v nastaven² programu F12 ï Cesty ï pol²ļko Ăkoeficient tlouġŠky znaļek a 

spojŢñ. 
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 ZmŊna velikosti znaļky v editoru znaļek: 

 V editoru znaļek m§me moģnost zmŊnit jej² velikost za pomoci     

PŚ²kazu menu ĂObjekt ï ZmŊnit velikostñ. OtevŚe se dialogov® okno,       

kde se nastav² nov§ velikost znaļky pomoc² posuvn²ku. Znaļka se mus²      

uloģit. 

 Tato funkce je pro pŚ²pady pozdŊjġ² zmŊny velikosti znaļek. 

 Jak vytvoŚit popisov® pole 

 MŢģeme pouģ²t popisov® pole dod§van® s ProfiCADem nebo si udŊlat svoje. 

 

 Popisov® pole (PP) si udŊl§me pŚ²kazem Soubor ï Nov® popisov® pole. 

 Editov§n² existuj²c²ho PP se spust² otevŚen²m souboru (Soubor ï otevŚ²t popisov® pole) 

s pŚ²ponou .ptb. Soubory by se mŊly nach§zet v adres§Śi _TB v knihovnŊ znaļek. 

 PP je sloģeno z grafickĨch objektŢ ï ļ§ry, obd®ln²ļky textu apod. D§ se vloģit obr§zek 

napŚ. logo firmy. PP by se mŊlo kreslit symetricky podle os na pracovn² ploġe ï podobnŊ jako 

znaļky. 

 

           obr. 77 ï uk§zka spr§vn®ho a nespr§vn®ho 

               kreslen² 
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 Texty mŢģou obsahovat z§stupnou ļ§st, kter§ je v dokumentu nahrazena ¼daji ze 

souhrnnĨch informac². Z§stupn§ ļ§st se ohraniļ² znaky { a }. PŚ²klad v textu 

Kreslil {author} 

bude z§stupn§ oblast nahrazena ¼dajem Ăauthorñ ze souhrnĨch informac². 

 Jak vloģit popisov® pole do vĨkresu 

 Popisov® pole (PP) se vkl§d§ do dokumentu automaticky, pokud nen² tato funkce vypnuta 

(F12 ï z§loģka Ostatn²). 

 PP vloģ²me do sch®matu pŚ²kazem Nastaven² programu ï Dokument ï Popisov® pole. 

Tlaļ²tko ĂzmŊnitñ otevŚe dialogov® okno, kde se vybere PP, kter® chceme pouģ²t. PP se 

nach§z² v adres§Śi _TB v knihovnŊ znaļek. 

 Aby se n§m PP zobrazilo, je nutn® pouģ²t zaġkrt§vac² pol²ļko nahoŚe Ăpouģ²t popisov® 

poleñ. PP se d§ z dokumentu odmazat pomoc² tlaļ²tka ĂOdebratñ. 

 MŢģeme si nastavit odstup PP od okrajŢ v dokumentu, kdyģ ho nechceme m²t na okraji. 

Pomoc² zaġkrt§vac²ho tlaļ²tka ĂOtoļit o 90хñ mŢģeme PP otoļit o 90х, z²sk§ se vĨkres napŚ. 

A4, kreslenĨ na ġ²Śku, ale PP jsou na vĨġku. 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 78 ï uk§zka nastaven²

                     popisov®ho pole 

 Souhrnn® informace 

 KaģdĨ dokument obsahuje souhrnn® informace pro spr§vnou funkci popisovĨch pol² (PP). 

Souhrnn® informace se nal®zaj² v Nastaven² programu ï Dokument ï Souhrnn® informace. 

UmoģŔuje n§m nadefinovat vlastn² hodnoty, jeģ jsou pak pouģity v PP, kter® je vloģeno do 

dokumentu. 
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 Pro zachov§n² kontinuity s pŚedchoz²mi verzemi ProfiCADu, jsou n§zvy poloģek 

ponech§ny v angliļtinŊ (verze ProfiCAD 4). V novĨch dokumentech nen² nutn® pouģ²t 

anglick® n§zvy. VĨjimkou je poloģka author a date, obŊ poloģky jsou automaticky 

pŚedvyplnŊny programem.  

 N§zvy poloģek nesm² obsahovat mezery. 

Podle normy EN ISO 7200 (ļerven 2008) by popisov® pole mŊlo obsahovat tyto ¼daje: 

 

N§zev VysvŊtlen² 
doporuļenĨ 

poļet znakŢ 
povinn®? 

drģitel pr§v jm®no vlastn²ka dokumentu, n§zev 

firmy nebo logo 

nespecifikov§no ano 

ļ²slo dokumentu mus² bĨt jedineļn® ve firmŊ vlastn²ka 16 ano 

ZmŊna rŢzn® kombinace p²smen a ļ²slic pro 

oznaļen² verze (AA, AB, A1 apod.) 

2 ne 

Datum datum uvolnŊn² dokumentu k pouģit² 10 ano 

List ļ²slo listu 4 ano 

ListŢ poļet listŢ dokumentu celkem 4 ne 

Jazyk jazyk ï k·d podle normy ISO 639 4 ne 

N§zev n§zev ï nemŊl by obsahovat zkratky  25 ano 

doplŔuj²c² n§zev  25 ne 

OddŊlen² n§zev nebo k·d organizaļn² jednotky 10 ne 

technickĨ referent jm®no osoby znaj²c² technickĨ obsah 

dokumentu 

20 ne 

PŚezkouġel jm®no osoby, kter§ dokument schv§lila 20 ano 

Kreslil jm®no osoby, kter§ dokument vytvoŚila 

nebo revidovala 

20 ano 

druh dokumentu ¼ļel dokumentu s ohledem na jeho 

obsah a proveden² 

30 ano 

kl²ļov§ slova / 

zatŚ²dŊn² 

slova, kter§ jsou vyuģ²v§na pŚi 

vyhled§v§n² 

nespecifikov§no ne 

Status napŚ. n§vrh, schv§leno, uvolnŊno, 

zruġeno apod. 

20 ne 

Strana Strana 4 ne 

Stran poļet stran 4 ne 

Form§t napŚ. A4 4 ne 
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 Nastaven² pracovn²ho prostŚed² 

 V menu ĂZobrazitñ se spouġt² pŚ²kazy 

 Rastr ï vypnout a zapnout zobrazen² pomocn® mŚ²ģky. 

 Barva pozad² ï nastav² se barva na pozad² pracovn² plochy. 

 Ļ²sla vĨvodŢ ï vypne nebo zapne zobrazen² ļ²sel vĨvodŢ. Pouģ²v§ se pŚi kontrole. 

 Dalġ² informace o pracovn²m prostŚed²: 

 MŊŚ²tko ï na hlavn² liġtŊ je seznam s hodnotami pro nastaven² mŊŚ²tka pracovn² plochy. 

 Jednotky ï pouģ²van® v programu ï nastaven² tlouġŠky ļar, polohy popisek atd. 

v desetin§ch milimetru. 

 Rastr a pracovn² plocha ï usnadŔuje vkl§d§n² znaļek zarovnanŊ a umoģŔuje je propojit 

spoji. 

 

 

 Rastr aktu§ln²ho dokumentu se nastav² na hlavn² n§strojov® liġtŊ (2). 

 Vlastnost programu nazvan§ ĂautomatickĨ rastrñ se aktivuje tlaļ²tkem (1). Tady se 

hodnota rastru vypoļ²t§v§ automaticky z aktu§ln²ho mŊŚ²tka. 

 Nastaven² programu 

 Po spuġtŊn² pŚ²kazu ĂSouborñ ï ĂNastaven²ñ se uk§ģe dialogov® okno, slouģ² k nastaven² 

programu a aktu§ln²ho dokumentu. 

 Okno m§ toto nastaven²: 

   syst®m 

   cesty        Syst®m - Cesty 

   ovl§d§n² 

   kop²rov§n²       Knihovna znaļek 

   ostatn²        Zadejte cestu na hlavn² adres§Ś, kde jsou 

   servis        uloģeny schematick® znaļky (PPD a PICD) 

   dokument 

   rozmŊry 

   fonty 

   obsah 

   souhrnn® informace 

   popis 

   popisov® pole 
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                obr. 79 ï uk§zka nastaven² 

 

 Syst®m ï Ovl§d§n² 

 Pouģ²vat UNDO/REDO ï umoģŔuje pŚi chybŊ se vr§tit o krok zpŊt. Lze ji vypnout 

v pŚ²padŊ m§lo vĨkonn®ho poļ²taļe, aby se nepŚetŊģoval. 

 Pouģ²vat aktivn² spoje ï umoģŔuje aktivovat/deaktivovat funkci aktivn²ho spoje. Funkce 

automaticky pŚizpŢsobuje tvar spoje pŚi posunu znaļky. 

 Poļet mezikrokŢ pŚi zmŊnŊ mŊŚ²tka ï zmŊna mŊŚ²tka prob²h§ plynule, aby se neunavily 

oļi. UmoģŔuje n§m to poļet mezikrokŢ bŊhem zmŊny mŊŚ²tka. U vĨkonn®ho poļ²taļe se d§ 

nastavit v²ce mezikrokŢ, u m§lo vĨkonn®ho poļ²taļe se nastav² niģġ² hodnota. PŚi nastaven² 

hodnoty 1, probŊhne zmŊna okamģitŊ bez pŚechodu. 

 Vyģadovat potvrzen² pŚi maz§n² ï d§ se aktivovat/deaktivovat zobrazen² kontroln²ho 

dotazu ĂVymazat oznaļen® objektyñ v prŢbŊhu maz§n². 

 Automatick® ukl§d§n² ï umoģŔuje aktivovat/deaktivovat automatick® ukl§d§n² 

neuloģenĨch dokumentŢ. Automatick® ukl§d§n² se spust² u dokumentu, kterĨ byl alespoŔ 

jednou ruļnŊ uloģen. 

 Volba ĂVytv§Śet z§loģn² kopiiñ vytvoŚ² z§loģn² kopii pŚi kaģd®m uloģen². PŚi uloģen² se 

nahrad² pŚedchoz² z§loģn² kopie. Z§loģn² kopie maj² pŚ²ponu BAK a ukl§daj² se do stejn®ho 

souboru jako origin§ln² dokument. 

 

 

 



53 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 80 ï uk§zka nastaven² 

 

 Syst®m ï Kop²rov§n² 

 PŚeļ²slov§n² znaļek pŚi kop²rov§n² ï umoģŔuje nastaven², co se stane s hodnotou Ătypñ 

(s indexem) bŊhem kop²rov§n² jedn® nebo v²ce znaļek. 

 Prvn² volba ĂNepŚeļ²slov§vatñ zpŢsob², ģe se znaļka pŚekop²ruje beze zmŊny. 

 Druh§ volba ĂPŚidŊlit nejbliģġ² moģnou volbuñ, kop²rovan® znaļce se nalezne nejbliģġ² 

voln§ hodnota. 

 TŚet² volba ĂPŚiļ²st tuto hodnotuñ, ke kaģd® kop²rovan® znaļce bude index zvĨġen o 

zadanou hodnotu. Tady se duplicita nekontroluje. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 81 ï uk§zka nastaven² 



54 

 Syst®m ï Kop²rov§n² 

 Velikost pracovn² plochy editoru znaļek ï pokud potŚebujeme vytvoŚit vŊtġ² znaļky, 

zvol²me si zde vyġġ² hodnotu. 

 Mapa znakŢ ï tady si mŢģeme zadat znaky, kter® se budou zobrazovat pŚi zad§n² textu 

do dokumentu. Znaky lze zadat kombinac² kl§ves Alt+numerickĨ k·d (pokud ho zn§me) 

pŚ²sluġn®ho znaku, nebo pomoc² mapy znakŢ Windows, zobraz²me tlaļ²tkem ĂMapa znakŢ 

Windowsñ.  

 Jazykov® prostŚed² ï nastav² se jazykov® prostŚed² programu z nab²dky nŊkter®ho 

jazyka. Pro tuto zmŊnu mus²me poļ²taļ restartovat. 

 Pouģ²vat vĨchoz² vlastnosti ļar a spojŢ ï kdyģ se zmŊn² barva ļ§ry nebo tlouġŠka spoje, 

jsou takto kresleny dalġ² ļ§ry a spoje. Tato vlastnost nemus² kaģd®mu vyhovovat, proto 

nejdŚ²ve zapneme program ĂOstatn² ï Pouģ²vat vĨchoz² vlastnosti spojŢñ. 

 PŚi startu programu prov§dŊt aktualizaci ï pŚi zaġkrtnut² volby, pŚi kaģd®m spuġtŊn² 

programu se kontroluje zda je nejnovŊjġ² verze. Kdyģ je na serveru novŊjġ² verze, zaļne se 

okamģitŊ naļ²tat do poļ²taļe. Po ukonļen² stahov§n² se program ProfiCAD automaticky 

restartuje. 

 Je dobr® nechat tuto volbu aktivn², aby byla staģena ihned nov§ verze. Pokud nen² trval® 

pŚipojen² k internetu, je dobr® tuto volbu deaktivovat a spouġtŊt ji pouze ruļnŊ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 82 ï uk§zka nastaven² 

 

 

 



55 

 Syst®m ï Servis 

 ĐroveŔ logov§n² ï umoģŔuje zaznamen§vat chybov® stavy pŚi chodu programu. 

Informace, kter® se zaznamenaj² do logu, se mohou vyuģ²t pŚi opravŊ chyb a jeho 

zdokonalen². Logov§n² lze nastavit na jednu z hodnot: 

Info  ï nejvyġġ² ¼roveŔ, zaznamen§ny vġechny informace, varov§n² a chyby. 

Varov§n² a chyby ï zaznamen§ny vġechny varov§n² a chyby. 

Chyby ï zaznamen§ny pouze chyby. Doporuļen® nastaven². 

Vypnout ï vybere se, pokud nechceme, aby se tvoŚil loging. 

Pol²ļko ĂVelikost loguñ je velikost logu. Pokud nejsou v logu ģ§dn² z§znamy, je tady 0 BajtŢ. 

Tlaļ²tkem ĂVymazat logñ d§ se vymazat log, kdyģ zab²r§ moc m²sta. 

Tlaļ²tkem ĂTest loguñ se ovŊŚ², ģe mechanismus logu je funkļn². 

 Crashtest ï kdyģ dojde k softwarov® chybŊ a n§slednŊ se program zhrout², vygeneruje se 

protokol chyb, poslouģ² k nalezen² a opravŊ chyb. Tlaļ²tko ĂCrashtastñ slouģ² k ovŊŚen² 

funkce mechanismu na dan®m poļ²taļi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 83 ï uk§zka nastaven² 

 

 Dokument ï RozmŊry 

 Dialogov® okno Dokument ï RozmŊry m§ dvŊ moģnosti zad§n² plochy vĨkresu: 

a) velikost vĨkresu zadat pŚ²mo v mm 

b) velikost vĨkresu odvodit podle poļtu a form§tu listŢ pap²ru. 
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 Tisknut§ plocha na pap²ru z§vis² od typu tisk§rny, mus² se vybrat tisk§rna (pomoc² 

tlaļ²tka nastavit). MŢģe se zadat poļet listŢ pap²ru na ġ²Śku a vĨġku. Program si s§m spoļ²t§ 

velikost vĨkresu. 

  Toto dialogov® okno slouģ² k zad§n² velikosti vĨkresu, ne k urļen² na jakĨ form§t se bude 

tisknout. Je to proto, ģe se dokument jednou tiskne na jeden list form§tu A2 nebo na ļtyŚi listy 

form§tu A4. VĨbŊr form§tu pap²ru provedeme pŚed tiskem v dialogov®m oknŊ tisku.  

 Pozor ï vyuģiteln§ plocha pap²ru je u rŢznĨch tisk§ren rŢzn§. Je dobr® poļ²tat u krajŢ 

s rezervou a nekreslit aģ na okraj form§tu. 

 Or§mov§n² - je moģnost zapnut² a vypnut² tisku r§meļku kolem dokumentu vļ. tisku 

popisov®ho pole (raz²tka). 

 MŊŚ²tko ï jedn§ se o mŊŚ²tko bŊhem tisku. Je pro korekci tiġtŊn®ho vĨkresu, v pŚ²padŊ, ģe 

ho tisk§rna tiskne ġpatnŊ. U souļasnĨch tisk§ren nen² potŚeba, je to kvŢli nŊkterĨm 

jehliļkovĨm tisk§rn§m, protoģe mŊly probl®m tisknout ze starġ²ch Windows. 

 Poļet listŢ ï umoģŔuje nastavit velikost vĨkresu ï na kolik listŢ se bude tisknout. 

 Kor ekce okraje ï podle tisk§rny je tisknuteln§ plocha. ProfiCAD se snaģ² o maxim§ln² 

vyuģit² plochy. MŢģe se st§t, ģe se netiskne vĨkres k prav®mu a doln²mu okraji. V takov®m 

pŚ²padŊ si mus²me nastavit korekci pro pravĨ a doln² okraj, napŚ. na 1 mm ï plocha se zmenġ² 

o 1 mm. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 84 ï uk§zka nastaven² 
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 Dokument ï Fonty ï fonty pro n§pisy a texty jsou pouze poļ§teļn² a mohou kdykoliv 

zmŊnit. Pro jakĨkoliv n§pis nebo text mŢģeme nastavit jinĨ font. V tomto dialogu se pro 

dokument nastav² fonty centr§lnŊ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 85 ï uk§zka nastaven² 

 

 Dokument ï Fonty 

 Zobrazovat typy, zobrazovat hodnoty ï umoģŔuje nastaven² zapnut² a vypnut² 

zobrazen² typŢ a hodnot znaļek, takģe se nemus² pokaģd® zap²nat a vyp²nat u kaģd® znaļky. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 86 ï uk§zka nastaven² 
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 Dokument ï Souhrnn® informace 

 Slouģ² k zad§n² souhrnnĨch parametrŢ, kter® mŢģeme pouģ²t v popisov®m poli. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 87 ï uk§zka nastaven² 

 

 Dokument ï Popis 

 Tady se daj² napsat rŢzn® pozn§mky.  

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 88 ï uk§zka nastaven² 
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 Dokument ï Popisov® pole 

 Je k vĨbŊru a nastaven² popisov®ho pole. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                obr. 89 ï uk§zka nastaven² 

 

 Vyuģito informac² a obr§zkŢ z internetu www.proficad.cz. 

 

obr. 90 ï uk§zka jednoļarov®ho sch®ma v soustavŊ TNïS 

 5.4  Jednoduch§ propojovac² sch®mata 

 

 

 

 

          obr. 91 ï jednoduch® propojovac² sch®ma   

                vyp²naļe v soustavŊ TNïS 

http://www.proficad.cz/
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 5.5  Propojovac² sch®mata vļ. zapojen² krabic 

 

obr. 92 ï zapojen² vyp²naļe pŚes krabici v soustavŊ TNïS 

 5.6  Zad§n² ¼kolŢ 

 PŚi kreslen² budou vġechny svŊteln® obvody chr§nŊny chr§niļem s nadproudovou 

ochranou a z§suvkov® obvody budou chr§nŊny chr§niļem a jistiļi. Bude kresleno ve 

vġech sch®matech. Pouģit§ soustava TNïS. 

1. Nakresli jednoļarov® sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 1 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

2. Nakresli jednoļarov® sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 2, u tlaļ²tka bude pouģit stm²vaļ 

SMRïS vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho obr§zku. 

3. Nakresli jednoļarov® sch®ma s tlaļ²tky podle Ś§dky ļ. 3 s pomoc² impulsn²ho rel® vļ. 

z§suvek podle n²ģe uveden®ho obr§zku. 

4. Nakresli jednoļarov® sch®ma s tlaļ²tky podle Ś§dky ļ. 4 s pomoc² impulsn²ho rel®, 

vyp²naļ ovl§d§ 3 sv²tidlo zleva vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho obr§zku. 

5. Nakresli jednoļarov® sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 5 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku v Ś§dce ļ. 1. 

6. Nakresli jednoļarov® sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 6 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku v Ś§dce ļ. 1. 

7. Nakresli jednoļarov® sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 7 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku v Ś§dce ļ. 1. 

8. Nakresli jednoļarov® sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 8 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku v Ś§dce ļ. 1. 
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9. Nakresli jednoļarov® sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 9, u tlaļ²tka bude pouģit stm²vaļ 

SMRïS vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho obr§zku v Ś§dce ļ. 1. 

10. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 1 vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho 

obr§zku. 

11. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 2, u tlaļ²tka bude pouģit stm²vaļ 

SMRïS vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho obr§zku. 

12. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 3 vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho 

obr§zku. 

13. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 4 vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho 

obr§zku. 

14. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 5 vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho 

obr§zku. 

15. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 6 vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho 

obr§zku. 

16. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 7 vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho 

obr§zku. 

17. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 8 vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho 

obr§zku. 

18. Nakresli funkļn² sch®ma s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 9, u tlaļ²tka bude pouģit stm²vaļ 

SMRïS vļ. z§suvek podle n²ģe uveden®ho obr§zku. 

19. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 1 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

20. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 2 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

21. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 3 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

22. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 4 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

23. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 5 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

24. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 6 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

25. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 7 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 
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26. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 8 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

27. Nakresli sch®ma vļ. zapojen² krabic s pŚep²naļi podle Ś§dky ļ. 9 vļ. z§suvek podle n²ģe 

uveden®ho obr§zku. 

 

obr. 93 ï obr§zek pro zad§n² ¼kolŢ 

 

 

6. Vodiļe 

 Đkolem vodiļe je vytvoŚen² vodiv® dr§hy. Nejjednoduġġ²m vodiļem je holĨ vodiļ 

tvoŚenĨ vodivĨm j§drem, izolaci n§m tvoŚ² vzduch. Vyuģ²vaj² se jako energetick§ veden² NN, 

VN a VVN, elektrick® troleje pro mŊstskou dopravu ï tramvaje a trolejbusy nebo pro 

ģeleznici. 

 V elektroinstalaci potŚebujeme m²t vodiļe izolovan® uloģen® co nejbl²ģe k sobŊ a 

nezpŢsobuj²c² ¼raz elektrickĨm proudem. Izolovan® vodiļe maj² jeden nebo v²ce obalŢ. 
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 Pro elektroinstalaļn² pr§ce pouģ²v§me vodiļe s mŊdŊnĨm nebo hlin²kovĨm j§drem (jiģ se 

pouģ²vaj² m§lo). J§dro mŊdŊnĨch vodiļŢ ve vŊtġinŊ pŚ²padŢ je pln® ï jeden vodiļ, ale 

pouģ²vaj² se i lanka ï jeden vodiļ se skl§d§ z v²ce malĨch vodiļŢ.  Lanky se v souļasn® dobŊ 

pŚipojuj² pohybliv® pŚ²vody nebo se zapojuj² rozvadŊļe. 

 Ve spr§vnŊ proveden® elektroinstalaci se jednoduġe orientujeme ve znaļen² svorek, 

barevn®m znaļen² vodiļŢ a technick®m znaļen² kabelŢ ï m§ to svoji logiku. PotŚebujeme to 

pro spr§vnou a bezpeļnou mont§ģ elektroinstalac², zapojov§n² rozvadŊļŢ, strojŢ a pŚipojov§n² 

pŚ²strojŢ a spotŚebiļŢ. Spr§vn® p²smenn® a barevn® znaļen² je pŚedeps§no normami a je 

mezin§rodnŊ uzn§v§no ï standardizov§no. Uvedeme si z§kladn² pojmy, kter® je tŚeba zn§t, 

pokud si budete cht²t rozġ²Śit sv® znalosti, tak podrobnŊjġ² informace najdete v pŚ²sluġnĨch 

norm§ch. ĻSN 33 0160 znaļen² svorek; ĻSN 33 0165 a ĻSN 33 0166 znaļen² vodiļŢ a 

kabelŢ. Od roku 2006 je upraven§ norma ĻSN 33 0166 s novĨm barevnĨm znaļen²m vodiļŢ 

ï ġed§ barva. 

Z§kladn² pojmy: 

  V mont§ģi elektroinstalac² a obecnŊ v elektrotechnice se pouģ²v§ nŊkolik z§kladn²ch 

pojmŢ pro n§zvy vodiļŢ. 

¶ F§zovĨ vodiļ ï vede napŊt² nŊkter® f§ze. Znaļen barvami ï hnŊd§ (1. f§ze), ļern§ (2. 

f§ze) a ġed§ (3. f§ze). PŚi poruġe vodiļe je zaŚ²zen² vyŚazeno z provozu. 

¶ Pracovn², stŚedn² vodiļ ï uzav²r§ n§m okruh a vede n§m proud zpŊt ke zdroji. 

V soustavŊ TN-C m§ barvu ģlutozelenou, v soustavŊ TN-C-S a TN-S m§ barvu 

modrou. PŚi poruġe vodiļe je zaŚ²zen² vyŚazeno z provozu. 

¶ OchrannĨ vodiļ ï chr§n² n§s pŚed nebezpeļnĨm dotykovĨm napŊt²m a hlavnŊ pŚed 

¼razem elektrickĨm proudem. Ve vġech soustav§ch m§ barvu ģlutozelenou. PŚi poruġe 

vodiļe v soustavŊ TN-C je zaŚ²zen² vyŚazeno z provozu. PŚi poruġe vodiļe 

v soustav§ch TN-C-S a TN-S zaŚ²zen² je d§le v provozu, ale nechr§n² n§s pŚed ¼razem 

elektrickĨm proudem. 
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  6.1 Barevn® znaļen² vodiļŢ a jejich pouģit² 

Barevn® znaļen² vodiļŢ a svorek 

N§zev vodiļe Oznaļen² 

vodiļe 

Oznaļen² svorky Barva hol®ho 

vodiļe 

Barva izolovan®ho vodiļe 

1. f§ze L 1 U A 
oranģov§ + jeden 

ļernĨ pruh 
hnŊd§  

2. f§ze L 2 V B 
oranģov§ + dva 

ļern® pruhy 
ļern§  

3. f§ze L 3 W C 
oranģov§ + tŚi ļern® 

pruhy 
ġed§   

stŚedn² vodiļ N N N svŊtl§ modr§ 

svŊtl§ modr§   

ochrannĨ vodiļ PE PE PE Ģlutozelen§ 
ģlutozelen§  

ochrannĨ + 

stŚedn² vodiļ 

PEN PEN PEN Ģlutozelen§ 
ģlutozelen§  

tab. 6 ï znaļen² vodiļŢ a svorek 

  Pro elektroinstalace se jeġtŊ pouģ²vaj² k·dy pro jednotliv® vodiļe a kabely podle ĻSN 

ICE 60757. 

  K·dy barev dle ĻSN IEC 60757 a jejich porovn§n² s pŢvodn²mi obdobnĨmi k·dy 

barva PŢvodn² k·d K·d ĻSN IEC 60757 DIN 47002 

ļern§ / black c, C BK sw, SW 

hnŊd§ / brown h, H BN br, BR 

rud§ / red r, R RD rt, RT 

oranģov§ / orange o, O OG or, OR 

ģlut§ / yellow zl, ZL YE ge, GE 

zelen§ / green z, Z GN gn, GN 

modr§ / blue m, M BU bl, BL 

svŊtl§ modr§ / light blue *) sm, SM LB ï 

fialov§ / violet f, F VT vi, VI  

ġed§ / grey s, S GY gr, GR 

b²l§ / white b, B WH ws, WS 

rŢģov§ / pink ru, RU PK rs, RS 

zlat§ / gold ï GD ï 

tyrkysov§ / turquoise t, T TQ tk, TK 

stŚ²brn§ / silver ï SR ï 

zelen§/ģlut§ / green/yellow zzl, z/zl, Z/ZL GNYE gnge, GNGE 

bezbarv§ / colourless ï NC ï 

transparentn² / transparent ï TT ï 
Pozn§mka: P²smena mal® abecedy mohou bĨt pouģita pro stejnĨ vĨznam, tŊmto se ned§v§ pŚednost. 

*) Barva svŊtle modr§ je podle ĻSN IEC 60757 zahrnuta obecnŊ pod oznaļen² modr§ (BU). Protoģe ļesk® 

elektrotechnick® pŚedpisy pŚedepisuj² pro elektrick® rozvody jak barvu tmavomodrou (napŚ. z§pornĨ p·l 

stejnosmŊrn® soustavy), tak i barvu svŊtlomodrou (stŚedn² vodiļ), vznikla pro vĨrobky nkt cables potŚeba 
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rozliġovat tyto barva i k·dem. Pro svŊtle modrou byl zaveden k·d LB (light blue) a ostatn² odst²ny jsou zahrnuty 

pod k·d BU. U silikonovĨch vodiļŢ a kabelŢ vyznaļuje tyrkysov§ barva (TQ) v pojet² nkt cables v podstatŊ 

barvu svŊtle modrou. 

tab. 7 ï barevn® znaļen² vodiļŢ   informace www.kablo.cz Vrchlab² 

 Jak bylo poznamen§no na zaļ§tku kapitoly, pŚi prov§dŊn² elektroinstalac² v rodinnĨch 

domc²ch, bytech nebo obļansk® vybavenosti ï komerļn², administrativn² budovy, obchody a 

v budov§ch pro vĨrobu se pracuje s jednotlivĨmi vodiļi nebo kabely. Vodiļe a kabely jsou 

podle normy znaļeny rŢznĨmi barvami podle pouģit² a p²smeny a ļ²slicemi. C²lem je zajiġtŊn² 

pŚesn®ho pouģ²v§n² jednotlivĨch vodiļŢ a kabelŢ ï pŚi neodborn® z§mŊnŊ by mohlo doj²t 

k ¼razu elektrickĨm proudem. Norma ĻSN 33 0165 jednoznaļnŊ stanov² pravidla pro 

pouģ²v§n² barev a p²smen. Setk§me se s holĨmi vodiļi (skŚ²Ŕov® rozvadŊļe, rozvodny) a 

s izolovanĨmi vodiļi (rozvadŊļe a elektroinstalace). Skupina holĨch vodiļŢ m§ sv® barevn® 

znaļen² ï zde mluv²me o pŚ²pojnic²ch (pŚipojujeme se k nim jednotlivĨmi ovl§dac²mi 

pŚ²stroji). PŚ²pojnice je v podstatŊ holĨ vodiļ v proveden² hlin²ku nebo mŊdi obd®ln²kov®ho 

prŢŚezu uloģenĨ na izol§torech. Barevn® znaļen² je uvedeno v pŚedchoz² kapitole 

  6.2 PrŢŚezy vodiļŢ 

PrŢŚezy vodiļŢ: 

 Jedn²m z nejdŢleģitŊjġ²ch parametrŢ vodiļŢ je jejich prŢŚez ï plocha vodiļe ve stŚihu. Pro 

jednotliv® spotŚebiļe podle vĨkonu mus²me pouģ²t prŢŚez vodiļe a tomu odpov²daj²c² jiġtŊn². 

Jmenovit® prŢŚezy vodiļŢ [mmĮ] (zat²ģitelnost [A]) 

0,25 2,5 (27) 25 (115) 120 (310) 

0,5 4 (35) 35 (143) 150 (355) 

 0,75 (13) 6 (45) 50 (178) 185 (405) 

1 (16) 10 (65) 70 (220) 240 (480) 

1,5 (20) 16 (86) 95 (265) 300 (555) 
 

Pozn§mka: Hodnoty uveden® v z§vorce je proudov§ zat²ģitelnost vodiļe, nen² to jiġtŊn². 

tab. 7 ï prŢŚezy vodiļŢ a jejich proudov§ zatiģitelnost 

VysvŊtlivky k pŚedchoz² tabulce 

¶ PŚi zapojov§n² v elektroinstalaci a rozvadŊļ²ch pouģ²v§me mŊdŊn® vodiļe s plnĨm 

j§drem od prŢŚezu 1,5 mmĮ 

¶ PŚi zapojov§n² v elektroinstalaci a rozvadŊļ²ch pouģ²v§me hlin²kov® vodiļe s plnĨm 

j§drem od prŢŚezu 2,5 mmĮ 

¶ PŚi pŚipojov§n² spotŚebiļŢ pouģ²v§me mŊdŊn® vodiļe sloģen® z v²ce dr§tkŢ ï slanŊn®, 

aby byly ohebn® na pohybliv® pŚ²vody a nel§maly se od prŢŚezu 0,25 mmĮ 

http://www.kablo.cz/
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 Star® znaļen² vodiļŢ p²smeny a ļ²slicemi 

1. p²smeno ï materi§l j§dra vodiļe   C  mŊŅ 

            A  hlin²k 

2. p²smeno ï materi§l izolace    Y  mŊkļenĨ PVC 

           X, XE zes²lenĨ polyetyl®n 

3. p²smeno ï druh j§dra      A  lano 

PŚ²klad znaļen²: CY; CYA 

 Nov® znaļen² vodiļŢ podle DIN VDE 

1. p²smeno ï oznaļen² pŚedpisu    H  harmonizovanĨ 

           A  n§rodn² 

2. ļ²slice ï jmenovit® napŊt²     03  300 / 300 V 

           05  300 / 500 V 

           07  450 / 750 V 

3. p²smeno ï materi§l izolace    Y  PVC 

           R  pŚ²rodn² nebo syntetickĨ kauļuk 

           N  chloroprenovĨ kauļuk 

           S  silikonovĨ kauļuk 

           J  skeln§ vl§kna 

4. p²smeno ï proveden² elektrovodn®ho j§dra U  jednodr§tov® 

           R  v²cedr§tov® 

           K  jednodr§tov® pro pevn® uloģen² 

           F  jednodr§tov® pro pohybliv® uloģen² 

           H  extra jemnodr§tov® proveden² 

           Y  proveden² z leonskĨch lanek 

PŚ²klad znaļen²: H05 V-U; H07 V-U; H07 V-R; H05 V-K; H07 V-K 

Vodiļe proveden² CY ï H05 V-U, H07 V-U 

 

 

obr. 109 ï vodiļe proveden² CY ï H05 V-U, H07 V-U 
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Konstrukce vodiļe CY ï H05 V-U, H07 V-U: 

1. MŊdŊnĨ vodiļ plnĨ 

2. PVC izolace 

Technick§ specifikace: 

Jmenovit® napŊt²: 300/500 V, H05 V-U (CY) 0,5; 0,75; 1 mmĮ 

     450/750 V, H07 V-U (CY) 1,5 ï 10 mmĮ 

Zkuġebn² napŊt²: 2 kV pro H05 V-U (CY) 0,5; 0,75; 1 mmĮ 

     2,5 kV pro H07 V-U (CY) 1,5 ï 10 mmĮ 

Dovolen§ provozn² teplota: min -40х C; max + 70х C 

Minim§ln² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci + 4х C 

     ï pŚi  skladov§n² -40х C 

Maxim§ln² teplota ï pŚi skladov§n² +40х C 

Pouģit²: V such®m prostŚed² pro pevn® uloģen² v potrub² a pod om²tkou, pro pŚ²strojov® 

veden² a rozvodn® stanice. 

Barva izolace: ļern§, b²l§, ġed§, hnŊd§, modr§, zelenoģlut§, rud§ a jin® podle dohody. 

Vyrobeno dle: ĻSN 34 7410-3 (HD 21.3 ï S2); PN-DK 3.98 

Standardn² balen²: kruhy po 100 a 200 m v kartonov® krabici, c²vky 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene dle ĻSN EN 50265-1; -2-1 (IEC 60332-1) 

Informace http://draka.cz/ 

Vodiļe proveden² CYY 

 

obr. 110 ï vodiļ proveden² CYY    informace www.kablo Vrchlab² 

Konstrukce vodiļe CYY ï H05 V-U, H07 V-U: 

1. MŊdŊnĨ vodiļ plnĨ 

2. Z§kladn² izolace PVC 

3. PŚ²davn§ izolace PVC (izolace mŢģe bĨt vyrobena jako zes²len§) 

Technick§ specifikace: 

Jmenovit® napŊt²: 450/750 V 

Zkuġebn² napŊt²: 4 kV 

Dovolen§ provozn² teplota: min -15х C; max + 70х C 

http://draka.cz/
http://www.kablo/
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Pouģit²: V such®m prostŚed² pro pevn® uloģen², uloģen² v trubk§ch a propojen² v rozvadŊļ²ch. 

Barva izolace: ļern§, ġed§, hnŊd§, modr§, zelenoģlut§, ļerven§. 

Vyrobeno dle: ĻSN 34 7410-3 (HD 21.3 ï S2); PN-DK 3.98 

Standardn² balen²: kruhy po 100 a 200 m v kartonov® krabici, c²vky 

Pozn§mka: VĨrobek je odolnĨ proti ġ²Śen² plamene podle poģadavku poģ§rnŊ technickĨch charakteristik 

danĨch Vyhl§ġkou MV ļ. 246/2001 Sb. 

Informace www.kablo Vrchlab² 

Vodiļe proveden² CYA ï H07 V-R; H05 V-K; H07 V-K 

 

obr. 111 ï vodiļ proveden² CYA ï H07 V-R; H05 V-K; H07 V-K 

Konstrukce vodiļe CYA ï H07 V-R; H05 V-K; H07 V-K:  

1.  MŊdŊnĨ vodiļ lanovanĨ (H07 V-R, tŚ²da 2; H05 V-K, H07 V-K, tŚ²da 5) 

2.  PVC izolace 

Technick§ specifikace: 

Jmenovit® napŊt²: 300/500 V, H05 V-K (CYA) 0,5; 0,75; 1 mmĮ 

     450/750 V, H07 V-K (CYA) 1,5 ï 240 mmĮ 

     450/750 V, H07 V-R 1,5 ï 16 mmĮ 

Zkuġebn² napŊt²: 2 kV pro H05 V-K (CYA) 0,5; 0,75; 1 mmĮ 

     2,5 kV pro H07 V-K (CYA) 1,5 ï 240 mmĮ 

     2,5 kV pro H07 V-R 1,5 ï 16 mmĮ 

Dovolen§ provozn² teplota: min -40х C; max + 70х C 

Minim§ln² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci + 4х C 

     ï pŚi skladov§n² -40х C 

Maxim§ln² teplota ï pŚi skladov§n² +40х C 

Pouģit²: V such®m prostŚed² pro pevn® uloģen² v potrub² a pod om²tkou, pro pŚ²strojov® 

veden² a rozvodn® stanice. 

Barva izolace: ļern§, b²l§, ġed§, hnŊd§, modr§, zelenoģlut§, rud§ a jin® podle dohody. 

Vyrobeno dle: ĻSN 34 7410-3 (HD 21.3 ï S2); PN-DK 12.98 

Standardn² balen²: kruhy po 100 a 200 m v kartonov® krabici, c²vky 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene dle ĻSN EN 50265-1; -2-1 (IEC 60332-1) 

Informace http://draka.cz/ 

Pozn§mka: Znaļen² CY a CYA je star® znaļen² ï vŊtġinou ho vĨrobce pouģ²v§ v z§vorce. 

http://www.kablo/


69 

 

Informace www.Prakab.cz 

 Nelze se spokojit jenom s tŊmito dvŊma proveden²mi vodiļŢ. Vodiļe CY a CYA se 

pouģ²vaj² do bŊģn®ho prostŚed². Do prostŚed², kde jiģ doch§z² hlavnŊ k velkĨm zmŊn§m teplot 

se mus² pouģ²vat izolace se zvĨġenou odolnost² proti mrazu, nebo se zvĨġenou odolnost² proti 

teplu, nebo zes²lenĨ polyetyl®n, a nebo vulkaniz§t ze silikonov®ho kauļuku. 

Typov® znaļen² pro harmonizovan® silov® vodiļe dle ĻSN 34 7409 ï vybran® symboly 

 

 

Informace www.Prakab.cz 

http://www.prakab.cz/
http://www.prakab.cz/
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 6.3 Tvarov§n² a zapojov§n² vodiļŢ, odizolov§n² ï technologie pr§ce 

 Vodiļe s plnĨm j§drem se daj² dobŚe tvarovat do tak zvanĨch ġablon nebo svazkŢ. 

 PotŚebn§ d®lka vodiļe s pevnĨm j§drem se vyrovn§ nejl®pe upnut²m jednoho konce 

vodiļe do svŊr§ku a druhĨ konec m²rnŊ zat§hneme kleġtŊmi. Vlny na vodiļi se vyrovnaj² a 

v²ce vodiļŢ se potom dobŚe skl§d§ k sobŊ, pŚi spr§vn®m poļtu vodiļŢ se tyto sv§ģou 

dohromady. DŚ²ve se svazky stahovaly silonovou strunou nebo prov§zkem, teŅ se svazuj² 

stahovac²mi p§sky nebo spir§lovou hadic² ï pŚi tomto proveden² se jiģ mus² poļ²tat 

s odboļen²m jednotlivĨch vodiļŢ k urļenĨm pŚ²strojŢm. VĨhody tohoto proveden² prakticky 

nejsou ģ§dn®, pouze to hezky vypad§. NevĨhodou je pracn§ mont§ģ a pŚi poġkozen² nŊkter®ho 

z vodiļŢ nutnost rozp§rat celĨ svazek a jiģ se nepovede to zase ¼hlednŊ sv§zat. 

 Jedn²m z novĨch proveden² je tak® pouģit² propojovac²ch kan§lŢ do rozvadŊļŢ ï jsou to 

vlastnŊ vkl§dac² liġty s prŢŚezy na boku, kterĨmi se jednotliv® vodiļe vyvedou pŚ²mo u svorky 

pŚ²stroje. PŚi tomto proveden² se pouģ²vaj² lankov® vodiļe a volnŊ se ukl§daj² do kan§lŢ, na 

konce vodiļŢ se lisuj² dutinky ï je vidŊt ukonļen² izolace vodiļe, nebo dutinky s izolaļn² 

koncovkou, kter§ zakryje ukonļen² izolace vodiļe. VĨhodou je rychl§ mont§ģ a rychl§ 

vĨmŊna poġkozenĨch vodiļŢ. NevĨhody prakticky nejsou, pouze nepŚehlednost vodiļŢ 

v propojovac²m kan§lu a pŚi plnŊjġ²ch kan§lech se ġpatnŊ zav²raj². 

 PŚi zapojov§n² rozvadŊļe se svazek vloģ² mezi Śady pŚ²strojŢ, konce vodiļŢ se ohnou 

k jednotlivĨm svork§m a zastŚihnou se na potŚebnou d®lku, izolace se odstran² stahovac²mi 

kleġtŊmi nebo noģem. Spr§vnŊ odizolovanĨ vodiļ potŚebn® d®lky je, kdyģ se pod²v§me shora 

na pŚ²stroj a nen² vidŊt holĨ vodiļ a vodiļ je svoj² d®lkou ve svorce. Pokud k odstranŊn² 

izolace pouģ²v§me nŢģ, u mŊdŊnĨch vodiļŢ celkem nevznik§ probl®m, protoģe j§dro vodiļe je 

celkem tvrd® a noģem lehce Śeģeme kolmo na vodiļ. Pokud m§me hlin²kov® vodiļe, nesm²me 

Śezat noģem kolmo na vodiļ, protoģe hlin²k je moc mŊkkĨ a naŚ²znut²m j§dra sniģujeme 

prŢŚez a pŚi ohĨb§n² se n§m odizolovan§ ļ§st vodiļe ulom². Spr§vnĨ postup odizolov§n² 

hlin²kov®ho vodiļe je seŚ²znut² ļ§sti izolace po vodiļi a zbytek izolace doŚ²znout. PŚi tomto 

postupu mus²me postupovat opatrnŊ, protoģe i pŚi seŚez§v§n² izolace mŢģeme seŚ²znout vodiļ. 

 Pro pŚipojov§n² kabelŢ na svorkovnici motoru si mus²me udŊlat oļka rŢznĨch prŢmŊrŢ 

podle svorn²kŢ. Vodiļ s plnĨm j§drem odizolujeme na potŚebnou d®lku, pouģijeme oļkov® 

kleġtŊ s kulatĨmi ļelistmi, ohneme vodiļ v d®lce mezikruģ² podloģky od izolace pod ¼hlem 

cca 60х. KleġtŊ pŚesuneme ke konci hol® ļ§sti vodiļe a pomalu zaļneme vodiļ nav²jet na 

jednu z ļelist², aģ se konec vodiļe dotĨk§ v m²stŊ ohnut². Oļko zkontrolujeme nasunut²m na 

patŚiļnĨ svorn²k - ġroubek, pokud je oļko velk®, kousek vodiļe se odstŚihne a kleġtŊmi se 
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oļko dotvaruje. Pokud je oļko mal®, mus²me na vodiļi odizolovat potŚebnou chybŊj²c² d®lku 

a postup opakovat. Spr§vnŊ vytvarovan® oļko m§ tvar uzavŚen®ho kruhu. ĠpatnŊ vytvarovan® 

oļko ï nen² dotaģen konec vodiļe k ohybu nebo m§ tvar kapky nebo rŢzn® jin® patvary. 

Pokud mus²me dŊlat oļka z hlin²kov®ho vodiļe, mus²me se d§vat pozor na ohĨb§n², protoģe 

se mŢģe tento vodiļ lehce ulomit a na hlin²ku je vidŊt kaģd® zm§ļknut² kleġtŊmi. Kdyģ je 

motor pŚipojen ġŔŢrou, mus²me pouģ²t lisovac²ch oļek patŚiļn®ho prŢŚezu a prŢmŊru 

svorn²ku. 

 Na hlin²kovĨch oļk§ch se nejl®pe vid², jakou m§ ģ§k manu§ln² zruļnost a jak zach§z² 

s materi§lem. 

   

obr. 94 ï dobŚe odizolovanĨ hlin²kovĨ   obr. 95 ï ġpatnŊ odizolovanĨ hlin²kovĨ 

vodiļ           vodiļ ï z§Śez ve vodiļi vedle izolace 

   

obr. 96 ï nalomenĨ vodiļ v z§Śezu vodiļe pŚi  obr. 97 ï dobŚe odizolovanĨ lankovĨ vodiļ

     prvn²m ohybu 

 

obr. 98 ï stahovac² p§sky 

    

obr. 99 ï lisovac² dutinky bez izolace  obr. 100 ï lisovac² dutinky s izolac² 
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obr. 101 ï dobŚe nalisovan§ dutinka s izolac² 

 

    

obr. 102 ï ĠpatnŊ nalisovan§ dutinka    obr. 103 ï ġpatnŊ nalisovan§ dutinka 

s izolac² ï je vidŊt lanko       bez izolace ï je vidŊt lanko 

 

 

 

 

 

 

             obr. 104 ï pŚ²klad ukonļen² vodiļŢ na 

                  svorkovnici v krabici 
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obr. 105 ï vĨkresov§ dokumentace na tvarov§n² oļek 

 

 

obr. 106 ï vĨkresov§ dokumentace na svazkov§n² vodiļŢ 

6.4 Spojov§n² vodiļŢ 

 Ke spojov§n² vodiļŢ se pouģ²vaj² rŢzn® typy svorek, vŊneļkŢ a dalġ²ho pŚ²sluġenstv².  
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obr. 107 ï svorkovnice pro spojov§n² vodiļŢ SEZ a.s. ï informace www.SEZ.sk 

     

obr. 108 ï svorkovnice pro spojov§n² vodiļŢ   obr. 109 ï svorkovnice pro spojov§n² 

starġ² proveden² ï izolantem je bakelit    vodiļŢ nov® proveden² ï izolantem je

             plast 

             

obr.  110 ï spojovac² krabicov§ svorka do 6 mmĮ   obr. 111 ï spojovac² krabicov§  

pro pln® vodiļe           svorka pro pln® vodiļe do 2,5 mmĮ 

           

obr. 112 ï Spojovac² krabicov§ svorka MICRO    obr. 113 ï spojovac² krabicov§ 

pro pln® vodiļe            svorka pro pln® vodiļe 

informace ï www.vago.cz 

         

obr. 114 ï  Spojovac² krabicov§ svorka   obr. 115 ï Sv²tidlov§ svorka z jedn® strany

  pro pln® vodiļe ï rŢzn®      pln® vodiļe a z druh® strany lankov® 

             vodiļe ï informace www.wago.cz 

http://www.wago.cz/
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 PŚi zapojov§n² vodiļŢ do svorkovnic (ġpatnĨ n§zev lustrsvorka nebo ļokol§da) mus² bĨt 

vodiļ pouze pod jedn²m ġroubkem ï nesm² zasahovat aģ do prostoru druh®ho ġroubku, 

protoģe by pod t²mto ġroubkem byl kr§tkĨ konec vodiļe a svorka by se mohla ohŚ²vat 

pŚechodem proudu. Zase plat² z§sada, u svorky nesm² bĨt vidŊt holĨ vodiļ. 

 PŚi zapojov§n² vodiļŢ do Wago svorek, se do kaģd®ho otvoru zasouv§ pouze jeden vodiļ. 

Na svorce je naznaļena d®lka odizolov§n² vodiļe a je tam naps§n prŢŚez vodiļŢ. Z§leģ² kolik 

vodiļŢ je potŚeba zapojit, podle toho se pouģije svorka s potŚebnĨm poļtem otvorŢ. Spr§vnĨ 

mont®r d§v§ tak velkou svorku, aby mu zŢstal jeden otvor nezapojenĨ pro pŚ²padnou dalġ² 

mont§ģ. 

  6.5 Bezpeļnost pr§ce 

 Pokud se rovnaj² vodiļe s pevnĨm j§drem vodiļe a nap²n§me je ve svŊr§ku nebo v jin®m 

up²nac²m zaŚ²zen², mus²me m²t na obliļeji nejm®nŊ ochrann® brĨle, aby n§m vysmeknutĨ 

vodiļ nevyp²chnul oko. Lepġ² je pouģ²t ochrannĨ ġt²t pŚes celĨ obliļej, protoģe vysmeknutĨ 

vodiļ n§s mŢģe seknout do obliļeje nebo oka a mŢģou n§m zŢstat jizvy nebo vyraģen® oko. 

 Pokud budeme vodiļe odizolov§vat noģem, mus² bĨt nŢģ ostrĨ, aby byly ostŚe zaŚ²znut® 

okraje izolace. Mus²me pouģ²t pracovn²ch rukavic, abychom se neŚ²zli do ruky. Pokud 

pouģijeme zdrhovac²ch kleġt², mus²me d§t pozor, abychom mezi ļelistmi nenechali prst, 

odŚ²zli bychom si ļ§st kŢģe nebo i v horġ²m pŚ²padŊ kus masa. 

 PŚi lisov§n² dutinek, mus²me d§t pozor, abychom si do ļelist² lepġ²ch kleġt² neskŚ²pli kŢģi 

z prstŢ. KleġtŊ nejdou opŊt rozevŚ²t, dokud nen² dutinka Ś§dnŊ zalisovan§. Vznikla by n§m 

pŊkn§ krevn² sraģenina. 

 6.6 Nakl§d§n² s odpadem 

 Materi§ly urļen® k druhotn®mu vyuģit² ï recyklaci jsou oznaļen®: 

       

 Mezi recyklovateln® materi§ly patŚ² tak® zbytky starĨch a novĨch vodiļŢ. U starĨch 

vodiļŢ demontovanĨch v r§mci rekonstrukce, se bude jednat vŊtġinou o kov vodiļe ï hlin²k 

nebo mŊŅ, protoģe gumov§ izolace je vŊtġinou zpuchŚel§ a mus² se s n² nakl§dat jako 

s nebezpeļnĨm odpadem. Guma m§ dlouhou dobu rozpadu, ale hlavnŊ obsahuje s²ru, kter§ 
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s vodou a za urļitĨch podm²nek mŢģe vytvoŚit kyseliny. U zbytkŢ novĨch vodiļŢ pŚi vĨrobŊ 

pŚ²strojŢ, spotŚebiļŢ, rozvadŊļŢ a elektroinstalaci mŢģeme vodiļe zbavit plastov® izolace 

(dŚ²ve umŊl® hmoty) a ļistĨ kov odevzdat ve sbŊrnŊ surovin, a t²m zajistit jeho dalġ² 

zpracov§n². Z vodiļŢ n§m tedy zbude plast, kterĨ nab²dneme nŊkter® z firem, zabĨvaj²c²ch se 

likvidac² odpadŢ, a ta se jiģ postar§ o dalġ² vyuģit². 

 Prvn² plasty se vyrobily jiģ na zaļ§tku minul®ho stolet². Celuloid je jedn²m z nejstarġ²ch 

umŊlĨch hmot, ale pro svoji hoŚlavost m§ omezen® pouģit². Dalġ² umŊlou hmotou je bakelit ï 

poprv® vyrobenĨ v roce 1909 a vyuģ²vanĨ dodnes pro svoji vysokou izolaļn² schopnost 

v elektrotechnice. Polyvinylchlorid (PVC) se objevuje jiģ v roce 1912 s novĨmi nepoznanĨmi 

vlastnostmi. Organick® sklo se vyr§b² od roku 1930 a zaļalo nahrazovat v nŊkterĨch 

pŚ²padech klasick® sklo, kde se nemohlo pouģ²t pro tŚ²ġtivost. 

 Po druh® svŊtov® v§lce nastal rozmach vĨroby plastŢ. Ze zaļ§tku se poļ²talo s umŊlĨmi 

hmotami jako n§hraģkou za pŚ²rodn², zaļaly se pouģ²vat trvale a pronikly do vġech ļinnost² 

lidstva poļ²naje sportem, bydlen²m, vĨrobou aģ ke kosmickĨm raket§m. 

 Plasty maj² sv® klady i z§pory. Kladem je jejich snadn® zpracov§n² a vytv§Śen² sloģitĨch 

tvarŢ ve vstŚikovac²ch form§ch. Z§porem je, ģe jsou vyrobeny umŊle, pŚestoģe odol§vaj² 

kyselin§m, poļas² a dalġ²m vlivŢm, pŚ²roda si s nimi zat²m neum² poradit. Jejich rozpad bude 

trvat stovky let.  

 Na z§kladŊ tŊchto zkuġenost², se dospŊlo k rozhodnut² o recyklaci plastŢ a nejen jich. 

Bylo rozhodnuto prakticky recyklovat vġechen vytvoŚenĨ odpad, kterĨ recyklovat jde. Co se 

jiģ ned§ opŊt nŊjakĨm zpŢsobem vyuģ²t, je jeġtŊ tŚ²dŊno na odpady, kter® se daj² sp§lit a ty 

konļ² ve spalovn§ch a na odpady, se kterĨmi se jiģ ned§ nic udŊlat a ty teprve konļ² na 

kontrolovanĨch skl§dk§ch.  

 Plasty se daj² rozdŊlit na pŚ²rodn² a umŊl®: 

¶ Mezi pŚ²rodn² plasty patŚ² vulk§nf²br (1859), viskozofolie (celof§n), celuloid, acet§t 

celul·zy a umŊl§ rohovina. 

¶ Mezi syntetick® plasty patŚ² polyetyl®n, polypropylen, polystyren, polyvinylacet§t, 

polyvinylalkohol, polyvinylchlorid (PVC), polyvinylfluorid, polymethylmetakryl§t a jin®. 

  Slovo recyklace je v posledn²ch letech nejv²ce pouģ²vanĨ vĨraz. VŊtġina lid² nev², co 

tento vĨraz znamen§. Recyklace = opŊtovn® vyuģit². Je to postup k vyuģit² energie a 

materi§lov® podstaty vĨrobku po skonļen² ģivotnosti. VyplĨv§ z toho efekt energetick® 

n§roļnosti na vĨrobu a n§roļnosti na opŊtovn® zpracov§n². EkonomickĨm efektem je ve 
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vyuģit² energetick®ho potenci§lu recyklovan®ho materi§lu, a t²m vzrŢst§ vĨznam recyklace. 

Ze souļasnĨch zkuġenost², je nejvĨhodnŊjġ² zpracov§n² kovŢ ï hlavnŊ hlin²k a mŊŅ. 

 VysokĨ rozd²l energetick® spotŚeby pŚi vĨrobŊ prvn²ho polymeru z ropy a recyklovanĨm 

plastem je pŚedpokladem levn® zpracov§n² plastovĨch odpadŢ. Toto je pro recyklaci pŚ²zniv®, 

ale komplikace nast§v§ druhovŊ netŚ²dŊn®ho plastu. Asi 60% plastŢ po sv® ģivotnosti konļ² 

v komun§ln²m odpadu a jeho pod²l se neust§le zvyġuje. Recyklace nejrŢznŊjġ²ch plastŢ je ļ²m 

d§l t²m v²ce dŢleģit§. NejvŊtġ²m probl®mem souļasnosti se st§vaj² PET lahve. 

 Separace a organizovanĨ sbŊr recyklovateln®ho materi§lu 

 SbŊr odpadu je jeho tŚ²dŊn² (textilie, pap²r, sklo, plasty, elektrospotŚebiļe apod.) oddŊlenŊ 

od sebe a od ostatn²ho odpadu. Rozum² se t²m spr§vnŊ roztŚ²dŊnĨ odpad, kterĨ se znovu 

pouģije ve vĨrobŊ. Odpady se ukl§daj² do speci§ln²ch oznaļenĨch kontejnerŢ sbŊrnou 

surovinou (sklo, pap²r, plast atd.). TŚ²dŊn² odpadu je z dŢvodu ġetŚen² pŚ²rodn²ch zdrojŢ a m§ 

to vĨznam ekologickĨ. 

 Pap²r: 

 Knihy, seġity, krabice, lepenka, karton, noviny, ļasopisy, reklamn²      

let§ky, kancel§ŚskĨ pap²r, obaly (s§ļky) a obaly se symbolem a k·dem      

PAP, 20, 21 a 22. Ned§v§ se sem zneļiġtŊnĨ a mokrĨ pap²r, uhlovĨ a       

voskovĨ pap²r, hygienick® potŚeby apod. 

 Sklo: 

 Nevratn® lahve, sklenŊn® n§doby, sklenŊn® stŚepy ï tabulov® sklo, obaly     

se symbolem a k·dem GL, 70, 71 a 72. NepatŚ² sem keramika, porcel§n,     

dr§tŊn§ skla, autoskla a zrcadla, lahve od l®ļiv a chemik§li² a svŊteln® zdroje    

ï ģ§rovky, vĨbojky, z§Śivkov® trubice. 

 Plasty: 

 PET lahve, kel²mky, s§ļka (i mikrot®n) a taġky, polystyr®n, obaly a      

vĨrobky z plastu, f·lie a obaly se symbolem a k·dem PET, HDPE, LDPE,      

PP, PS, 1, 2, 4, 5 a 6. NepatŚ² sem novodurov® trubky, guma, molitan,      

linoleum, textilie z umŊlĨch vl§ken, pneumatiky, obaly od motorov®ho      

oleje a chemik§li² a barev a jin®. 
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 Metody recyklace a rŢzn® technologick® postupy: 

 V jedn® ļesk® firmŊ se recykluj² PET lahve ve          

vĨrobn²m procesu s pouģit²m modifik§toru s n§zvem           

ĂPETïM Modifierñ, coģ je ļeskĨ patent, kterĨ pŚemŊn²          

lahve na prim§rn² polyester. Z pouģitĨch PET lahv² se         

vyr§bŊj² nov® PET lahve se stejnĨmi vlastnostmi. Dalġ²m          

vyuģit²m suroviny je pro z§tŊģov® koberce, spac² pytle,          

deky a zimn² bundy, silonov® punļochy, izolace a dalġ².          

                obr. 116 ï granule recykl§tu 

 V²ce druhovĨ regranul§t se pouģ²v§ pŚi vĨrobŊ do termoizolaļn²ch cihel, parkovĨch laviļek, 

odpadkov® koġe, kabelov® ģlaby, mobiln² dopravn² znaļky a jin®. 

 Metoda recyklace plastŢ: 

 VĨrobou plastŢ vznik§ technologickĨ odpad ï vadn® vĨrobky, vtoky apod. Odpad se 

zpracov§v§ recyklac² technologick®ho odpadu rozdrcen²m a pŚid§n²m do drti. Vlastnosti 

fin§ln²ho vĨrobku nejsou ovlivnŊny pŚid§n²m asi 5 ï 15% recykl§tu do drti. 

 Recyklace pouģitĨch plastŢ je sloģitŊjġ². Vlastnosti plastu jsou ovlivnŊny svŊtlem, teplem, 

dobou od vĨroby. Plast je zaġpinŊn ï kontaminov§n neļistotou.   

 Pro recyklaci pouģitĨch plastŢ jsou ļtyŚi moģnosti: 

ï Materi§lov§ recyklace 

ï Chemick§ recyklace 

ï Surovinov§ recyklace 

ï Energetick§ recyklace 

 Materi§lov§ recyklace: 

 Materi§lovou recyklac² rozum²me mlet² plastŢ a vznikne drŠ. Je to nej¼ļinnŊjġ² vyuģit² 

suroviny a energie vloģen® do materi§lu. V pŚ²padŊ kontaminace, je tŚeba materi§l vymĨt 

nebo plavit a vysuġit. V pŚ²padŊ kontaminace drtŊ a regranul§tu se vyuģ²vaj² na m®nŊ n§roļn® 

vĨrobky, pokud je regranul§t ļistĨ, lze ho pŚidat k panensk®mu plastu a zpracovat na kvalitn² 

vĨrobek. Je vhodnĨ pro termoplasty, zahrnuje mlet² a n§slednŊ tepelnŊ mechanick® 

zpracov§n² na nov® vĨrobky, nebo v²ce sloģkovĨch smŊs² odpadn²ch plastŢ. Tomuto 

recyklaļn²mu postupu se dod§v§ tepeln§ a mechanick§ energie a aditiva (barviva, 

stabiliz§tory a plniva), vznikne podobnĨ novĨ materi§l s podobnĨmi vlastnostmi jako 
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panenskĨ polymer. Pokud recykl§t v dan® oblasti nahrad² panenskĨ plast s poģadovanou 

jakost², tak je recyklace ekonomicky efektivn². 

 Pro ļiġtŊn² a separaci ciz²ch  l§tek, mlet² a taven² se pŚibliģnŊ spotŚebuje 15% energie na 

vĨrobu panensk®ho plastu. Vyuģit² recykl§tu se s jeho kvalitou rychle sniģuje. Kvalitn² 

recykl§t je silnŊ z§vislĨ na kvalitŊ vstupn²ho plastu. 

 Z²sk§v§n² kvalitn²ho recykl§tu kles§ pouģit²m vstupn²ho materi§lu: 

ï tŚ²dŊn§ vstupn² surovina podle typu napŚ. MOSTEN 52 412 

ï druhovŊ tŚ²dŊn§ vstupn² surovina napŚ. PEïLD 

ï ļ§steļnŊ tŚ²dŊn§ vstupn² surovina 

ï netŚ²dŊn§ surovina 

 Pod n§zvem typ, se rozum² plast oznaļenĨ obchodn²m n§zvem a k·dem specifikace, se 

zak·dovanĨmi vlastnostmi, zpracovatelnost² a aplikac², napŚ. MOSTEN 52 412. Druhem se 

rozum² z§kladn² roztŚ²dŊn² plastŢ podle chemick®ho sloģen² a struktury molekul, napŚ. PEï

HD, PEïLD, PA 66, PA 6 apod., bez oznaļen² pŢvodu, vĨrobce a obchodn²ho n§zvu. 

 VelkĨm zdrojem plastov®ho odpadu jsou plastov® obaly a vĨrobky kr§tkodob®ho pouģit² 

nejv²ce z dom§cnost². Tato smŊs odpadu se pŚibliģnŊ skl§d§ ze 60% polyolef²nŢ, d§l 

ze styr®nu, polyethylentereftal§tu a m§lo z polyvinylchloridu a polyamidu. Takov§ smŊs patŚ² 

mezi neutŚ²dŊnou surovinu a jej² vyuģit² pro recyklaci je omezen®. 

 Recyklace druhovŊ a typovŊ tŚ²dŊn®ho odpadu se hodnŊ vyuģ²v§ v z§vodech s vĨrobou a 

zpracov§n²m plastŢ vyuģit²m technologick®ho odpadu. TakovĨ typ odpadn² suroviny je 

z materi§lu jako dŢsledek vĨroby a zpracov§n² ï pod²l granul² o jin®m rozmŊru (nazĨvan® 

pods²tn® a nads²tn® pod²ly) vznikl® z vtokŢ, oŚezŢ hran nebo vĨrobkŢ vyŚazenĨch kontrolou. 

Odpad je vŊtġinou pouze rozemlet, nŊkdy se granuluje. Recykl§t se pŚid§v§ k panensk®mu 

polymeru a opŊt se zpracuje na koneļnĨ vĨrobek. Aby se neohrozila kvalita vĨrobku, mus² se 

nŊkdy doplnit tepeln® stabiliz§tory. 

 Plasty z komun§ln²ho sbŊru jsou netŚ²dŊn® a pro jejich zpracov§n² se vyuģ²v§ technologie 

Ădownïcyclingñ. Je to m§ch§n² smŊs² plastŢ v taveninŊ s vysokou hnŊtac² ¼ļinnost² a 

okamģitĨm tlaļen²m taveniny do formy. VĨhodou je snadn® z²sk§n² vĨrobku i o velk®m 

objemu. NevĨhodou jsou ġpatn® mechanick® vlastnosti podobn® levnĨm druhŢm dŚeva nebo 

betonu. Tato recyklace je vhodn§ pro velkĨ vĨrobky jako sloupky pro zpevnŊn² svahŢ, panely 

pro zatravnŊn² ploch, kabelov® kan§ly, pŚepravn² palety a vĨrobky s malĨmi estetickĨmi a 

pevnostn²mi n§roky. EkonomickĨ efekt tohoto zpracov§n² je na hranici rentability. 
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 Z vĨsledku vĨzkumu se d§ za urļitĨch podm²nek z²skat materi§l o vysok® uģitn® hodnotŊ 

ze smŊsi pouģitĨch plastŢ. Kl²ļem takovĨch smŊs² je ¼ļinn§ kompatibilizace jej²ch sloģek. 

Kompatibilizace je postup ke zvĨġen² sn§ġenlivosti nesm²sitelnĨch termoplastŢ ke zlepġen² 

mechanick® pevnosti vĨsledn®ho materi§lu. Kompatibizaļn² postupy se vyv²jely pro z²sk§n² 

v²cef§zovĨch polymern²ch materi§lŢ se speci§ln²mi vlastnostmi a mohou se pouģ²t i pro 

recyklaci. Aditivn² kompatibilizace je speci§ln² pŚ²sada, kter§ m§ i svoje omezen². Je to 

vysok§ cena, omezen² na urļit® smŊsi recykl§tŢ. Univerz§ln² kompatibiz§tor pro libovoln® 

smŊsi nen² a asi nebude. 

 NovĨm zpŢsobem je reaktivn² recyklace, je to radik§lov§ reakce sloģek polyolefinick® 

smŊsi a kapalnĨm polybutadienem. Byl ¼spŊġnŊ vyzkouġen s rŢznĨmi druhy skuteļnĨch 

odpadn²ch smŊs² polymerŢ, zat²m pouze v prŢmyslov®m mŊŚ²tku. 

 Chemick§ recyklace: 

 Materi§lovou recyklaci nelze pouģ²t pro vġechny druhy vstupn²ch surovin. NŊkter® 

polymery jsou n§chyln® k degradaci pŚi opakovan®m pouģit², komplikuje to pouģit² z dŢvodu 

zhorġen® kvality recykl§tu. Dalġ² komplikac² je vysokĨ poģadavek na ļistotu vstupn² 

suroviny. V tomto pŚ²padŊ je racion§ln² chemick§ recyklace. Je zaloģena na rozkladu 

polymeru na niģġ² mol§rn² hmotnosti (oligomery) nebo na monomern² jednotky. NejvŊtġ² 

vĨhoda t®to recyklace je n²zkĨ n§rok na ļistotu vstupn²ho plastu. NevĨhodou je vysokĨ 

investiļn² n§rok technologick®ho zaŚ²zen² a uskuteļnitelnost v chemick®m prŢmyslu s jiģ 

existuj²c²mi procesy (polymeraļn² jednotka). Jednoduch§ chemick§ recyklace je 

depolymerace teplem. Polymery pŚi vysokĨch teplot§ch degraduj² ï z koncŢ ŚetŊzcŢ se 

odġtŊp² monomern² jednotky. DŊje se u polystyrenu (PS) nebo polymethylmethakryl§tu 

(PMMA). VyļiġtŊn® monomery lze opŊt polymerovat na polymer pŢvodn² kvality. Tento 

proces recyklace je m§lo vyuģ²v§n, protoģe je m§lo odpadn²ho materi§lu. 

 Velk®ho vĨznamu doznal rozklad polykondenz§tŢ, oznaļenĨ solvolĨza. Lze recyklovat 

polyamidy (PA), polyuretany (PU) a line§rn² polyestery ï polyethylenterftal§ty (PET). Tato 

metoda nabĨv§ vĨznamu pro recyklaci PET lahv². Spoleļnost DuPont m§ technologii 

oznaļenou ĂPETRETECñ, kter§ umoģŔuje zpracovat PET lahve s 10% zneļiġtŊn²m. Z§vod 

s technologi² ĂPETRETECñ byl uveden do provozu ve st§tŊ Tennesse v roce 1995. 

 Negativem chemick® recyklace jsou vysok® investiļn² n§klady na speci§ln² recyklaļn² 

jednotku. Rentabilita t®to jednotky nast§v§ pŚi nejm®nŊ 5000 t/rok a nulov® cenŊ 
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recyklovan®ho odpadu. N§klady na recyklaci jsou pŚibliģnŊ stejnŊ vysok® jako vĨroba 

panensk®ho materi§lu. 

 Surovinov§ recyklace: 

 RŢznorod® plastov® materi§ly se silnĨm zneļiġtŊn²m ï napŚ. komun§ln² odpad, recyklac² 

nelze z²skat hodnotnŊjġ² surovinu. Surovinov§ recyklace je termicky destrukļn² proces, kterĨ 

rozloģ² vstupn² polymer na smŊs plynnĨch a kapalnĨch uhlovod²kŢ. 

 Origin§ln² postup vytvoŚila firma Shell pŚemŊnou nekvalitn²ho plastov®ho odpadu na 

synt®zn² plyn (oxid uhelnatĨ a vod²k), kterĨ m§ ġirok® uplatnŊn² v chemick®m prŢmyslu. 

 SpoleļnĨm zpracov§n²m uhl² a plastu je vĨhodn® technicky a ekonomicky. Z²skan® 

plynn® produkty (kryj² energetick® n§roky procesu), m§lo kapalnĨch smŊs² se z²sk§ koks, jeģ 

se vyznaļuje speci§ln²m povrchem. Tento koks se vyuģ²v§ k ļiġtŊn² vody a vzduchu. 

 Perspektivu m§ spoleļn® zkapalnŊn² plastŢ a uhl², ale je to n§kladn§ investice. Vznikne 

z toho lehk§ nasycen§ ropa. 

 Likvidace plastovĨch odpadŢ je v rŢznĨch zem²ch rŢzn§. V NŊmecku je to zplynŊn², 

v USA je to zkapalnŊn² a ve Francii je to spalov§n² s uhl²m. 

 Ve speci§lnŊ konstruovan®m topeniġti se s uhl²m spaluje odpadn² plast. VĨstupem je 

tepeln§ energie. Technologie neumoģŔuje vznik toxickĨch plynŢ pŚi spalov§n² plastu. 

Ekologicky z§vadn® plyny se neutralizuj² na pevnou formu. Chlorovod²k na tuhĨ chlorid 

v§penatĨ, s²ra na s²ran v§penatĨ (s§dra) a oxidy dus²ku na neġkodn® dus²kat® soli. 

 Energetick§ recyklace: 

 Spalov§n²m nevyuģit®ho plastov®ho odpadu ve speci§ln²m topeniġti s uhl²m se vyuģ²v§ 

tepeln® energie ï mluv²me o energetick® recyklaci. 

 TŚ²d²c² linka: 

 TŚ²d²c² linky se pouģ²vaj² ve spalovn§ch komun§ln²ho odpadu. Plasty jsou oddŊleny hned 

na zaļ§tku linky od dalġ²ho odpadu. 
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obr. 117 ï tŚ²d²c² linka 

 Plast se lisuje a expeduje formou bal²kŢ nebo se mele na drŠ, kter§ se d§le mŢģe upravit. 

DrŠ se pere (pran® drtŊ) nebo suġ² (suġen® drtŊ) a daj² se aglomerovat nebo regranulovat. 

            

obr. 118 ï uk§zka regranul§tu a aglomer§tu            

 Pohled na recyklaci a jej² budoucnost: 

 Recyklace nen² pud sebez§chovy vĨrobcŢ, ale tlak na ģivotn² prostŚed², ve kter®m ģijeme. 

Na vĨrobu kvalitn²ho materi§lu se vynaloģ² mnoģstv² energie a lidsk® pr§ce z pŢvodn²ch 

surovin, a proto si mus²me tŊchto produktŢ v§ģit. Pokud se bude plĨtvat surovinami, 

materi§ly, energi² a lidskou prac², mus² n§m to bĨt l²to, proto ġetŚen² je ġetŚen² pŚirozenou 

lidskou vlastnost². 

 Mus²me se snaģit recyklovat vġechny vĨrobky napŚ. elektrick® spotŚebiļe, auta, kovy, 

pap²r a dalġ², abychom si ġetŚili prvotn² suroviny jako je ropa, rudy kovŢ, dŚevn² hmota a jin®. 

NŊkter® vĨrobky se daj² oznaļit jako n§vykov® napŚ. auto, r§dio, televizor, poļ²taļ a dalġ², 

kterĨch se nechceme vzd§t z pohodlnosti. Ve vyspŊlĨch zem²ch doch§z² k demografick®mu 

zmenġov§n² rodin. PŚedpokladem je, ģe asi 25% obyvatel bude ģ²t osamocenŊ a kaģdĨ bude 

m²t plnŊ vybavenou dom§cnost vļ. auta. 

 Bez ¼spor to nepŢjde. Za pŚ²klad si mŢģeme vz²t auto. TeŅ auta v§ģ² cca 1200 kg. Kolem 

roku 2015 by mŊly m²t auta v Evropsk® unii v§hu asi 500 ï 700 kg, spotŚeba cca 3,7 litru na 

100 km a recyklovatelnost² pŚes 90%. 
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 Bez recyklace by se hromadily odpadky a pŚ²rodn² zdroje by se brzy vyļerpaly. T²m se 

pŚ²rodn² zdroje budou d§le pouģ²vat, ale v omezen®m mnoģstv², ġetŚ² se pŚ²roda a ekonomika 

je v rovnov§ze. Recyklace plastŢ pŚin§ġ² moģnost v²cen§sobn®ho pouģit². Jin® suroviny napŚ. 

bioodpad, pap²r, kovy apod. jiģ ¼spŊġnŊ recyklujeme a nepŢsob² v pŚ²rodŊ probl®m na 

ģivotn²m prostŚed², jako plasty. U vĨrobkŢ z PVC se pŚedpokl§d§ doba rozpadu pŚes 200 let. 

Cena surovin ve svŊtŊ neust§le stoup§. Recyklace odpadŢ udrģuje cenu materi§lŢ na 

pŚ²znivĨch cen§ch a pŚ²znivŊ pŢsob² na ģivotn² prostŚed² kolem n§s. Recyklace odpadŢ se 

st§v§ kaģdodenn² souļ§st² naġeho ģivota. 

MATŉJKA, Milan. Recyklace plastŢ ve stroj²rensk® vĨrobŊ: Recyklace plastŢ. MŊln²k, 2010. 

28 s. Roļn²kov§ pr§ce. Integrovan§ stŚedn² ġkola technick§ MŊln²k. plasty.pdf. 

 6.7 Zad§n² pr§ce ï ukonļen² vodiļŢ, lisov§n² dutinek, oļka 

1. Vyrovnej si vodiļe s pevnĨm j§drem 

2. Ukonļi vodiļ s pevnĨm j§drem na d®lku 5 mm; 8 mm; 10 mm a 15 mm po 3 kusech od

 kaģd® d®lky 

3. Nalisuj dutinky bez izolace a s izolac² na lankovĨ vodiļ po 3 kusech v kaģd®m proveden² 

4. Ukonļi vodiļ s pevnĨm j§drem a vytvoŚ oļka na svorn²ky M4; M5 a M6 po 3 kusech na 

 kaģdĨ svorn²k 

5. Vytvaruj vodiļe do pŚipravenĨch ġablon nebo zadan®ho tvaru 

  6.8 Ot§zky k opakov§n²: 

1. Jak® p²smenn® oznaļen² se pouģ²v§ pro jednotliv® vodiļe. 

2. Jak® barevn® oznaļen² se pouģ²v§ pro jednotliv® vodiļe. 

3. PrŢŚezy vodiļŢ. 

4. JakĨ je z§kladn² rozd²l mezi vodiļi CY a CYA. 

5. Jak se znaļ² hol® vodiļe. 

6. Jsou pouģ²van® vodiļe odoln® proti ġ²Śen² plamene? 

7. Bezpeļnost pr§ce s vodiļi. 

8. Technologie odizolov§n² a zapojen² vodiļe. 

9. Jak® zn§ġ svorky pro spojov§n² vodiļŢ. 

10. TechnologickĨ postup lisov§n² dutinek. 

11. Postup tvarov§n² oļka. 

12. Jak naloģ²me s odpadem vodiļŢ? 
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7. Kabely a ġŔŢry 

 Pro mont§ģ a provozov§n² elektroinstalace potŚebujeme vodiļe, kter® jsou uloģen® 

v dalġ²m izolaļn²m obalu jeģ n§m zvyġuje izolaļn² schopnost a zajiġŠuje mechanickou 

ochranu. Takto chr§nŊn® vodiļe nazĨv§me buŅ plochĨmi vodiļi nebo kabely. Kabely n§m 

tak® zajiġŠuj², ģe vodiļe jednoho obvodu jsou pohromadŊ a nepletou se s vodiļi jinĨch 

obvodŢ. 

 7.1  Ploch® vodiļe 

 Ploch® vodiļe se vyr§bŊj² pouze 2 a 3 vodiļov®. Pouģ²v§me je pod om²tkou pŚi 

rekonstrukc²ch, ¼prav§ch bytŢ a kancel§Ś². Nesm² se pouģ²vat do prŢmyslovĨch prostorŢ. 

VODIĻE CYKYLs 

        obr. 119 ï plochĨ vodiļ CYKYLsïJ 3 x é 

           informace www.Prakab.cz 

KONSTRUKCE  VODIĻš CYKYLs 

1. MŊdŊnĨ vodiļ plnĨ, tŚ²da 1 

2. PVC izolace 

3. PVC pl§ġŠ 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²:   450/750 V 

Zkuġebn² napŊt²:   2,5 kV 

Dovolen§ provozn² teplota: min. -40Á C max. +70Á C 

Nejmenġ² teplota - pŚi mont§ģi a manipulaci: +4Á C 

     - pŚi skladov§n²: -40Á C 

NejvŊtġ² teplota pŚi skladov§n²: +40Á C 

Pouģit²:    Pro instalace pod om²tkou a do liġt. 

Barva pl§ġtŊ: ļern§ 

Barevn® proveden² ģil dle: ĻSN 33 01 66 ed. 2 

Vyrobeno dle: PNïDK 2.98 

Standardn² balen²: kruhy 50, 100, 200 m; bubny 2 000 m 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene dle ĻSN EN 60332ï1 (IEC 60332ï1). 
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           obr. 120 ï PlochĨ vodiļ CYKYLo-J 3 x é   

             informace www.Prakab.cz 

 

VODIĻE CYMY  

          obr. 121 ï PlochĨ vodiļ CYMY-J 3 x é 

                informace www.Prakab.cz 

KONSTRUKCE VODIĻš CYMY 

1. MŊdŊnĨ vodiļ plnĨ, tŚ²da 1 

2. Izolace PVC, vodiļe um²stŊn® v rovinŊ vedle sebe 

3. Pl§ġŠ (PVC ļernĨ, odolnĨ proti UV z§Śen²) 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²:  300/500 V 

Zkuġebn² napŊt²:  2 kV/50 Hz 

Dovolen§ provozn² teplota: min. -50Á C max. +70Á C 

Nejmenġ² teplota - pŚi mont§ģi a manipulaci: +4Á C 

     - pŚi zkratu: +160Á C/5 sek 

Znaļen² ģil: ĻSN 33 0166 ed. 2 

Pouģit²: Pro instalace pod om²tkou a do liġt. 

PolomŊr ohybu: 6 x vĨġka kabelu nebo 6 x ġ²Śka kabelu 

Pozn§mka: Samozh§ġivost dle ĻSN EN 50265ï2ï1 

www. prakab.cz 

V jak®m proveden² se vyr§b² ploch® vodiļe 

Poļet ģil x 

prŢŚez vodiļe 

[mmĮ] 

Proveden² 

vodiļe ĻSN 33 

0166 ed. 2 

Proudov§ 

zat²ģitelnost na 

vzduchu [A] 

Informativn² 

ġ²Śka vodiļe 

[mm] 

2 x 1,5 O *) 22 9,6 

2 x 1,5 O ***)  22 9,6 

2 x 1,5 J ****)  22 9,6 

3 x 1,5 O **)  22 15,9 

3 x 1,5 O *) 22 15,9 

3 x1,5 J ****)  22 15,9 

http://www.prakab.cz/
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3 x 1,5 J *****)  22 15,9 

2 x 2,5 O *) 30 12,0 

2 x 2,5 J ****)  30 12,0 

3 x 2,5 O **)  30 20,0 

3 x 2,5 O *) 30 20,0 

3 x 2,5 J *****)  30 20,0 

tab. 8 ï prŢŚezy plochĨch vodiļŢ a proudov§ zatiģitelnost 

Pozn§mka: 

*) proveden² ploch®ho vodiļe bŊģn® ï vodiļe L + N 

** ) proveden² ploch®ho vodiļe bŊģn® ï vodiļe L 

***) proveden² ploch®ho vodiļe pouze na objedn§vku ï vodiļe L 

****) proveden² ploch®ho vodiļe pouze na objedn§vku ï vodiļe L + PEN 

*****) proveden² ploch®ho vodiļe bŊģn® ï vodiļe L + N + PE 

Barevn® znaļen² vodiļŢ a kabelŢ podle norem ĻSN 33 0165 a ĻSN 33 0166 

   

tab. 9 ï nov® a star® znaļen² kabelŢ a  tab. 10 ï star® znaļen² kabelŢ a ġŔŢr podle ġŔŢry

          normy ĻSN 33 0165 ï www/prakab.cz 
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tab. 11 ï nov® znaļen² kabelŢ a ġŔŢr podle normy 

ĻSN 33 0166 ed. 2 

 

 

tab. 12 ï star® znaļen² kabelŢ a ġŔŢr ï informace www.kablovrchlabi.cz 

 

tab. 13 ï nov® znaļen² kabelŢ a ġŔŢr ï informace www.kablovrchlabi.cz 

 

tab. 14 ï znaļen² mnohoģilovĨch kabelŢ ï informace  www.kablovrchlabi.cz 

http://www.kablovrchlabi.cz/
http://www.kablovrchlabi.cz/
http://www.kablovrchlabi.cz/
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 7.2  Hlin²kov® kabely AYKY 

 

           obr. 122 ï kabel AYKY-J 4 x é informace 

                 www.Draka.cz 

KONSTRUKCE kabelu AYKY - Draka 

1. Hlin²kovĨ vodiļ plnĨ, tŚ²da 1, nebo lanovanĨ, tŚ²da 2 

2. PVC izolace 

3. VĨplŔ 

4. PVC pl§ġŠ 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 0,6/1 kV 

Zkuġebn² napŊt²: 4 kV 

Dovolen§ provozn² teplota: min. -40Á C max. +70Á C 

Nejmenġ² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci +4Á C 

      ï pŚi skladov§n² -40Á C 

NejvŊtġ² dovolen§ teplota pŚi skladov§n²: +40Á C 

PolomŊr ohybu:  

min. 6 D pro ɲ  < 20 mm 

min. 12 D pro ɲ  > 20 mm 

Pouģit²: Pro pevn® uloģen² v zemi nebo na vzduch podle HD 516 S2. 

Barva pl§ġtŊ: ļern§ 

Barevn® proveden² ģil dle: ĻSN 33 0166 ed. 2 

Vyrobeno dle: PN-DK 4.05 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene dle ĻSN EN 60332-1 (IEC 60332-1). 

KONSTRUKCE kabelu AYKY - Draka 

 

             obr. 123 ï kabel AYKY-J 4 x é  

                   informace www.Prakab.cz 

1. Hlin²kovĨ vodiļ plnĨ, tŚ²da 1, nebo lanovanĨ, tŚ²da 2 

2. PVC izolace, ģ²ly stoļen® do duġe kabelu 

3. Obal (vĨplŔov§ guma) 

4. Pl§ġŠ (PVC ļernĨ, odolnĨ proti UV z§Śen²) 

http://www.draka.cz/
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TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 0,45/0,7 kV 

Zkuġebn² napŊt²: 2,5 kV/50 Hz 

Dovolen§ provozn² teplota: min. -50Á C max. +70Á C 

Nejmenġ² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci -5Á C 

Teplota pŚi zkratu: +160Á C/5 sek 

PolomŊr ohybu:  

min. 12 D pro ɲ  < 15 mm 

min. 15 D pro ɲ  > 15 mm 

Pouģit²: Pro pevn® uloģen² v zemi nebo na vzduch podle HD 516 S2. 

Barva pl§ġtŊ: ļern§ 

Barevn® proveden² ģil dle: ĻSN 33 0166 ed. 2 

Vyrobeno dle: PNïDK 4.05 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene dle ĻSN EN 60332ï1 (IEC 60332ï1). 

Informace www.prakab.cz 

 Proudov§ zat²ģitelnost hlin²kovĨch kabelŢ AYKY je o stupeŔ niģġ² neģ u mŊdŊnĨch 

kabelŢ CYKY. NapŚ. pokud m§me kabel AYKY 5 x 4 mmĮ mus²me ho zatŊģovat jako kabel 

CYKY 5 x 2,5 mmĮ. 

 7.3  MŊdŊn® kabely CYKY a dalġ² 

          obr. 124 ï Kabel CYKY-J 5 x é - informace  

               www.Draka.cz 

KONSTRUKCE  kabelŢ CYKY 

1. MŊdŊnĨ vodiļ plnĨ, tŚ²da 1 

2. PVC izolace 

3. VĨplŔ 

4. PVC pl§ġŠ 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 450/750 V 

Zkuġebn² napŊt²: 2,5 kV 

Dovolen§ provozn² teplota: min. -40Á C max. +70Á C 

Nejmenġ² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci: +4Á C 
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      ï pŚi skladov§n²: -40Á C 

NejvŊtġ² teplota pŚi skladov§n²: +40Á C 

Pouģit²: 

Pro pevn® uloģen² v otevŚen®m prostoru, v zemi a v betonu. Tak® pro vnitŚn² instalace a 

instalace pod om²tkou.  

Barva pl§ġtŊ: ļern§ 

Barevn® proveden² ģil dle: ĻSN 33 0166 ed. 2 

Vyrobeno dle: PN-DK 1.02 

Standardn² balen²: kruhy 100 m, bubny, jednocestn® c²vky 500 m 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene dle ĻSN EN 60332ï1 (IEC 60332ï1). Kabely jsou odoln® vŢļi UV 

z§Śen². 

KABEL NYM  

 

          obr. 125 ï kabel NYM-J 5 x é ï informace  

                www.Draka.cz 

KONSTRUKCE kabelu NYM  

1. MŊdŊnĨ vodiļ plnĨ, tŚ²da 1 

2. PVC izolace 

3. VĨplŔ 

4. PVC pl§ġŠ 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 300/500 V 

Zkuġebn² napŊt²: 2 kV 

Dovolen§ provozn² teplota: min. -40Á C max. +70Á C 

Minim§ln² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci: +5Á C 

      ï pŚi skladov§n²: -40Á C 

Maxim§ln² teplota pŚi skladov§n²: +40Á C 

Pouģit²:  

Pro vnitŚn² instalace pro pevn® uloģen² v such®m nebo vlhk®m prostŚed² nebo pod om²tkou. 

Barva pl§ġtŊ: ġed§ 

Barevn® proveden² ģil dle: VDE 0293 ï Idt. HD 308 S2:2001 
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Vyrobeno dle: PN-DK 1.03 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene dle ĻSN EN 60332ï1 (IEC 60332ï1). 

KONSTRUKCE kabelu CYKY  

             obr. 126 ï mnohoģilovĨ kabel CYKY ï

                   informace www.Prakab.cz 

1. MŊdŊnĨ vodiļ plnĨ, tŚ²da 1 

2. Izolace (PVC), ģ²ly stoļen® do duġe kabelu 

3. Obal (vĨplŔov§ guma) 

4. Pl§ġŠ (PVC ļernĨ, odolnĨ proti UV z§Śen²) 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 450/750 V 

Zkuġebn² napŊt²: 2,5 kV/50 Hz 

Dovolen§ provozn² teplota: min. -50Á C max. +70Á C 

Minim§ln² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci: -5Á C 

Maxim§ln² teplota pŚi zkratu: +160Á C/5 sek          

 Pouģit²:  

Pro vnitŚn² instalace pro pevn® uloģen² v such®m nebo vlhk®m prostŚed² nebo pod om²tkou 

nebo do zemŊ 

Barva pl§ġtŊ: ļern§ 

Barevn® proveden² ģil dle: ĻSN 33 0166 ed. 2 

PolomŊr ohybu:  

min. 12 D pro ɲ  < 15 mm 

min. 15 D pro ɲ  > 15 mm 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene: samozh§ġivost dle ĻSN EN 60332ï2ï1 
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Poļet ģil 

x prŢŚez 

[mmĮ] 

Proudov§ 

zat²ģitelnost 

v zemi [A] 

Proudov§ 

zat²ģitelnost 

na vzduchu 

[A]  

Informativn² 

prŢmŊr 

kabelu 

[mm] 

Poļet ģil 

x prŢŚez 

[mmĮ] 

Proudov§ 

zat²ģitelnost 

v zemi [A] 

Proudov§ 

zat²ģitelnost 

na vzduchu 

[A]  

Informativn² 

prŢmŊr 

kabelu 

[mm] 

2 x 1,5 34 22 8,1 3 x 1,5 28 18 8,6 

4 x 1,5 28 18 9,3 5 x 1,5 28 18 10,1 

7 x 1,5 18 11 11,0 12 x 1,5 13 9 14,6 

19 x 1,5 11 8 17,0 24 x 1,5 9 7 20,1 

37 x 1,5 8 6 22,9 48 x 1,5 7 5 26,6 

2 x 2,5 45 30 8,9 3 x 2,5 38 25 9,5 

4 x 2,5 38 25 10,3 5 x 2,5 38 25 11,2 

7 x 2,5 23 15 12,2 12 x 2,5 17 12 16,3 

19 x 2,5 14 10 19,3 24 x 2,5 12 9 22,5 

2 x 4 59 40 10,6 3 x 4 48 34 11,2 

4 x 4 48 34 12,2 5 x 4 48 34 13,8 

7 x 4 29 20 15,0 12 x 4 22 16 20,0 

2 x 6 73 51 11,6 3 x 6 61 43 12,3 

4 x 6 61 43 13,8 5 x 6 61 43 15,1 

3 x 10 81 60 14,7 4 x 10 81 60 16,1 

5 x 10 81 60 18,0 3 x 16 105 80 16,7 

4 x 16 105 80 18,6 5 x 16 105 80 20,4 

tab. 15 ï PrŢŚezy vyr§bŊnĨch kabelŢ, proudov§ zat²ģitelnost a prŢmŊr kabelu ï informace 

    www.prakab.cz 

Pozn§mka: Ļ²seln® ¼daje jsou bez z§ruky 

 

 

 

 

 

 

http://www.prakab.cz/
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Znaļen² Cu (mŊdŊnĨch) kabelŢ podle TP PRAKAB 01/03 ï 2. vyd§n² 

 

tab. 16 ï tabulka znaļen² kabelŢ podle novĨch norem firmy Prakab ï informace 

www.Prakab.cz 

http://www.prakab.cz/


94 

 

tab. 17 ï tabulka znaļen² kabelŢ podle novĨch norem podle firmy Kablo Vrchlab² ï 

informace.www.kablo.cz Vrchlab² 

 

 

 

 

 

 

http://www.kablo/
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tab. 18 ï tabulka znaļen² kabelŢ podle novĨch norem podle firmy Kablo Vrchlab² ï 

informace www.kablo.cz Vrchlab² 

Poģ§rnŊ technick® charakteristiky (PTCH) vodiļŢ a kabelŢ 

Vyhl§ġka MV ļ. 246/2001 Sb. 

  Stanoven² podm²nek poģ§rn² bezpeļnosti a vĨkonu st§tn²ho poģ§rn²ho dozoru (vyhl§ġka o 

poģ§rn² prevenci). 

  (Podle Ä 54 se ruġ² pŢvodn² vyhl§ġka ļ. 21/1996 Sb., kter§ tuto oblast legislativnŊ 

oġetŚovala.) 

  Podle vyhl§ġky ļ. 246/2001 Sb. Se pro posuzov§n² poģ§rn²ho nebezpeļ² mimo jin® 

vyhodnocuj² poģ§rnŊ technick® charakteristiky vyskytuj²c²ch se l§tek v dan®m prostoru. 

Definice PTCH podle Ä 1i) 

  Vlastnost l§tky vyj§dŚen§ mŊŚitelnou hodnotou nebo stanoven§ na z§kladŊ mŊŚitelnĨch 

hodnot v²ce d²lļ²ch vlastnost² a nebo jev, vystihuj²c² chov§n² l§tky pŚi procesu hoŚen² nebo 

s n²m souvisej²c². 

  Hodnot²c²m krit®riem pro stanoven² PTCH je pro vodiļe a kabely stanovena jejich 

odolnost proti ġ²Śen² plamene. Pro ovŊŚov§n² t®to odolnosti existuj² n§sleduj²c² zkuġebn² 

normy: ĻSN 34 7007, ĻSN 34 7010, ĻSN IEC 332 (v minulosti pouģ²van®, dnes jiģ 

nepouģ²van® normy) a ĻSN EN 50266, ĻSN EN 60332, ĻSN IEC 60331. 

http://www.kablo/
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Pozn§mka: Uveden® zkuġebn² normy obsahuj² stejnĨ typ zkouġky, kaģd§ z nich m§ jinou historickou platnost, 

tzn. Pro kaģdĨ vodiļ nebo kabel byla pouģita zkuġebn² norma platn§ v dobŊ vĨvoje dan®ho vodiļe nebo kabelu. 

Aktu§lnŊ platn® normy jsou uvedeny tuļnŊ. PŚi revizi vĨrobku nebo jeho technick® dokumentace bude pro 

hodnocen² odolnosti proti ġ²Śen² plamene pouģita aktu§lnŊ platn§ zkuġebn² norma. 

 7.4  Pohybliv® ġŔŢry 

 Pro pŚipojov§n² rŢznĨch spotŚebiļŢ potŚebujeme pohybliv® nap§jec² pŚ²vody ï tŊmto 

pŚ²vodŢm Ś²k§me ġŔŢry. Jsou to lankov® vodiļe CYA ve spoleļn®m obalu. Lanka pouģ²v§me, 

protoģe jsou ohebn§ a snadno se s nimi manipuluje, vodiļ se nezlom² jako u pevn®ho vodiļe. 

U ġŔŢr si mus²me d§vat pozor, protoģe mŢģe snadno doj²t k poġkozen². NapŚ. prop§len² 

izolace od ģehliļky, spor§ku a jin®, proseknut² izolace noģe ï sek§ļkem pŚi manipulaci na 

kuchyŔsk® lince, prokous§n² izolace od hlodavcŢ ï myġi, kŚeļkov® i psi. 

 Pohybliv® ġŔŢry dŊl²me podle proveden² na lehk® ï pouģ²v§me v dom§cnosti, na stŚedn² ï 

pouģ²vaj² se k ruļn²mu n§Śad² (vrtaļky, bourac² kladiva) a na tŊģk® ï na stavb§ch pro 

pŚipojen² velkĨch strojŢ (m²chaļky, transport®ry). 

 Zvl§ġtn² kapitolou pohyblivĨch ġŔŢr jsou prodluģovac² ġŔŢry. Tady je tŚeba bĨt velmi 

opatrnĨ v jejich poŚ²zen² a pouģ²v§n². 

Flexibiln² vodiļ H03VV ï F 

               obr. ļ. 127 ï Flexibiln² vodiļ H03VV ï F ï J ï 3 x é

             ï informace www.Prakab.cz 

KONSTRUKCE flexibiln²ho vodiļe H03VV ï F 

1. Cu j§dro z jemnĨch dr§tkŢ 

2. Izolace (PVC), ģ²ly stoļen® do duġe kabelu 

3. Pl§ġŠ (PVC, barva dle pŚ§n² z§kazn²ka) 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 300/300 V 

Zkuġebn² napŊt²: 2 kV/50 Hz 

Dovolen§ provozn² teplota: ï pro pevn® uloģen² min. -30Á C max. +65Á C     

       ï pro pohybliv® uloģen² min. -15Á C max. +65Á C 

Minim§ln² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci: -5Á C 

Maxim§ln² teplota pŚi zkratu: +160Á C/5 sek 

Pouģit²:  

Pro vnitŚn² instalace pro pevn® a pohybliv® uloģen² v such®m prostŚed² 

http://www.prakab.cz/
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Barevn® proveden² ģil dle: ĻSN 33 0166 ed. 2 

PolomŊr ohybu:  min. 3 x ɲ  ġŔŢry 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene: samozh§ġivost dle ĻSN EN 60332ï2ï1 

Poļet ģil x prŢŚez 

vodiļe [mmĮ] 

Proudov§ zat²ģitelnost 

na vzduchu [A] 

Informativn² prŢmŊr 

kabelu [mm] 

2 x 0,5 11 4,7 

3 x 0,5 9 5,0 

4 x 0,5 9 5,6 

2 x 0,75 14 5,2 

3 x 0,75 12 5,5 

4 x 0,75 12 6,1 

tab. 19 ï tabulka pro flexibiln² vodiļe H03VV ï F ï informace www.Prakab.cz 

Pozn§mka: Ļ²seln® ¼daje jsou bez z§ruky. 

Flexibiln² vodiļ H05VV ï F 

  

          obr. 128 ï flexibiln² vodiļ H05VV ï F ï J ï 4 x é 

          ï informace www.Prakab.cz 

KONSTRUKCE flexibiln²ho vodiļe H03VV ï F 

1. Cu j§dro z jemnĨch dr§tkŢ 

2. Izolace (PVC), ģ²ly stoļen® do duġe kabelu 

3. Pl§ġŠ (PVC, barva dle pŚ§n² z§kazn²ka) 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 300/500 V 

Zkuġebn² napŊt²: 2 kV/50 Hz 

Dovolen§ provozn² teplota: ï pro pevn® uloģen² min. -30Á C max. +65Á C 

        ï pro pohybliv® uloģen² min. -15Á C max. +65Á C 

Minim§ln² teplota  ï pŚi mont§ģi a manipulaci: -5Á C 

Maxim§ln² teplota pŚi zkratu: +160Á C/5 sek 

Pouģit²:  

Pro vnitŚn² instalace pro pevn® a pohybliv® uloģen² v such®m prostŚed² 

http://www.prakab.cz/
http://www.prakab.cz/
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Barevn® proveden² ģil dle: ĻSN 33 0166 ed. 2 

PolomŊr ohybu:  min. 3 x ɲ  ġŔŢry 

Pozn§mka: Odolnost vŢļi ġ²Śen² plamene: samozh§ġivost dle ĻSN EN 60332ï2ï1 

Poļet ģil x 

prŢŚez vodiļe 

[mmĮ] 

Proudov§ 

zat²ģitelnost 

na vzduchu 

[A]  

Informativn² 

prŢmŊr 

kabelu [mm] 

Poļet ģil x 

prŢŚez vodiļe 

[mmĮ] 

Proudov§ 

zat²ģitelnost 

na vzduchu 

[A]  

Informativn² 

prŢmŊr 

kabelu [mm] 

2 x 0,75 14 5,8 3 x 0,75 12 6,2 

4 x 0,75 12 6,7 5 x 0,75 12 7,7 

2 x 1 17 6,2 3 x 1 15 6,6 

4 x 1 15 7,4 5 x 1 15 8,1 

2 x 1,5 21 7,0 3 x 1,5 18 7,6 

4 x 1,5 18 8,5 5 x 1,5 18 9,5 

2 x 2,5 28 8,8 3 x 2,5 24 9,5 

4 x 2,5 24 10,4 5 x 2,5 24 11,5 

2 x 4 37 10,4 3 x 4 32 11,3 

4 x 4 32 12,0 5 x 4 32 13,3 

tab. 20 ï tabulka flexibiln²ch vodiļŢ H03VV ï F ï prŢŚezŢ, proudov® zatiģitelnosti a prŢmŊru 

ï informace www.Prakab.cz 

Pozn§mka: Ļ²seln® ¼daje jsou bez z§ruky. 

Ohebn® kabely ï ġŔŢry H03 VV ï F, H03 VVH2 - F 

            obr. 129 ï flexibiln² vodiļ H03VV ï F ï J ï 

            3 x é ï informace www.kablo.cz Vrchlab² 

KONSTRUKCE flexibiln²ho vodiļe H03VV ï F, H03 VVH2 - F 

1. MŊdŊn§ lanov§ hol§ nebo poc²novan§ j§dra, tŚ²da 5 dle HD 383 

2. Izolace PVC typu TI 2: ï kulatĨ kabel ï ģ²ly jsou vz§jemnŊ stoļen® 

        ï plochĨ kabel ï ģ²ly jsou uloģeny paralelnŊ 

3. Pl§ġŠ PVC, typu TM 2 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 300/300 V 

http://www.prakab.cz/
http://www.kablo/
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Zkuġebn² napŊt²: 2 kV 

Dovolen§ provozn² teplota: -15Á C max. +70Á C 

Provozn² teplota j§dra: +70Á C 

Minim§ln² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci: -5Á C 

Maxim§ln² teplota pŚi zkratu: +150Á C 

Pouģit²:  

Pro vnitŚn² instalace pro pevn® a pohybliv® uloģen² v such®m prostŚed² 

Barevn® proveden² ģil dle: HD 308 S2 

Barevn® proveden² pl§ġtŊ: ļern§, b²l§ 

Poģ§rnŊ technick® charakteristiky:  VĨrobek je odolnĨ proti ġ²Śen² plamene podle poģadavku 

poģ§rnŊ technickĨch charakteristik danĨch Vyhl§ġkou MV ļ. 246/2001 Sb. 

Pouģit²: V dom§cnostech, kuchyn²ch, ¼Śadech, pro lehkĨ provoz pro lehk§ pŚenosn§ zaŚ²zen² 

(napŚ. stoln² lampy, kancel§Śsk® stroje). Nevhodn® pro venkovn² pouģit² v prŢmyslu nebo 

zemŊdŊlskĨch budov§ch a pro pŚenosn® n§Śad² mimo dom§cnost. 

informace ï www.kablo.cz Vrchlab² 

Ohebn® kabely ï ġŔŢry H05 VV ï F, H05 VVH2 - F 

          obr. 130 ï flexibiln² vodiļ H05VV ï F ï  O ï 2 x é

                informace www.kablo.cz Vrchlab² 

 

KONSTRUKCE flexibiln²ho vodiļe H05VV ï F, H05 VVH2 - F 

1. MŊdŊn§ lanov§ hol§ nebo poc²novan§ j§dra, tŚ²da 5 dle HD 383 

2. Izolace PVC typu TI 2 ï kulatĨ kabel ï ģ²ly jsou vz§jemnŊ stoļen® 

        ï plochĨ kabel ï ģ²ly jsou uloģeny paralelnŊ 

3. Pl§ġŠ PVC, typu TM 2 

TECHNICKĆ SPECIFIKACE 

Jmenovit® napŊt²: 300/500 V 

Zkuġebn² napŊt²: 2 kV 

Dovolen§ provozn² teplota: -15Á C max. +70Á C 

Provozn² teplota j§dra: +70Á C 

Minim§ln² teplota ï pŚi mont§ģi a manipulaci: -5Á C 

Maxim§ln² teplota pŚi zkratu: +150Á C 

http://www.kablo/
http://www.kablo/
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Pouģit²:  

Pro vnitŚn² instalace pro pevn® a pohybliv® uloģen² v such®m prostŚed² 

Barevn® proveden² ģil dle: HD 308 S2 

Barevn® proveden² pl§ġtŊ: ļern§, b²l§ 

Poģ§rnŊ technick® charakteristiky:  VĨrobek je odolnĨ proti ġ²Śen² plamene podle poģadavku 

poģ§rnŊ technickĨch charakteristik danĨch Vyhl§ġkou MV ļ. 246/2001 Sb. 

Pouģit²: V dom§cnostech, kuchyn²ch, ¼Śadech, pro dom§c² topn§ zaŚ²zen², do vlhkĨch prostor, 

pro pracovn² prostŚed² (napŚ. praļky, suġiļky a chladniļky). Vhodn® pro kuchynŊ a topn§ 

zaŚ²zen² za pŚedpokladu, ģe nedoch§z² ke styku s horkĨmi ļ§stmi a nen² podrobenĨ s§l§n². 

Nevhodn® pro venkovn² pouģit² v prŢmyslu nebo zemŊdŊlskĨch budov§ch a pro pŚenosn® 

n§Śad² mimo dom§cnost. 

informace ï www.kablo.cz Vrchlab² 

Poļet ģil x 

prŢŚez [n x 

mmĮ] 

Jmenovit§ 

s²la pl§ġtŊ 

[mm] 

StŚedn² 

rozmŊry 

[mm] 

JmenovitĨ 

proud [A] 

Poļet ģil x 

prŢŚez [n x 

mmĮ] 

Jmenovit§ 

s²la pl§ġtŊ 

[mm] 

StŚedn² 

rozmŊry 

[mm] 

JmenovitĨ 

proud [A] 

2 x 0,75 0,8 7,2 (4,5 x 

7,2) 

14,5 2 x 1 0,8 7,5 17 

2 x 1,5 0,8 8,6 21 2 x 2,5 1,0 10,6 29 

2 x 4 1,1 12,1 39 3 x 0,75 0,8 7,6 14,5 

3 x 1 0,8 8,0 17 3 x 1,5 0,9 9,4 21 

3 x 2,5 1,1 11,4 29 3 x 4 1,2 13,1 39 

4 x 0,75 0,8 8,3 12 4 x 1 0,9 9,0 14 

4 x 1,5 1,0 10,5 18 4 x 2,5 1,1 12,5 25 

4 x 4 1,2 14,3 34 5 x 0,75 0,9 9,3 12 

5 x 1 0,9 9,8 14 5 x 1,5 1,1 11,6 18 

5 x 2,5 1,2 13,9 25 5 x 4 1,4 16,1 34 

tab. 21 ï Flexibiln² vodiļ H05VV ï F ï informace ï www.kablo.cz Vrchlab² 

Pozn§mka: Hodnoty proudov® zat²ģitelnosti vodiļŢ uloģenĨch ve vzduchu o z§kladn² teplotŊ +30 ϊC. 

    Ļ²seln® ¼daje jsou bez z§ruky a podl®haj² zmŊn§m bez pŚedchoz²ho ozn§men². Vliv na ģivotn²

    prostŚed²: VĨrobek neovlivŔuje negativnŊ ģivotn² prostŚed².    

 Zvl§ġtn² kapitolou ġŔŢr jsou flexoġŔŢry. Jsou to ġŔŢry, kter® maj² na jedn® stranŊ strojovŊ 

nalisovanou vidlici (z§strļku), buŅ plochou dvouvodiļovou nebo kulatou tŚ²vodiļovou. 

http://www.kablo/
http://www.kablo/
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obr. 131 ï flexoġŔŢra s rovnĨm vĨvodem  obr. 132 ï flexoġŔŢra se zahnutĨm vĨvodem 

Porovn§vac² a pŚevodn² tabulka vĨrobkŢ 

Star® znaļen² Nov® znaļen² Star® znaļen² Nov® znaļen² 

227 IEC 07 

227 IEC 08 

CVD 

CVDF 

CV 

60227 IEC 07 

60227 IEC 08 

CBV 

CBVF 

CAV 

CY H05VïU 

H07VïU 

H07VïR 

CYA H05VïK 

H07VïK 

CQ H05V2ïU 

H07V2ïU 

CQA H05V2ïK 

H07V2ïK 

CYH 

CYLY 

CYSY 

CYLY ov§ln® 

CYSY ov§ln® 

V03VHïH 

H03VVïF 

H05VVïF 

H03VVH2ïF 

H05VVH2ïF 

CS V03SïU 

V05SïU 

V07SïU 

CSA V03SïK 

V05SïK 

V07SïK 

CSAO V03SJïK 

V05SJïK 

V07SJïK 

CSSS V03SSïF 

V05SSïF 

tab. 22 ï porovn§vac² a pŚevodn² tabulka vĨrobkŢ ï informace www.kablo.cz Vrchlab² 

 7.5  Tvarov§n² a zapojov§n² kabelŢ, odizolov§n² ï technologie pr§ce 

 Kabel m§ vrchn² pl§ġŠ, kterĨ n§m nejen kryje vodiļe, ale jeġtŊ m§ funkci sjednocen² 

vodiļŢ pouze jednoho obvodu do jednoho svazku. 

 TechnologickĨ postup odstranŊn² pl§ġtŊ kabelu: 

 PŚi pouģit² kabelov®ho noģe nebo noģe s ulamovac² ġpiļkou je n§sleduj²c² postup: 

http://www.kablo/
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 Kabel uchop²me do lev® ruky kryt® pracovn² rukavic², v prav® ruce m§me kabelovĨ nŢģ. 

Do prohlubnŊ mezi palcem a ukazov§ļkem prav® ruky poloģ²me kabel tak, abychom mŊli nŢģ 

nad kabelem. V urļen® vzd§lenosti, kterou potŚebujeme odizolovat, lehce zaŚ²zneme do pl§ġtŊ 

smŊrem ke konci kabelu a lehce pl§ġŠ seŚez§v§me do konce na gumovou vĨplŔ. Pokud se n§m 

to nŊkde nepovedlo, mus²me se k tomuto m²stu vr§tit a doŚ²znout. Dalġ²m krokem je lehk® 

proŚ²znut² pl§ġtŊ dokola v m²stŊ odizolov§n², t²m mohu sundat izolaci pl§ġtŊ. řez na pl§ġti by 

mŊl bĨt ļistĨ ï nemŊl by bĨt rŢznŊ okrajovanĨ (okousanĨ). T²mto zpŢsobem m§m kontrolu 

nad kabelem i noģem a nemŊlo by se st§t, ģe zaŚ²znu do izolace vodiļŢ.  U plochĨch vodiļŢ 

s mŢstkem zaŚ²zneme mezi vodiļe do mŢstku a potom st§hneme izolaci jako u vodiļe CYY. 

Pokud m§me plochĨ vodiļ s obalem bez mŢstku, zaŚ²zneme mezi vodiļe na d®lku, kterou 

potŚebujeme odizolovat a vrchn² izolaci opatrnŊ odŚ²zneme, abychom nepoġkodili jednotliv® 

vodiļe. Nikdy neodizolov§v§me kabel, ģe konec kabelu drģ²me v ruce a noģem Śeģeme proti 

ruce. VŊtġinou pŚi tomto postupu se Ś²zneme. 

 Dalġ²m moģnĨm zpŢsobem odizolov§n² jsou rŢzn® druhy kabelovĨch noģŢ ï zaŚez§vac² 

noģe, noģe s ulamovac² ġpiļkou, noģe se zob§ļkem, noģe s kapkou na ġpiļce a jin®. S tŊmito 

noģi se mus² pracovat trochu jinak. 

 ZaŚez§vac² noģe pouģijeme na proŚ²znut² vrchn² izolace kabelu po d®lce a na obkrouģen². 

Ġpiļku Śezac²ho ¼stroj² si mus²me nastavit na poģadovanou s²lu izolace. VĨhodou kulatĨch 

kabelŢ je, ģe pod izolac² maj² jeġtŊ gumovou vĨplŔ, kter§ n§m ļ§steļnŊ ochr§n² vodiļe. 

 PŚi pr§ci s noģem se zob§ļkem nebo s kapkou postupujeme obdobnŊ jako s klasickĨm 

kabelovĨm noģem. Snahou tŊchto noģŢ je kop²rovat vodiļe v kabelu do spir§ly. 

 Odizolov§n² a tvarov§n² jednotlivĨch vodiļŢ jiģ bylo pops§no v pŚedchoz² kapitole.  

Pracovn² postup pŚi odizolov§n² ploch®ho vodiļe 

    

obr. 133 ï rozŚ²znut² pl§ġtŊ ploch®ho vodiļe  obr. 134 ï odstranŊn² ļ§sti pl§ġtŊ ploch®ho

               vodiļe 
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obr. 135 ï odstranŊn² cel®ho pl§ġtŊ ploch®ho vodiļe 

Pracovn² postup pŚi odizolov§n² kabelu 

    

obr. 136 ï nasazen² noģe na kabel CYKY  obr. 137 ï seŚ²znut² pl§ġtŊ kabelu 

    

obr. 138 ï odŚ²znut² pl§ġtŊ kabelu    obr. 139 ï odstranŊn² gumov® vĨplnŊ 

 7.6  Tvarov§n² a zapojov§n² ġŔŢr, odizolov§n² ï technologie pr§ce 

 ĠŔŢra m§ tak® vrchn² pl§ġŠ jako kulatĨ kabel, ale na odizolov§n² mus²me zvolit trochu 

odliġnĨ postup pr§ce.  

 TechnologickĨ postup odstranŊn² pl§ġtŊ ġŔŢry: 

 Pouģijeme k tomu klasickĨ kabelovĨ nŢģ nebo nŢģ s ulamovac² ġpiļkou a je n§sleduj²c² 

postup: 

 ĠŔŢru uchop²me do lev® ruky a lehce obŚ²zneme v m²stŊ ukonļen². Potom ġŔŢru prakticky 

zlom²me v m²stŊ ukonļen² a jemnŊ doŚez§v§me obal aģ k vodiļŢm ï nesm²me je naŚ²znout. 

Protoģe ġŔŢra nem§ gumovou vĨplŔ, mus²me pracovat opatrnŊ, zbytek plastu mezi 

jednotlivĨmi vodiļi se zlomen²m pŚetrhne. OdŚ²znutou ļ§st vrchn² izolace jemnŊ po vodiļ²ch 

st§hneme.  

 Odizolov§n² a tvarov§n² jednotlivĨch vodiļŢ jiģ bylo pops§no v pŚedchoz² kapitole. 
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obr. 140 ï naŚ²znut² izolace ġŔŢry    obr. 141 ï nalomen² izolace ġŔŢry 

       

obr. 142 ï izolace po pŚetrģen²    obr. 143 ï stahov§n² izolace 

 

 

               obr. 144 ï odholen² ġŔŢry 

 

 N§stroje pouģ²van® k holen² kabelŢ a ġŔŢr 

   

obr. 145 ï klasickĨ kabelovĨ nŢģ    obr. 146 ï nŢģ s ulamovac²m ostŚ²m 

  obr. 147 ï zav²rac² nŢģ 

    

obr. 148 ï starġ² odholovac² nŢģ       obr. 149 ï uprostŚed je vidŊt hrot  

              bŚitu, kterĨ proŚez§v§ izolaci 
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obr. 150 ï novĨ zaŚez§vac² nŢģ, dole je   obr. 151 ï nŢģ s kapkou     

 koleļko na nastaven² hloubky zaŚ²znut² 

 

 

obr. 152 ï nŢģ s kapkou ï detail   vlastn² fota  

 7.7  Bezpeļnost pr§ce 

 PŚi odizolov§n² kabelŢ a ġŔŢr mus²me db§t zvĨġen® bezpeļnosti pr§ce, z dŢvodu ostrĨch 

bŚitŢ jednotlivĨch druhŢ noģŢ.  MŢģe doj²t k lehk®mu poranŊn², kdy se pouze povrchovŊ 

Ś²zneme, ale tak® mŢģe doj²t k hlubok®mu Ś²znut², kdy je jiģ potŚeba chirurgick®ho oġetŚen² a 

seġit² r§ny. Zvl§ġtŊ nebezpeļn® jsou noģe s kapkou na konci ļepele, kter§ n§m prsty na ruce 

rozp§Śe a takov®to r§ny se mus² seġ²t a ġpatnŊ se hoj². 

 Pro svoji bezpeļnost budeme pouģ²vat pracovn² rukavice. Nikdy nepouģ²v§m noģe proti 

druh® osobŊ, mŢģe doj²t k v§ģn®mu ¼razu.  

 POZOR: V elektroinstalac²ch se jeġtŊ provozuj² kabely AYKY z 60. let, kter® maj² 

barvy f§zovĨch vodiļŢ ļernou, ļervenou a modrou, vodiļ PEN je zelenĨ. Pokud na takov® 

to veden² pŚijdeme, mŊla by bĨt ļerven§ barva v kabelu pro n§s vĨstrahou a okamģitŊ 

bychom si mŊli takovĨto kabel zkontrolovat zkouġeļkou nebo mŊŚ²c²m pŚ²strojem. V omyl 

n§s mŢģe pŚiv®st modrĨ vodiļ, kterĨ mŢģeme povaģovat za stŚedn² vodiļ, a pŚitom je to 

vodiļ f§zovĨ. TakovĨchto elektroinstalac² je jeġtŊ provozov§no hodnŊ. 

 

 

 

 

           obr. 153 ï uk§zka kabelu AYKY ze 60. let 
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 7.8  Nakl§d§n² s odpadem ï recyklace kovŢ a plastov® izolace 

 OdŚezky a zbytky jednotlivĨch kabelŢ tŚ²d²me na kabely jeġtŊ pouģiteln® a odpad. Kabely 

pouģiteln® jeġtŊ vyuģijeme k dalġ²mu zapojov§n². Odpadn² kabely odizolujeme a roztŚ²d²me 

na plast a kov ï tento jeġtŊ roztŚ²d²me na mŊŅ a hlin²k. Plasty uloģ²me do urļen®ho kontejneru 

na plasty nebo odvezeme do SbŊrn®ho dvora. Barevn® kovy se odvezou do sbŊrnĨch surovin. 

 Probl®m recyklace plastov®ho odpadu je uveden v pŚedchoz² kapitole o vodiļ²ch. 

 Izolace a kovy z vodiļŢ nesm² konļit v kontejnerech s komun§ln²m odpadem.  

 7.9  Zad§n² pr§ce 

1. Odizolov§n² ploch®ho vodiļe na danou d®lku. 

2. Odizolov§n² kabelu na danou d®lku. 

3. Odizolov§n² ġŔŢry na danou d®lku. 

 7.10 Opakov§n² 

1. TechnologickĨ postup pro odizolov§n² plochĨch vodiļŢ. 

2. TechnologickĨ postup pro odizolov§n² kabelŢ pŚi pouģit² kabelov®ho noģe. 

3.  TechnologickĨ postup pro odizolov§n² kabelŢ pŚi pouģit² noģe s kapkou. 

4. TechnologickĨ postup pro odizolov§n² ġŔŢr. 

5. Barevn® znaļen² vodiļŢ v kabelu podle ĻSN 33 0165. 

6. Barevn® znaļen² vodiļŢ v kabelu podle ĻSN 33 0166 ed. 2. 

7. Vyjmenuj n§stroje k odizolov§n² kabelŢ. JakĨ rozd²l v nich je? 

8. Bezpeļnost pr§ce pŚi odizolov§n² kabelu. 

9. Bezpeļnost pr§ce pŚi odizolov§n² ploch®ho vodiļe. 

10. Bezpeļnost pr§ce pŚi odizolov§n² ġŔŢry. 

11. Co provedeme s odpadem kabelŢ? 

 

obr. 154 ï uk§zka poġkozen® ġŔŢry pŚekles§n²m a nevhodnĨm uloģen²m, vymontovan§ 

z bourac²ho kladiva 
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obr. 155 ï detaily poġkozen² 

 

 

8. Krabice 

  Pro mont§ģ a provozov§n² elektroinstalace bytech, rodinnĨch domech a obļansk® 

vybavenosti potŚebujeme krabice, kter® dŊl²me podle pouģit². M§me krabice pod om²tku, 

krabice do s§drokartonu, krabice liġtov® a krabice do vlhk®ho a praġn®ho prostŚed². 

  8.1  Krabice pod om²tku 

  Krabice pod om²tku d§le dŊl²me na pŚ²strojov®, odboļn® a rozvodn®. 

Krabice pŚ²strojov® ï KP 68: jsou takov®, do kterĨch um²st²me nŊjakĨ pŚ²stroj napŚ. 

vyp²naļe, pŚep²naļe, z§suvky nebo termostat. DŊlaj² se mŊlk® ï KP 68, hlubok® ï KU 68, 

s moģnost² skl§dat do Śady jak vodorovnŊ tak i svisle, nebo jsou jiģ takto proveden® z vĨroby. 

KaģdĨ vĨrobce krabic se pŚizpŢsobuje vĨrobcŢm pŚ²strojŢ, posledn² dvŊ proveden² jsou pro 

pŚ²stroje um²stŊn® ve v²cen§sobn®m r§meļku. 

   

       obr. 156 ï krabice pŚ²strojov§ KP 68/2, vnitŚn² prŢmŊr 68 mm,

        vnŊjġ² prŢmŊr 73 mm, hloubka krabice 30 mm. Materi§l je

        samozh§ġivĨ. Rozsah pouģit² -5ϊ C ï +60ϊ C 
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       obr. 157 ï krabice univerz§ln² KU 68-1901, vnitŚn² prŢmŊr 

        68 mm, vnŊjġ² prŢmŊr 73 mm, hloubka krabice 42 mm. 

 

  Oba typy krabic je tŚeba osazovat s otvory pro pŚ²stroje ve vodorovn® poloze. VĨhoda 

krabice KP 68 je, ģe m§ na kaģd® stranŊ 3 otvory pro samoŚezn® vruty a lze pŚi ġpatn® mont§ģi 

krabice do zdiva sn§ze osadit pŚ²stroj, aby byl ve vodorovn® poloze. S krabic² KU 68 mus²me 

pracovat pŚesnŊji, pŚin§ġ² ale moģnost mont§ģe svorkovnice, a je tak krabic² univerz§ln². 

Pouze v nŊkterĨch pŚ²padech se osazuj² tyto krabice s otvory ve svisl® poloze ï maj² to 

prostorov® termostaty. 

   

 

       obr. 158 ï krabice KP 67/2 pro v²cen§sobn® r§meļky,  

vĨrobce       doporuļuje do Śady maxim§lnŊ 5 krabic 

 

 

          

 

obr. 159 ï krabice pŚ²strojov§      obr. 160 ï krabice pŚ²strojov§  

dvojn§sobn§ KP 64/2        pŊtin§sobn§ KP 64/5 

  Dalġ²mi krabicemi pod om²tkou jsou krabice odboļn® oznaļen® KO 68 ï dnes 

oznaļovan® KU 68/1901, KO 97 nebo KO 125 a krabice rozvodn® oznaļen® KR 68, KR 97 a 

KR 125. Dnes n§zvem KO 68 oznaļujeme kryc² v²ļko. Krabice KO jsou krabice uzavŚen® 

v²ļkem a krabice KR jsou jako krabice KO a jeġtŊ maj² v sobŊ svorkovnice ï vŊneļky. 

Krabic²m KO tak® Ś²k§me krabice protahovac², protoģe se hodnŊ pouģ²vaj² v slaboproudu 

k telefonŢm, zabezpeļovac² technice, poļ²taļovĨm s²t²m a jin®. V silnoproudu se do tŊchto 

krabic pouģ²vaj² svorky Wago a podobn®. 

 



109 

 

          

 

 

obr. 161 ï krabice odboļn§ KU 68/1902 ï   obr. 162 ï krabice rozvodn§ KR 68 ï  

  (KO 68)            KU 68/1903 + v²ļko + vŊneļek 

   

       obr. 163 ï krabice rozvodn§ KR 97/5 ï krabice KO 97 a  

        svorkovnice SP-96 a v²ļko, vnŊjġ² prŢmŊr 103 mm, vnitŚn²

        prŢmŊr 97 mm,  hloubka 50 mm 

 

   

 

       obr. 164 ï krabice odboļn§ KO 100 ï vnŊjġ² rozmŊr 107 x 

        107 x 50 mm. Krabice KO 100 + v²ļko 

 

  

 

 

       obr. 165 ï krabice odboļn§ KO 125 ï vnŊjġ² rozmŊr 132 x 

        132 x 72 mm. Krabice KO 125 + v²ļko 

 

   

 

       obr. 166 ï jedna ze starġ²ch svorkovnic pouģ²vanĨch do krabic

        KO 125 ï potom m§ oznaļen² KR 125 
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  8.2  Krabice do dutĨch stŊn ï s§drokarton 

  Krabice do dutĨch stŊn dŊl²me na pŚ²strojov®, odboļn® a rozvodn®. 

  Tyto krabice zasuneme do pŚedem vyvrtanĨch pŚesnĨch otvorŢ a ġroubky po obvodu 

zaġroubujeme. Na konci ġroubŢ jsou motĨlky, kter® se n§m opŚou z druh® strany o materi§l a 

krabici zajist² proti pŚetoļen². 

  Jinak tyto krabice jsou podobn® krabic²m pod om²tku. 

   

 

       obr. 167 ï krabice univerz§ln² KU 68 LA/1, vnŊjġ² prŢmŊr 

        73 mm, hloubka 45 mm 

 

   

       obr. 168 ï krabice univerz§ln² KU 6871/L1, vnŊjġ² prŢmŊr 

        73 mm  hloubka 45 mm, lze sestavit do Śady se stŚedovou 

        rozteļ² 71 mm. VĨrobce doporuļuje maxim§lnŊ 3 krabice 

        v ŚadŊ. 

 

 

   

       obr. 169 ï krabice odboļn§ KU 68 LA/2 ï krabice KU 68 LA/1

        + v²ļko V 68 

 

 

       obr. 170 ï krabice odboļn§ KU 68 LA/3 ï krabice KU 68 LA/1

        + v²ļko V 68 + svorkovnice S-66 
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  S n§stupem dvouvstŚikov® technologie tuto krabici jiģ KOPOS Kol²n nenab²z². Informace 

o vĨhod§ch dvouvstŚikovĨch krabic (pouģit² pro pasivn² a l®pe tepelnŊ izolovan® domy, 

prachotŊsnou apod.) jsou na str§nk§ch www.kopos.cz 

   

       obr. 171 ï krabice odboļn§ KO 97/L ï krabice KO 97 +  

        v²ļko KO 97/1, vnŊjġ² prŢmŊr 103 mm, vnitŚn² prŢmŊr  

        97 mm, hloubka 50 mm 

 

  

       obr. 172 ï krabice rozvodn§ KR 97/L ï krabice KO 97/ +  

        v²ļko KO 97/1 + svorkovnice SP-96, vnŊjġ² prŢmŊr 103 mm,

        vnitŚn² prŢmŊr 97 mm, hloubka 50 mm 

 

   

 

       obr. 173 ï krabice odboļn§ KO 125/1 L ï krabice KO 125 +

        v²ļko KO 125/1, vnŊjġ² rozmŊr 155 x 155 x 64 mm 

 

        

obr. 174 ï osazen² krabice do s§drokartonu 
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obr. 175 ï osazen² krabice do s§drokartonu 

  8.3  Krabice liġtov® 

  Krabice liġtov® dŊl²me na pŚ²strojov®, odboļn®, rozvodn® a dvojit®. 

  Tyto krabice se montuj² na povrch na om²tky, nejv²ce se pouģ²vaj² do panelovĨch domŢ, 

kde se prov§d² rekonstrukce elektroinstalac² ze soustavy TN ï C na soustavu TN ï S. Ke 

krabic²m jeġtŊ potŚebujeme vkl§dac² liġty, kter® se vyr§bŊj² ve velk®m mnoģstv² rŢznĨch 

rozmŊrŢ a proveden². S t²mto syst®mem se mont§ģ urychl² a lze do liġt dodateļnŊ vkl§dat dalġ² 

kabely nebo vodiļe, ale z§por je, ģe je to na povrchu a nŊkdy to mŢģe naruġit estetiku cel®ho 

prostoru. S liġtovĨm rozvodem mus²me pracovat s rozmyslem. Pro liġty se jeġtŊ vyr§bŊj² kryc² 

moduly ï spojovac², odboļnĨ, rohovĨ vnŊjġ² a vnitŚn² a dalġ². Krabice a liġty se montuj² vruty 

do pŚedem pŚipravenĨch hmoģdinek. 

Jinak tyto krabice jsou podobn® jako krabice 68. 

   

 

 

       obr. 176 ï Krabice pŚ²strojov§ n²zk§ LK 80 R/1, vnŊjġ² rozmŊr

        81 x 81 x 16 mm 

 

   

 

       obr. ļ. 177 ï krabice odboļn§ n²zk§ LK 80 R/2 s v²ļkem VLK

         80/R, vnŊjġ² rozmŊr 81 x 81 x 24,5 mm 
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       obr. 178 ï krabice rozvodn§ n²zk§ LK 80 R/2 s v²ļkem VLK  

       80/R a svorkovnic² S-66, vnŊjġ² rozmŊr 81 x 81 x 24,5 mm 

 

   

 

       obr. 179 ï krabice pŚ²strojov§ vysok§ LK 80X28 R/1, vnŊjġ² 

        rozmŊr 81 x 81 x 28 mm, pouģ²van§ pod pŚep²naļe a   

        jednoduch® z§suvky 

 

   

 

 

       obr. 180 ï krabice pŚ²strojov§ vysok§ LK 80X28 2ZK, vnŊjġ²

        rozmŊr 104 x 81 x 28 mm, pouģ²van§ pod dvojz§suvky 

 

         

 

 

 

        obr. 181 ï krabice pŚ²strojov§ vysok§ dvojit§ LK 80X28 2ZK,

        vnŊjġ² rozmŊr 160 x 81 x 28 mm, pouģ²van§ pro mont§ģ  

        dvou pŚ²strojŢ, nebo u podlahy pro mont§ģ jednoho pŚ²stroje

        a svorkovnice s v²ļkem 
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obr. 182 ï uk§zka mont§ģe pŚ²strojŢ do dvojit® krabice 

  Vyr§b² se mnoho dalġ²ch proveden² liġtovĨch krabic podle rŢznĨch typŢ liġt a pŚ²strojŢ 

(Classicc, Tango a jin®). 

 LiġtovĨ rozvod 

   

 

       obr. 183 ï liġta vkl§dac² LV 18 x 13, vnŊjġ² rozmŊr 18 x 13 mm,

        vyr§b² se v d®lk§ch 2 a 3 m. N²ģe je uvedeno pŚ²sluġenstv²

        pro  tuto liġtu 

 

obr. 184 ï pŚ²sluġenstv² pro liġtu LV 

Popiska ï 1 ï kryt koncovĨ; 2 ï kryt spojovac²; 3 ï kryt ohybovĨ; 4 ï kryt odboļnĨ; 5 ï roh 

vnitŚn²; 6 ï roh vnŊjġ²; 7 ï kryt prŢchodkovĨ (LK 80é; LK 80X20é; LK 80X28é); 8 ï kryt 

prŢchodkovĨ zvĨġenĨ (LK 80X28é) 

 VĨrobci dŊlaj² mnoho dalġ²ch profilŢ liġt a nŊkdy i barev, napŚ. liġta hranat§, liġta 

zaklap§vac², liġta podlahov§, liġta rohov§, liġta obl§, liġta elegant. 

            

obr. 185 ï liġta hranat§ LHD 40x20   obr. 186 ï liġta hranat§ LHD 40x20 ï barevn§

              proveden² 
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obr. 187 ï liġta zaklap§vac² LZ 15x12   obr. 188 ï liġta zaklap§vac² LZK 15x12 

 

           

 

 

 

obr. 189 ï liġta podlahov§ LP 80x25    obr. 190 ï liġta rohov§ LR 30 

 

              

obr. 191 ï liġta podlahov§ LP 35     obr. 192 ï liġta podlahov§ LP 35 ï barevn®

               proveden² 

           

 

 

 

obr. 193 ï liġta obl§ LO 35      obr. 194 ï liġta elegant LE 40 

   

 

       obr. 195 ï parapetn² kan§l dutĨ PK 170X70 D 
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Uk§zka poloģen² liġty s vyuģit²m pŚ²sluġenstv² 

 

obr. 196 ï uk§zka poloģen² liġty a vyuģit² pŚ²sluġenstv² ï www.kopos Kol²n 

Tabulka vkl§dac²ch liġt bŊģn®ho proveden² 

Elektroinstalaļn² liġty a kan§ly ï mnoģstv² vloģenĨch kabelŢ 

  CYKY 

2x1,5 

CYKY 

3x1,5 

CYKY 

4x1,5 

CYKY 

3x2,5 

CYKY 

5x1,5 

CYKY 

4x2,5 

CYKY 

5x2,5 

CYKY 

4x4 

CYKY 

5x4 

CYKY 

4x6 

CYKY 

5x6 

Ï kabelu 

[mm] 

6,0 8,3 8,7 9,5 10,0 10,3 10,9 12,3 13,2 14,4 14,4 16,0 

typ liġty 

LV 11x10 1 X X X X X X X X X X X 

LV 18X13 2 1 1 1 1 1 1 X X X X X 

LV 24x22 7 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1 

LV 40x15 9 5 4 4 3 3 3 2 2 X X X 

LH 15x10 2 1 1 X X X X X X X X X 

LHD 17x17 3 2 2 1 1 1 1 1 X X X X 

LHD 20x10 2 1 1 1 1 1 1 1 X X X X 

LHD 20x20 4 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 X 

LHD 25x15 5 3 2 2 2 2 2 X X X X X 

LHD 25x20 7 3 3 3 2 2 2 2 1 1 X X 

LHD 30x25 8 4 4 3 3 3 3 2 2 1 1 1 

LHD 32x15 8 4 4 3 3 3 2 X X X X X 

LHD 40x20 9 5 4 4 3 3 3 2 1 1 X X 

http://www.kopos/
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LHD 40x40 22 11 10 9 8 7 7 5 4 4 4 3 

LH 60x40 31 16 15 12 11 11 9 7 6 5 5 4 

tab. 23 ï vkl§dac² liġty s moģnost² plnŊn² kabely 

Pozn§mka: V tabulce je poļ²t§no s vyuģit²m 60% vnitŚn²ho prŢŚezu liġt. Pokud dojde k jin®mu plnŊn², je nutn® 

vz²t v ¼vahu zpŢsob uloģen² a pŚi mont§ģi zohlednit poģadavky norem ĻSN 33 2000ï4ï43, ĻSN 33 2000ï4ï473 

a ĻSN 33 2000ï5ï523. Podle tŊchto norem lze urļit trvalou proudovou zatiģenost vodiļŢ a kabelŢ pŚi 

respektov§n² jejich uloģen², vz§jemn®ho uspoŚ§d§n² a teploty okoln²ho prostŚed². 

  8.4  Krabice do nepŚ²zniv®ho prostŚed² 

  NepŚ²zniv® prostŚed² pro bytov® elektroinstalace mŢģeme povaģovat ve sklepu, na pŢdŊ, 

tam kde je prach, vlhko nebo dokonce mokro, nebo zahrady kolem domŢ, kŢlny a jin®. Do 

takovĨch to prostor mus²me pouģ²t jiģ krabice, do kterĨch nevnik§ prach a vlhkost, aby n§m 

nekorodovaly svorky a nedoch§zelo ke zbyteļnĨm poruch§m elektrick®ho zaŚ²zen². Krabice 

do nepŚ²zniv®ho prostŚed² dŊl²me pouze podle velikosti a podle poģ§rn² odolnosti. 

  Tyto krabice se montuj² na povrch na om²tky, dŚevo a jin® povrchy. Pokud krabice 

montujeme na hoŚlav® podklady, tak je mus²me podloģit nehoŚlavou podloģkou silnou 

nejm®nŊ 5 mm. NŊkter® proveden² krabic je v proveden² samozh§ġiv®m a tyto se nemus² 

podkl§dat, ale je tŚeba si tuto skuteļnost ovŊŚit u prodejce (mus² m²t Certifik§t vĨrobce) nebo 

na internetu u patŚiļn®ho vĨrobce. K nŊkterĨm starġ²m krabic²m je jeġtŊ pŚ²sluġenstv² tzv. 

dvojvĨvody, kter® n§m rozġiŚuje moģnost zakonļen² v²ce kabelŢ v krabici. Krabice se montuj² 

vruty do pŚedem pŚipravenĨch hmoģdinek ve zdivu nebo pŚ²mo na dŚevo nebo desky. 

            

 

 

 

obr. 197 ï starġ² krabice 6455-11 4 x P16 obr. 198 ï starġ² krabice 6455-26 4 x P21 
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obr. 199 ï dvojitĨ vĨvod do starġ² krabice  obr. 200 ï nov§ krabice 6455-12 4 x P16  

6455-11 4 x P16         www/sez.sk  

   

 

       obr. 201 ï nov§ krabice ï uk§zka jin®ho typu 

 

        

obr. 202 ï pŚ²chytka A  obr. 203 ï nov® pŚ²chytky  obr. 204 ï drģ§ky panc®ŚovĨch

                trubek 

  8.5  Zapojov§n² krabic, spojov§n² vodiļŢ 

  Abychom mohli ovl§dat jednotliv® obvody, mus²me v elektroinstalaļn²ch krabic²ch 

propojit jednotliv® vodiļe z rŢznĨch smŊrŢ a rŢznĨch pŚ²strojŢ. K tomu potŚebujeme rŢzn® 

svorkovnice s vnŊjġ²m izolantem ï bylo pops§no jiģ v kapitole o vodiļ²ch. 

  Mont§ģ elektroinstalace prov§d²me s kabely do krabic, vģdy mus²me db§t na to, abychom 

mŊli vrchn² izolaci kabelu v krabici ï asi 5 mm a dostateļnŊ dlouh® vodiļe. Vrchn² izolace 

kabelu n§m nesm² v krabici pŚek§ģet a zbyteļnŊ by n§m zab²rala manipulaļn² prostor. 

Jednotliv® vodiļe by mŊly bĨt 1,5n§sobek velikosti krabice. PŚ²klad krabice KR 97 ï rozmŊr 

je cca 100 mm, takģe vodiļe by mŊly bĨt nejm®nŊ 150 mm dlouh®. Jednotliv® vodiļe 

ukl§d§me na dno krabice a vytahujeme je k jednotlivĨm segmentŢm vŊneļku nebo na svorky. 

Tato pravidla plat² pro pŚ²strojov® i rozvodn® krabice. 
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obr. 205 ï zapojen² krabice KR 68    obr. 206 ï detail zapojen² krabice KR 68 

              

obr. 207 ï detail ukonļen² kabelu v krabici  obr. 208 ï ukonļen² kabelŢ v krabici 

 8.6  Technologie mont§ģe jednotlivĨch typŢ krabic 

 KaģdĨ typ krabice potŚebuje jinĨ technologickĨ postup. NŊkter® krabice se montuj² pod 

om²tku ï tady mluv²me o hrub® elektroinstalaci. Jin® krabice se montuj² na hotov® zdivo ï 

tady mluv²me o kompletaci elektroinstalace a v tŊchto pŚ²padech montujeme celou 

elektroinstalaci. 

   8.6.1 Technologie mont§ģe krabic pod om²tku 

 Pro mont§ģ krabic pod om²tkou pŚi rekonstrukci elektroinstalace si mus²me pŚipravit 

dostateļnŊ velkou kapsu a dr§ģku, kam krabici osad²me a vyvedeme kabel. Do kapsy 

nastŚ²k§me vodu, aby se n§m dobŚe spojilo s§drov® pojivo se zdivem. PŚiprav²me si s§drov® 

pojivo ï mus² bĨt tekut® ï ne tuh®, vŊtġ² mnoģstv² pojiva naneseme na dno kapsy, vm§ļkneme 

krabici a srovn§me se zdivem podle latŊ, u pŚ²strojovĨch krabic mus²me srovnat otvory pro 

pŚ²stroje jeġtŊ podle vodov§hy. PŚi rekonstrukci, m§me tu vĨhodu, ģe srovn§v§me krabice na 

st§vaj²c² om²tky. U novostaveb mus²me vŊdŊt, jak budou siln® om²tky ï na cihlov® zdivo se 

pokl§d§ 15 ï 18 mm om²tky. Pokud m§me zdivo z p·robetonu (pŚesn® tv§rnice Hebel), na ty 

se nan§ġ² pouze stŊrkov® om²tky o s²le do 2 mm. Tady mus²me krabice prakticky zapustit se 

zdivem, nad zdivo n§m kouk§ pouze osazen² horn²ho okraje krabice. Uvoln²me otvory 
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v krabici pro kabely, zaloģ²me kabely s dostateļnou d®lkou vodiļŢ a zajist²me je hŚeb²ky proti 

uvolnŊn², provedeme koneļn® zas§drov§n² krabice. Posledn² ¼konem je vloģen² pap²ru do 

krabice, aģ zedn²ci budou dŊlat om²tky, abychom mŊli krabice ļist® a po zednickĨch prac²ch 

je naġli. DŚ²ve zedn²ci po nahozen² om²tek a ġtukov§n², kde byly nŊjak® vĨvody (krabiļky, 

voda, odpady) p²chli prstem do om²tky, a t²m bylo jasn®, ģe je tam nŊjakĨ vĨvod. V souļasn® 

dobŊ zahraniļn² dŊln²ci toto nedŊlaj² a je obt²ģn® jednotliv® krabice dohled§vat. T²m, ģe je 

v krabici vloģenĨ pap²r a pouģijeme drģadlo ġroubov§ku na poklep§n², ozve se n§m dutĨ 

prostor. Usnadn²me si t²m dohled§n² krabic a po vyjmut² pap²ru tak® jej²ch vyļiġtŊn². Toto je 

samozŚejmŊ starĨ osvŊdļenĨ zpŢsob osazov§n² krabic. Nyn² vĨrobci nab²z² i speci§ln² kryty 

(opakovatelnŊ pouģit®) pro krabice typu 68 i 97. Kryt zakryje vlastn² krabici a i d²ry pro 

ġroubky. Z krytu vystupuj² tenk® asi 3 cm dlouh® Ăchlupyñ, kter® filcovĨm hlad²tkem lze 

pŚej²ģdŊt, pak se za nŊ v²ļko vynd§ a krabiļka je ļist§. Jmenuj² se ZV 68 a ZV 97. 

 

 

       obr. 209 ï kryty pro krabice velikosti 68 a 97 

  Pro rozdŊl§n² s§drov®ho pojiva mus²me zachovat urļitĨ postup. Do zednick® nabŊraļky 

nalijeme cca 0,5 cm vody a s§drov® pojivo sypeme do vody za st§l®ho m²ch§n², aģ vznikne 

tekut§ kaġe. Toto je odpov²daj²c² mnoģstv² pro osazen² jedn® krabice. Pro zaļ²naj²c² ģ§ky 

nedoporuļuji rozdŊl§vat vŊtġ² mnoģstv² s§drov®ho pojiva, protoģe jim zatvrdne. POZOR! PŚi 

opaļn®m postupu, kdyģ lijeme vodu do s§drov®ho pojiva ï pojivo se strhne a ve zdi se drol². 

        

obr. 210 ï vysekan§ kapsa pro krabici   obr. 211 ï namoļen® zdivo 
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obr. 212 ï nanesen® s§drov® pojivo    obr. 213 ï osazen² krabice a jej² srovn§n² 

             1. smŊrem 

        

obr. 214 ï kontrola krabice 2. smŊr     obr. 215 ï  kontrola otvorŢ pro uchycen² 

             pŚ²strojŢ 

         

obr. 216 ï doplnŊn² s§drov®ho pojiva   obr. 217 ï poloģen² a zajiġtŊn² ploch®ho 

             vodiļe 

         

obr. 218 ï ukonļen² vrchn² izolace ploch®ho  obr. 219 ï ucp§n² krabice pap²rem  

 vodiļe v krabici 


































































































































































































































































































































































































































