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Nadpis
Zadani

Zapojte podle zadani nastavte a prezkousejte zapojeni. Propojte s technologickym celkem a

ozivte.
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Obr. 1 — Nacrt technologického celku
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Obr. 2 — Schéma zapojeni silova ¢ast
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Obr. 3 — Schéma zapojeni ovladaci cast
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Obr. 3 — Liniové schéma programu relé
Technologicky postup
* Osad’te rozvadec prvky obvodu
* Propojte prvky podle schematu
* Naprogramujte fidici relé
* Propojte s modelem stroje a pfezkousejte funkci v jednotlivych reZzimech
Bezpecnost prace

Naradi nepienaSime po kapsach, ale vzdy v montaznim kufiiku, krabici, tasce. Poskozené
naradi nepouzivame. Opravy nafadi smi provadét pouze povétreny pracovnik. Kabelovy ntz
slouzi k odstranéni izolace vodicl. Pro jiné tcely nesmi byt pouzivan. Niz nenahrazuje
Sroubovak ani pacidlo. Nejcastéjsi urazy pii Upravach vodicl pro ptipojeni jsou zplisobovany
pofezanim. Pfi odstranovéani izolace vodice je nutné postupovat vzdy tak, aby smér vedeni

noze byl vzdy od téla, nikdy proti palci. Pfi praci s kleStémi davejte pozor na piiskiipnuti



prstd. Pfi Stipani konct vodicl pozor na odlétajici vodi¢e — moznost poranéni oka. Klesté
udrzujte v Cistoté a mazte je v kloubech. Klest¢ drzte vzdy na konci rukojeti. U Stipacich a
zdrhovacich klesti davejte pozor na ostré biity, Cepele. Pfi déleni vodic¢t davejte pozor
na odletujici kousky, pozor na odmrsténi napruzené¢ho vodice a ostré konce vodi¢l. Konce
vodici Stipejte vzdy proti zemi. Pii opravach zafizeni apod. se vzdy ujistéte Zze pracujete

na vypnutém a zajisténém zatizeni.
Popis

Model zafizeni predstavuje technologicky celek — profezavaci pilu. Celek je fizen
rozvadécem, slozenym z jednotlivych modulovych celkli. Jako fidici obvod je pouzito
programovatelné relé s nahranym fidicim programem. Relé je navdzano na technologicky
celek pomoci modulil interface, které ptrevadi signaly na normalizované trovné nutné pro
spinani programovatelného relé. Vystupni obvody spinaji pohony, u pily (M1) pfimo (pouze
zapnuto a vypnuto), u pojezdu (M2) se predpoklada fizeni pomoci frekven¢niho ménice (je
nutné ovladat smér pojezdu a rychlost posunu). Pojezd v krajnich polohach spind koncové
spinae SQ1 a SQ2. Pila je chranéna krytem, odklopeni krytu rozpoji spina¢ SQ3 a vyvola

nouzové zastaveni.

Programové relé tidi stroj ve dvou rezimech. V ru¢nim rezimu se funkce ovladaji tlacitky,
v poloautomatickém stroj provede jeden pracovni cyklus (pojezd projede pod kotoucem pily a
vrati se do vychozi polohy). V kterékoli Casti pracovniho cyklu lze stroj zastavit pomoci

nouzového spinace, kterym je odpojeno napajeni silovych obvodu.

Pojezd je Fizen frekvenénim méni¢em. Ridici analogovy vstup méni¢e musi byt nastaven
do rezimu zmény otacek a fizeni napét'ovou Grovni (2 V - max vlevo; 6 V — stop; 10 V — max
vpravo). Rychlost pojezdu lze ovladat potenciometry R4, RS, které jsou spinany
z programového relé. Potenciometry jsou piipinany k odporovému délici, ktery nastavuje

napéti potfebné pro zastaveni pojezdu (R1, R2, R3).

Pouzité programovatelné relé musi mit digitalni vstupy DC 0-24V, napiajeni 24 V DC a

vystupy reléove, ptipadné tranzistorove.



Test

. Nouzové zastaveni slouzi k:

a) odpojeni veskerého napajeni zatizeni
b) ukonceni procesu nebo pohybu, ktery se stal nebezpecnym

¢) odpojeni napajeni silovych obvodi

. Pokud existuje riziko trazu elektrickym proudem pouzijeme ovladaci prvek:

a) nouzového zastaveni
b) nouzového odpojeni

¢) bezpecného zastaveni

. K fizeni asynchronniho motoru nemizeme pouzit:

a) frekvencni ménic
b) fazovy regulator

¢) fizeny usméritovac

. Koncové spinace:

a) sepnou pii dosaZeni urcité teploty
b) sepnou pii doteku

c¢) sepnou pii dosaZeni urcité polohy

. Vodicée obvodu FELF:

a) musi byt chranény pied nebezpeény dotykem
b) nemusi byt chranény pied nebezpecnym dotykem

¢) nemusi byt chranény pfed nebezpeénym dotykem jen v piipad€, Ze jsou spojeny s

vodi¢em PE



Pokyny pro vyucéujiciho

Kli¢ spravnych odpovédi: 1 —b); 2 —b); 3—a);4—c); 5—a)
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