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Modul polovodic¢ovych relé

Zadani

Zhotovte dle vykresu. Pfezkousejte. Vypliite zkuSebni protokol.
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Obr. 2 — Vykres osazeni
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Obr. 3 — Vykres spoje

i

Technologicky postup

» Piekontrolujte desku spoje a doplite vycetku soucastek

*  Vyvrtejte otvory

» Zapijejte

* Nastavte zafizeni (trimrem R11 nastavte vystupni kmitocet IC2B na 38 kHz)
* Zapojeni ozivte a vypliite zkuSebni protokol

Tab. 1 — Zapojeni svorkovnic

Svorka Funkce
X1-1 Napgjeni +24 V
X1-2 +Vstup 1
X1-3 +Vstup 2
X1-4 +Vstup 3
X1-5 +Vstup 4
X1-6 Zem
X2-1 Spinac 1
X2-2 Spinac 1
X3-1 Spinac 2
X3-2 Spinac¢ 2




Svorka Funkce
X4-1 Spinac 3
X4-2 Spinac 3
X5-1 Spinac 4
X5-2 Spinac 4

Tab. 2 — ZkuSebni protokol

Hodnota

Zméreno

Veli¢ina

Proud do vstupu 1

Proud do vstupu 2

Proud do vstupu 3

Proud do vstupu 4

Proud spinacem 1

Proud spinacem 2

Proud spinacem 3

Proud spinacem 4

Proudy spinacem méfit ze zdroje 230 V AC do zatéZe (zarovka 5 az 15 W) pfi napéti

na spinacim vstupu 24 V DC. Vstupni proudy méfit pti pracovnim napéti 24 V DC.

Tab. 3 — Vycetka soucastek

Pozice Oznaceni Popis Poznamka
dodavatele
D1, D2, D3, LED @ 3 mm RED
D4
Ql1, Q2, Q3, Polovodicové relé, 600V, 0,6 A, DIPS
Q4
R1, R2, R3, Rezistor vel. 0207 Spocitat
R4
R5, R6, R7, Rezistor vel. 0207 Spocitat
RS
R9, R10, Varistor 7K450
R11, R12




Pozice Oznaceni Popis Poznamka

dodavatele
X1, X2, X3, Svorkovnice do DPS, Sroubovaci 7 ks
X4, X5
Drzék DPS WAGO 209-188 2 ks
Deska spoje AQ1122
Poznamky

* Rezistory zaokrouhlit na nejblizsi vySsi hodnotu z fady E6
* R1 —spocitat pro proud LED 20 mA, spinaci napéti 24 V
* RS —spocitat na vstupni proud relé¢ 10 mA, spinaci napéti 24 V

Bezpecnost prace

Pti pajeni davejte pozor na horké povrchy pajedel i pajenych predmétd. Dbejte na ustrojenost.
Slouceniny olova jsou jedovaté, na pracovisti nejezte, nepijte, nekuite. Pii vrtani si chraite oci
ochrannym Stitkem nebo brylemi. Dbejte na ustrojenost. Spolehlivé upinejte vrtané dily. Pti
praci s klestémi pozor na moZznost pfiskiipnuti prstl. Pfi praci se Sroubovaky davejte pozor
na bfity nastrojii, vZzdy Sroubujte proti podlozce, nikdy proti ¢asti téla. Pfi manipulaci

s materidlem dodrzujte potfebna pravidla. Pfi méfeni dodrzujte pofadek na pracovisti a

vvvvvv

Popis

Pti pouzivani programovatelnych prvki a logickych obvodii velmi Casto potfebujeme spinat
silova zafizeni. Pro tyto ucely lze pouzit relé, ale v tom ptipadé se nevyhneme postupnému
opotifebeni spinacich prvki. Vhodnéjsi je pouziti elektronického spinace. U elektronickych
spinacli pak musime fesit elektrické oddé€leni silovych prvkil od fidicich obvodi. S nutnosti
oddéleni se setkdme velmi Casto, proto byly vyvinuty spinaci prvky s elektrickym oddé€lenim.
Tyto prvky — relé v pevné fazi (SSR — solid state relay) — neobsahuji Zadné pohyblivé dily a
proto dosahuji vyssi spolehlivosti. Vstupni ¢ast SSR je uzplisobena pro napdjeni malym
napétim a malym proudem, vystupni pak pro pfimé spindni silového napéti. SSR se vyrabi jak
pro spinani jednofazového tak tfifazového napéti. Pii pouziti SSR je dilezit¢é dodrzeni
povolenych parametrii. U vstupnich obvodii nesmime pfekro¢it mezni proud, u vystupnich
obvodl pak maximalni napéti a spinany vykon. Vystupni obvody se proto doplituji pojistkou

a pfepétovou ochranou.



Zapojeni slouzi pro spinani ¢tyi silovych obvodi. Obvod zapdjejte a prezkousejte. Pozor,

pracujete s nebezpe¢nym napétim.

Naradi

Stipaci klesté — pro déleni vodict a zkracovani vyvodi soucastek
Ploché klesté — pro tvarovani vyvodl soucastek

Mékka pajka Sn60Pb40 — pajeni soucastek. Nastaveni pajedla pajedla na teplotu
320 °C

Tavidlo — zlepSuje smacivost pajky, Cisti povrchy dilt od oxida

P4jecka, pajedlo, pajeci stanice — pro taveni pajky a vyrobu spoje

Meéfici $iliry — propojeni méticich ptistroji

Multimetr — méfeni napéti a proudu, kontrola polovodicovych soucastek, kontrola
kondenzatort, kontrola rezistorti, kontrola prichodnosti spojii

Osciloskop — méfeni prabéht signalu



Test

1. Izolacni napéti u polovodic¢ového relé je:

a) maximalni napajeci napéti vystupniho spinace

b) maximalni napéti mezi pfijimacem a vysilaem

¢) maximalni napéti pfipojené na vysila¢
2. Relé v pevné fazi (polovodiové rel€):

a) je spolehlivéjsi nez mechanické relé

b) neni odolné otfesim

¢) nesmi se pouZzivat v normalnim prostiedi
3. Vystupni spinac se pieklene varistorem:

a) pro potlaceni ruSeni vzniklého spindnim

b) pro potlaceni prepéti pti vypinani indukcnosti

c¢) pro zlepSeni spinacich vlastnosti, zejména pro zrychleni spinani
4. Spinani v nule znamena:

a) sepnuti spinace proti nulovému vodici

b) sepnuti spinace pfi vypnutém spotiebici

¢) sepnuti spinace v okamziku prachodu sttidavého napéti minimalni hodnotou
5. Pracovat v blizkosti ¢asti pod napétim (vniknuti do ochranné zony):

a) muze pracovnik pouceny

b) nemulze zadny pracovnik

¢) miiZze pracovat i pracovnik bez kvalifikace v rdmci pfipravy na zaméstnani a to za

trvalé pfitomnosti dozoru



Pokyny pro vyucéujiciho

Tab. 3 — Materidl a nafadi rozpocitano na jednoho zdka

Popis ks Poznamka

LED @ 3 mm RED 4
Polovodicové relé, 600 V, 0,6 A, DIPS 4
Rezistor vel. 0207 4
Rezistor vel. 0207 4
Varistor 7K450 4
Svorkovnice do DPS, Sroubovaci 7
Drzak DPS WAGO 209-188 2
Deska spoje AQ1122 1
Kleste stipaci 1
Kleste ploché 1
P4jedlo (mikropéjecka) 1

Pajka trubickova s tavidlem; @ 1 mm Sn60Pb40 0,02 kg
Tavidlo 0,005 kg
Multimetr s méticimi $iiirami 1

Zdroj napajeci 0-25 V regulovany 2
Vrtacka na plosné spoje |

Vrtak O 1 1
Sroubovak plochy vel. 5 1
Nep4jivé pole 1
Multimetr 1

Pii kontrole se zamétime na:
1. Vypocty hodnot a doplnéni vycetky soucastek
2. Osazeni soucastek
3. P4eni
4. Me¢feni a méfici protokol

Kli¢ spravnych odpovédi: 1 —b); 2 —a); 3—b);4—-c); 5—¢)
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